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Please read the operator’s manual carefully and make sure you understand the instructions before using the machine.
Lea detenidamente el manual de instrucciones y aseglrese de entender su contenido antes de utilizar la maquina.
Leia as instrugdes para o uso com toda a atengio e compreenda o seu contetido antes de fazer uso da maquina.
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KEY TO SYMBOLS

Symbols on the machine:

WARNING! The machine can be a j

dangerous tool if used incorrectly or

carelessly, which can cause serious or
.Q

fatal injury to the operator or others.

Please read the operator's manual
carefully and make sure you
understand the instructions before
using the machine.

Wear personal protective equipment.
See instructions under the "Personal
protective equipment” heading.

Ensure the blades are not cracked or
damaged in any other way.

Do not use circular saw blades

®
®
/a\

WARNING! Dust forms when cutting,
which can cause injuries if inhaled. Use
an approved breathing mask. Always
provide for good ventilation.

WARNING! Sparks from the cutting
blade can cause fire in combustible
materials such as: petrol (gas), wood,
dry grass etc.

WARNING! Kickbacks can be sudden,
rapid and violent and can cause life
threatening injuries. Read and
understand the instructions in the
manual before using the machine.
This product is in accordance with
applicable EC directives.

Cutting equipment decal
A= Cutting blade diameter

B= Max. speed of output
shaft

C= Max blade thickness

D= Direction of blade
rotation

E= Bushing dimension
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Rating plate
Row 1: Brand, Model (X,Y)

Row 2: Serial No. with
manufacturing date (y, W, X):
Year, Week, Sequence No.

Row 3: Product No. (X)
Row 4: Power output

XXXXXXXXX YYYY
S/nYYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX
XXX XXX

Husqvarna AB
Huskvarna, SWEDEN
Made in Sweden

Row 5: Manufacturer

Row 6: Manufacturer address

Row 7: Country of origin
Environmental marking. Symbols on
the product or its packaging indicate that
this product cannot be handled as
domestic waste. It must instead be
submitted to an appropriate recycling
station for the recovery of electrical and
electronic equipment.

By ensuring that this product is taken care of correctly,

you can help to counteract the potential negative impact
on the environment and people that can otherwise result
through the incorrect waste management of this product.

For more detailed information about recycling this
product, contact your municipality, your domestic waste
service or the shop from where you purchased the
product.

Other symbols/decals on the machine refer to special
certification requirements for certain markets.

Explanation of warning levels
The warnings are graded in three levels.

WARNING!

WARNING! Used if there is a risk of
serious injury or death for the operator
or damage to the surroundings if the

instructions in the manual are not
followed.

CAUTION!

CAUTION! Used if there is a risk of injury
to the operator or damage to the
surroundings if the instructions in the
manual are not followed.

NOTICE!

NOTICE! Used if there is a risk of damage to materials
or the machine if the instructions in the manual are not
followed.
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PRESENTATION

Dear Customer,

Thank you for choosing a Husqvarna product!

It is our wish that you will be satisfied with your product
and that it will be your companion for a long time. A
purchase of one of our products gives you access to
professional help with repairs and services. If the retailer
who sells your machine is not one of our authorized
dealers, ask him for the address of your nearest service
workshop.

This operator’s manual is a valuable document. Make
sure it is always at hand at the work place. By following its
content (operating, service, maintenance etc.) the life
span and the second-hand value of the machine can be
extended. If you will sell this machine, make sure that the
buyer will get the operator’s manual.

More than 300 years of innovation

Husgvarna AB is a Swedish company based on a tradition
that dates back to 1689, when the Swedish King Karl XI
ordered the construction of a factory for production of
muskets. At that time, the foundation was already laid for
the engineering skills behind the development of some of
the world's leading products in areas such as hunting
weapons, bicycles, motorcycles, domestic appliances,
sewing machines and outdoor products.

Husqvarna is the global leader in outdoor power products
for forestry, park maintenance and lawn and garden care,
as well as cutting equipment and diamond tools for the
construction and stone industries.

Owner responsibility

Itis the owner’s/employer’s responsibility that the operator
has sufficient knowledge about how to use the machine
safely. Supervisors and operators must have read and
understood the Operator’s Manual. They must be aware
of:

* The machine’s safety instructions.
* The machine’s range of applications and limitations.
* How the machine is to be used and maintained.

National legislation could regulate the use of this
machine. Find out what legislation is applicable in the

place where you work before you start using the machine.

The manufacturer’s reservation

Subsequent to publishing this manual Husqvarna may
issue additional information for safe operation of this
product. It is the owner’s obligation to keep up with the
safest methods of operation.

Husgvarna AB has a policy of continuous product
development and therefore reserves the right to modify
the design and appearance of products without prior
notice.

For customer information and assistance, contact us at
our website: www.husgvarna.com
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Design and features

This is a product included in a range of high frequency
powered equipment for cutting, drilling and wall sawing.
They are designed to cut hard materials like masonry and
reinforced concrete and should not be used for any
purpose not described in this manual.

To operate this machine a Husqvarna high frequency
power pack (PP) is also required.

Values such as high performance, reliability, innovative
technology, advanced technical solutions and
environmental considerations distinguish Husqvarna's
products. Safe operation of this product requires the
operator to read this manual carefully. Ask your
Husqvarna dealer if you need more information.

Some of the unique features of your product are
described below.

K6500 Il

* The unit gives high power output and can use both 1-
and 3-phase input, which makes it flexible and usable.

* Water cooling can be set in two modes on the
machine, wet cutting and dry cutting.

e Elgard™ is an electronic overload protection that
protects the motor. The protection spares the machine
and extends its service life. With the help of Elgard™,
the machine indicates when it approaches maximum
load.

The load indicator shows the user that the correct load
level is being used for the cutting process and gives a
warning if the system is about to overheat.

« Efficient vibration dampers spare arms and hands.

« The design is lightweight, compact and ergonomic
which makes the unit easy to transport.



WHAT IS WHAT?

What is what on the power cutter?

Rear handle

Switch, water cooling

Blade guard

Locking the axle

Water kit

Adjustment handle for guard
Cutting blade (not supplied)
Cutting equipment decal

© 00 N o g b~ W NP

Front handle

10 Inspection covers

11 Display

12 Water tap with flow limiter
13 Throttle trigger lockout
14 Throttle trigger

15 Water connector, in

16

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Flange, spindle, bushing (see instructions in the
section "Assembling and adjustments")

Belt tensioner

Cutting head

Cutting arm

Belt guard

Rating plate

Water connector, out (return hose)
Connector

Combination spanner

Bushing, decal and water connectors
Operator’s manual

Information and warning decal

Husqvarna high frequency power pack required (not
supplied)
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MACHINE’'S SAFETY EQUIPMENT

General

WARNING! Never use a machine that has
faulty safety equipment! If your machine
fails any checks contact your service
agent to get it repaired.

A\

To prevent accidental starting, the steps
described in this chapter must be
performed with the motor off and the
power cable removed from the socket, if
not otherwise stated.

This section describes the machine’s safety equipment,
its purpose, and how checks and maintenance should be
carried out to ensure that it operates correctly.

Throttle lockout and ON/OFF valve for the
water
The throttle lockout is designed to prevent accidental

activation of the throttle and regulate the water on/off
valve.

When you press the lock (1) into the handle (i.e. when you
grasp the handle) it opens the water valve and releases
the throttle control (2).

1

When the grip on the handle is released, both the throttle
and throttle lockout return to their original positions. In this
position, the machine will stop and the throttle will be
locked, while the water valve returns to closed position.

’

Checking the throttle lockout

* Make sure the power trigger is locked when the power
trigger lock is in its original position.

6 — English

* Press the throttle lockout and make sure it returns to
its original position when you release it.

57

¢ Check that the power trigger and the power trigger
lockout move freely and that the return spring works
properly.

/!

Throttle and brake

The throttle is used to start, brake and regulate throttle
actuation.

W/

Checking throttle and brake

* Apply throttle and rev up the machine, release the
throttle and see if the motor and cutting blade stop
within 10 seconds.

&/



MACHINE’'S SAFETY EQUIPMENT

Blade guard

This guard is fitted above the cutting blade and is
designed to prevent parts of the blade or cutting
fragments from being thrown towards the user.

Checking the blade guard

A\

WARNING! Always check that the guard
is correctly fitted before starting the
machine. Check that the cutting blade is
fitted correctly and does not show signs
of damage. A damaged cutting blade can
cause personal injury. See instructions
under the heading Assembly.

¢ Check that the guard is complete and without any
cracks or deformations.

Vibration damping system

7Y

WARNING! Overexposure to vibration
can lead to circulatory damage or nerve
damage in people who have impaired
circulation. Contact your doctor if you
experience symptoms of overexposure
to vibration. Such symptoms include
numbness, loss of feeling, tingling,
pricking, pain, loss of strength, changes
in skin colour or condition. These
symptoms normally appear in the
fingers, hands or wrists. These
symptoms may be increased in cold
temperatures.

* Your machine is equipped with a vibration damping
system that is designed to minimize vibration and
make operation easier.

« The machine’s vibration damping system reduces the
transfer of vibration between the engine unit/cutting
equipment and the machine’s handle unit.

Checking the vibration damping system

IA

WARNING! The motor must be off and the
connector unplugged from the power
unit.

* Check the vibration damping units regularly for cracks
or deformation. Replace them if damaged.

Check that the vibration damping element is securely
attached between the engine unit and handle unit.

English — 7



CUTTING BLADES

General

Cutting blades for different materials

WARNING! A cutting blade may burst
and cause injury to the operator.

A\

The cutting blade manufacturer issues
warnings and recommendations for the
use and proper care of the cutting blade.
Those warnings come with the cutting
blade.

Use only blades which are in compliance
with national or regional standards/
regulations, for example EN 13236 or EN
12413 or ANSI B7.1.

A cutting blade should be checked
before it is assembled on the saw and
frequently during use. Look for cracks,
lost segments (diamond blades) or
pieces broken off. Do not use a damaged
cutting blade.

Test the integrity of each new cutting
blade by running it at full throttle for
about 1 minute.

Husqvarna’s blades are approved for hand-held power
cutters.

« Cutting blades are available in two basic designs;
abrasive blades and diamond blades.
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« High-quality blades are often most economical. Lower
quality blades often have inferior cutting capacity and
a shorter service life, which results in a higher cost in
relation to the quantity of material that is cut.

* Make sure that the right bushing is used for the cutting
blade to be fitted on the machine. See the instructions
under the heading Assembling the cutting blade.

Suitable cutting blades

Cutting blades

Abrasive blades Yes*
Diamond blades Yes
Toothed blades No

For more information, see the "Technical data” section.
*Without water

8 — English

WARNING! Never use a cutting blade for
any other materials than what it was
intended to cut.

A\

Never use a diamond blade to cut plastic
material. The heat produced during
cutting may melt the plastic and it can
stick to the cutting blade and cause a
kickback.

Cutting metal generates sparks that may
cause fire. Do not use the machine near
ignitable substances or gases.

Follow the instructions supplied with the cutting blade
concerning the suitability of the blade for various
applications, or consult your dealer in case of doubts.

Concrete | Metal | Plastic| Castiron
Abrasive
blades* X X X X
Diamond . .
blades X X - X
* Only specialty blades.

Hand held, high speed machines

WARNING! Never use a cutting blade
with a lower speed rating than that of the
power cutter. Only use cutting blades
intended for high speed handheld power
cutters.

‘A

* Many cutting blades that might fit this power cutter are
intended for stationary saws and have a lower speed
rating than is needed for this hand-held saw. Cutting
blades with a lower speed rating shall never be used
on this saw.

¢ Husgvarna cutting blades are manufactured for high-
speed, portable power cutters.

e Check that the blade is approved for the same or
higher speed according to the aproval plate of the
engine. Never use a cutting blade with a lower speed
rating than that of the power cutter.
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CUTTING BLADES

Blade vibration

¢ The blade can become out-of-round and vibrate if an
excessive feed pressure is used.

« Alower feed pressure can stop the vibration.
Otherwise replace the blade.

Abrasive blades

Abrasive blades for different materials

Blade type | Material

Concrete, asphalt, stone masonry;,

WARNING! Do not use abrasive blades
with water. The strength is impaired
when abrasive blades are exposed to

water or moisture, which results in an
increased risk of the blade breaking.

Concrete ; S

cast iron, aluminium, copper, brass,
blade i

cables, rubber, plastic, etc.
Metal blade Steel, steel alloys and other hard

metals.

Diamond blades

General

* The cutting material on abrasive blades consists of
grit bonded using an organic binder. "Reinforced
blades” are made up of a fabric or fibre base that
prevents total breakage at maximum working speed if
the blade should be cracked or damaged.

« A cutting blade’s performance is determined by the
type and size of abrasive corn, and the type and
hardness of the bonding agent.

« Ensure the blade is not cracked or damaged in any
other way.

« Test the abrasive blade by hanging it on your finger
and tapping it lightly with a screwdriver or the like. If
the blade does not produce a resonant, ringing sound
it is damaged.

« Do not use damaged cutting blades. Before each
use, inspect the cutting blades for chips and
cracks. If power tool or cutting blade dropped,
inspect for damage or install an undamaged
cutting blade. After inspecting and installing the
cutting blade, position yourself and bystanders
parallellt with the rotating cutting blade and run
the power tool at maximum no load speed for 1
minute. Damaged cutting blade will normally break
apart during this time.

« Do not use worn down reinforced wheels from
larger power tools. Blades intended for a larger
power tool are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

WARNING! Never use adiamond blade to
cut plastic material. The heat produced

during cutting may melt the plastic and it
can stick to the cutting blade and cause a
kickback.

Diamond blades become very hot when
used. An overheated blade is a result of
improper use, and may cause
deformation of the blade, resulting in
damage and injuries.

Cutting metal generates sparks that may
cause fire. Do not use the machine near
ignitable substances or gases.

Diamond blades consist of a steel core provided with
segments that contain industrial diamonds.

Diamond blades ensure lower costs per cutting
operation, fewer blade changes and a constant cutting
depth.

When using diamond blades make sure that it rotates
in the direction indicated by the arrow on the blade.

&y =

Diamond blades for different materials

Diamond blades are ideal for masonry, reinforced
concrete and other composite materials.

Diamond blades are available in several hardness
classes.

Special blades should be used when cutting metal.
Ask your dealer for help in choosing the right product.
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CUTTING BLADES

Sharpening diamond blades

» Always use a sharp diamond blade.

« Diamond blades can become dull when the wrong
feeding pressure is used or when cutting certain
materials such as heavily reinforced concrete.
Working with a dull diamond blade causes
overheating, which can result in the diamond
segments coming loose.

« Sharpen the blade by cutting in a soft material such as
sandstone or brick.

Diamond blades and cooling

» During cutting the friction in the cut causes the
diamond blade to be heated up. If the blade is allowed
to get too hot this can result in loss of blade tensioning
or core cracking.

Diamond blades for dry cutting

» Although no water is required for cooling, dry cutting
blades must be cooled with air flow around the blades.
For this reason dry cutting blades are recommended
only for intermittent cutting. Every few seconds of
cutting the blade should be allowed to run ‘'free” with
no load to allow the air flow around the blade to
dissipate the heat.

Diamond blades for wet cutting

e Wet cutting diamond blades must be used with water
to keep the blade core and segments cool during
sawing. Wet cutting blades should NOT be used dry.

* Using wet cutting blades without water can cause
excessive heat build-up, resulting in poor
performance, severe blade damage and is a safety
hazard.

* Water cools the blade and increases its service life
while also reducing the formation of dust.

Toothed blades

WARNING! Never use toothed blades
such as wood cutting blades, circular
toothed blades, carbide tipped blades etc.
The risk of kickback is significantly
increased and tips can be torn off and
thrown at high speed. Carelessness can
result in serious personal injury or even
death.

A\

Government regulation requires a
different type of guarding for carbide
tipped blades not available on power
cutters —a so called 360 degree guard.
Power Cutters (this saw) use Abrasive or
Diamond blades and have a different
guarding system which does not provide
protection against the dangers presented
by wood cutting blades.

MW

O
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Use of this power cutter with a carbide tipped blade is a
violation of work safety regulations.

Due to the hazardous nature and exigent circumstances
involved with fire fighting and rescue operations
conducted by the various highly trained public safety
forces, safety professionals (fire departments),
Husgvarna is aware that they may use this power cutter
with carbide tipped blades in certain emergency
situations due to the ability of carbide tipped blades to cut
many different types of obstructions and materials in
combination without having to take time to switch blades
or machines. When using this power cutter be aware at all
times that carbide tipped blades are more kickback prone
than abrasive or diamond blades if not used properly.
Carbide tipped blades can also throw pieces of material
away from the blade.

For these reasons, a power cutter equipped with a carbide
tipped blade should never be used except by highly
trained public safety professionals who are aware of the
risks associated with its use and then only in those
exigent circumstances when other tools are deemed
inefficient and ineffective to for fire or rescue operations.
A power cutter equipped with carbide tipped blade should
never be used to cut wood in non-rescue operations. For
these applications a chainsaw or a circular saw is the
proper tool.

Transport and storage

« Do not store or transport the power cutter with the
cutting blade fitted. All blades should be removed from
the cutter after use and stored carefully.

« Store cutting blades in dry, frost free conditions.
Special care should be taken with abrasive blades.
Abrasive blades must be stored on a flat, level
surface. If an abrasive blades is stored in humid
conditions, this can cause imbalance and result in
injury.

* Inspect new blades for transport or storage damage.



ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

General

WARNING! Always pull out the plug from
the outlet socket before cleaning,
maintenance or assembly.

A

Husqvarna'’s blades are approved for hand-held power
cutters.

Checking the spindle shaft and
flange washers

When the blade is replaced with a new one, check the
flange washers and the spindle shaft.

¢ Check that the threads on the spindle shaft are
undamaged.

* Check that the contact surfaces on the blade and the
flange washers are undamaged, of the correct
dimension, clean, and that they run properly on the
spindle shaft.

(@

L

Use only flange washers supplied by Husqvarna, min.
diameter 105 mm/4.1".

Checking the bushing

The arbor bushings are used to fit the machine to the
centre hole in the cutting blade. A plate on the blade guard
indicates which bushing has been factory-fitted.

* Checkthat the bushing on the machine's spindle shaft
corresponds with the centre hole of the cutting blade.

Use only bushings supplied by Husgvarna. Those
bushings have been designed for your power cutter.

Checking the direction of the
blade rotation

* When using diamond blades make sure that it rotates
in the direction indicated by the arrow on the blade.
The direction of rotation for the machine is shown by
arrows on the cutting arm.

Fitting the cutting blade

« The blade is placed on the bushing between the inner
flange washer (A) and the flange washer (B). The
flange washer is turned so that it fits on the axle.

A

« Lock the shaft. Insert a tool in the hole in the cutting
head and rotate the blade until it is locked.

« Tightening torque for the bolt holding the blade is: 25
Nm (18,5 ft-Ibs).
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ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Blade guard

The guard for the cutting equipment should be adjusted
so that the rear section is flush with the work piece.
Spatter and sparks from the material being cut are then
collected up by the guard and led away from the user.

The blade guard is friction locked.

» Press the ends of the guard against the work piece or
adjust the guard with the adjustment handle. The
guard must always be fitted on the machine.

Reversible cutting head

The machine is fitted with a reversible cutting head
allowing cutting close to a wall or at ground level,
restricted only by the thickness of the blade guard.

There is an increased risk for kickback when cutting with
the cutting head reversed. The cutting blade is further
away for the centre of the machine which means the
handle and the cutting blade are no longer in alignment. It
is more difficult to restrain the machine if the blade gets
jammed or stuck in its kickback danger zone. See under
the "Kickback" heading in the "Operating" section for
additional information.

Some of the machine's good ergonomic features may
also be jeopardised. Cutting with the cutting head
reversed should only occur with cuts that are not possible
in a standard manner.

* Firstrelease the two bolts and then the adjuster screw
to release the belt tension.

» Disconnect the water hose and handle from the blade
guard (A). Remove the stop (B).

12 — English

e The cutting head is now loose and can be removed
from the machine. Remove the belt from the belt

pulley.

* Rotate the bearing housing to opposite direction and
reassemble the stop.

arm.

* Fit the belt guard to the reversed cutting head.

« Tighten the drive belt. See instructions in the section
"Maintenance".

* Assemble the water hose nipple and the hose on the
upper side of the blade guard.

Connect the cooling water

Connect the water hose to the water supply. Refer to
‘Technical Data' for the lowest permitted water flow. Note
that the machine’s hose nipple is fitted with a filter.




ASSEMBLING AND ADJUSTMENTS

Water supply

When the throttle lockout (1) is depressed, the water valve
will open.

The water valve remains open and the throttle lockout (1)
remains depressed as long as the throttle (2) is held
pressed in.

Water dosage

The water flow can be adjusted during operations with
your thumb.

Ample water flow is needed for maximal blade life.

CAUTION! The water pressure and water flow is
extremely important for the blade’s cooling and service
life. Inadequate cooling shortens the life of the blade.

Dry cutting

« Turn the switch on the right-hand side 180° to redirect
the water coolant.

« Stop the flow of water with the knob on the left-hand
side. The water coolant will now go through the return
hose instead.
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OPERATING

Protective equipment

General

Do not use the machine unless you are able to call for
help in the event of an accident.

Personal protective equipment

You must use approved personal protective equipment
whenever you use the machine. Personal protective
equipment cannot eliminate the risk of injury but it will
reduce the degree of injury if an accident does happen.
Ask your dealer for help in choosing the right equipment.

General safety warnings

WARNING! The use of products such as
cutters, grinders, drills, that sand or form
material can generate dust and vapours
which may contain hazardous chemicals.
Check the nature of the material you
intend to process and use an appropriate
breathing mask. Long-term exposure to
noise can result in permanent hearing
impairment. So always use approved
hearing protection. Listen out for
warning signals or shouts when you are
wearing hearing protection. Always
remove your hearing protection as soon
as the engine stops.

A

WARNING! This section describes basic
safety directions for using the machine.
This information is never a substitute for
professional skills and experience.
Please read the operator’s manual
carefully and make sure you understand
the instructions before using the
machine. It is recommended that first
time operators also obtain practical
instruction before using the machine.
Keep in mind that it is you, the operator
that is responsible for not exposing
people or their property to accidents or
hazards. The machine must be kept
clean. Signs and stickers must be fully
legible.

Always wear:
* Approved protective helmet
* Hearing protection

» Approved eye protection. If you use a face shield then
you must also wear approved protective goggles.
Approved protective goggles must comply with
standard ANSI Z87.1 in the USA or EN 166 in EU

countries. Visors must comply with standard EN 1731.

e Breathing mask
e Heavy-duty, firm grip gloves.

« Tight-fitting, heavy-duty and comfortable clothing that
permits full freedom of movement. Cutting generates
sparks that can ignite clothing. Husqvarna
recommends that you wear flame-retardant cotton or
heavy denim. Do not wear clothing made of material
such as nylon, polyester or rayon. If ignited such
material can melt and cling to the skin. Do not wear
shorts

* Boots with steel toe-caps and non-slip sole.

Other protective equipment

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

« Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control.

* Do not use the machine in bad weather, such as
dense fog, rain, strong wind, intense cold, etc.
Working in bad weather is tiring and can lead to
dangerous conditions, e.g. slippery surfaces.

* Ensure when cutting that no material can become
loose and fall, causing operating injury. Take great
care when working on sloping ground.

WARNING! The safety distance for the
power cutter is 15 metres (50 foot). You
are responsible to ensure that animals
and onlookers are not within the working
area. Do not start cutting until the

working area is clear and you are
standing firmly.

WARNING! Sparks may appear and start
a fire when you work with the machine.
Always keep fire fighting equipment
handy.

1A

* Fire Extinguisher
» First aid kit
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Electrical safety

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

« Do not expose power tools to rain or wet
conditions. Water entering a power tool will increase
the risk of electric shock.




OPERATING

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unaviodable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

Check that the cord and extension cord are intact and
in good condition. Never use the machine if the cord
is damaged, hand it in to an authorized service
workshop for repair. An undersized cable means a risk
of reduced machine capacity and overheating.

The machine should be connected to an earthed
outlet socket. Check that the mains voltage
corresponds with that stated on the rating plate on the
machine.

Ensure the cord is behind you when you start to use
the machine so that the cord will not be damaged.

A\

WARNING! Do not pressure wash the
machine, as water can enter the
electrical system or the engine and
cause damage to the machine or short
circuit.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear
eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch
is in the OFF-position before connecting to a
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your
finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

Remain at a distance from the blades when the
engine is running.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will
do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tool’s operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a
hazardous situation.

A\

WARNING! Under no circumstances
should you modify the original design of
the machine without approval from the
manufacturer. Always use original spare
parts. Unauthorized modifications and/or
accessories may lead to serious injury or
death to the user or others.

Make sure that no pipes or electrical cables are routed
in the working area or in the material to be cut.

Always check and mark out where gas pipes are
routed. Cutting close to gas pipes always entails
danger. Make sure that sparks are not caused when
cutting in view of the risk of explosion. Remain
concentrated and focused on the task. Carelessness
can result in serious personal injury or death.

The guard for the cutting equipment must always be
on when the machine is running.
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OPERATING

Service

e Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Always use common sense

Itis not possible to cover every conceivable situation you
can face. Always exercise care and use your common
sense. If you get into a situation where you feel unsafe,
stop and seek expert advice. Contact your dealer, service
agent or an experienced user. Do not attempt any task
that you feel unsure of!

Basic working techniques

WARNING! Do not pull the power cutter
to one side, this can cause the blade to
jam or break resulting in injury to people.

Under all circumstances avoid grinding
using the side of the blade; it will almost
certainly be damaged or break and can
cause immense damage. Only use the
cutting section.

Cutting plastics with a diamond blade
can cause kickback when the material
melts due to the heat produced when
cutting and sticks to the blade. Never cut
plastic materials with a diamond blade!

Cutting metal generates sparks that may
cause fire. Do not use the machine near
ignitable substances or gases.

¢ The machine is designed and intended for cutting with
abrasive blades or diamond blades intended for high
speed handheld machines. The machine shall not be
used with any other type of blade, or for any other type
of cutting.

* Check that the cutting blade is fitted correctly and
does not show signs of damage. See the instructions
in the sections "Cutting blades" and "Assembly and
adjustments”.

* Check that the correct cutting blade is used for the
application in question. See instructions in the section
"Cutting blades".

* Never cut ashestos materials!

* Hold the saw with both hands; keep a firm grip with
thumbs and fingers encircling the handles. The right
hand should be on the rear handle and the left hand
on the front handle. On the front handle, do not hold
outside the isolated gripping areas. All operators,
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weather right or left handed shall use this grip. Never
operate a power cutter holding it with only one hand.

2o a3

Stand parallel to the cutting blade. Avoid standing
straight behind. In the event of a kickback the saw will
move in the plane of the cutting blade.

If the blade is binding in the cut or when aborting a cut,
release the throttle and wait untill the blade stops. Do
not extract the blade from the cut while the blade is in
motion otherwise kickback may occur.

Maintain a safe distance from the cutting blade when
the engine is running.

Never leave the machine unsupervised with the motor
running.

Never move the machine when the cutting equipment
is rotating.

Never lay the power tool down until the accessory has
come to complete stop. (Pending on the guard
adjustment, the blade may contact the ground at
resting position.)

The guard for the cutting equipment should be
adjusted so that the rear section is flush with the work
piece. Spatter and sparks from the material being cut
are then collected up by the guard and led away from
the user. The guards for the cutting equipment must
always be fitted when the machine is running.

Never use the kickback zone of the blade for cutting.
See instructions under the heading "Kickback".

Keep a good balance and a firm foothold.
Never cut above shoulder height.

Use exrra caution when making a "pocket cut" into
existing walls or other blind areas. The protruding
wheel may cut gas or water pipes, electric wiring or
objects that can cause kickback.



OPERATING

« Never cut from a ladder. Use a platform or scaffold if
the cut is above shoulder height.

« Do not overreach
« Stand at a comfortable distance from the work piece.

* Always ensure you have a safe and stable working
position.

* Check that the blade is not in contact with anything
when the machine is started

« Apply the cutting blade gently with high rotating speed
(full throttle) Maintain full speed until cutting is
complete.

« Let the machine work without forcing or pressing the
blade.

« Feed down the machine in line with the blade.
Pressure from the side can damage the blade and is
very dangerous.

* Move the blade slowly forwards and backwards to
achieve a small contact area between the blade and
the material to be cut. This reduces the temperature of
the blade and ensures effective cutting.
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OPERATING

Gradual start and overload protection

The machine is equipped with electronically controlled gradual start and overload protection.

25 joooo0

Indication on the

the maximum available output
when in use.

. Cause Possible action
machine
Indicates the tool is connected to
the power unit and is ready for use.
1 green lamp: Power output is less than 70% of

2 green lamps:

Power output is between 70% and
90% of the maximum available
output when in use.

3 green lamps:

Optimum cutting speed.

Power output is more than 90% of
the maximum available output.

3 green lamps and 1
yellow:

Tool under load so power output
drops.

Reduce the load to attain optimum
cutting speed.

and 1 red:

3 green lamps, 1 yellow:

The system is becoming
overheated.

Reduce the load or increase motor
and power unit cooling.

The system is overheated and can
stop at any time.*

Reduce the load or increase motor
and power unit cooling.

All lamps on or flashing:

Power reduction:

Motor cooling can be improved by
increasing the amount of coolant or
using colder water.

Automatic reduction in maximum
available output. Power reduction
attempts to avoid overheating and
automatic shut-down of the
system.

Power unit cooling can be
improved by changing air filter or
by placing the power unit in a
location with cooler ambient
temperature.

* If the system has shut down due to overheating, the lamps will continue flashing until the system has cooled down and

is ready to be restarted.

The electronics cut the current immediately if the blade jams.
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OPERATING

Managing dust

The machine is fitted with a low flushing water kit that
offers maximum dust suppression.

Use wet cutting blades with water cooling when possible
for optimal dust management. See instructions in the
section "Cutting blades".

Adjust water flow using the tap to bind the cutting dust.
The volume of water required varies depending on the
type of job at hand.

If water hoses loosen from their supply sources, this
indicates that the machine is connected to a water
pressure that is too high. See instructions under the
"Technical data" heading for recommended water
pressure.

Kickback

WARNING! Kickbacks are sudden and
can be very violent. The power cutter can
be thrown up and back towards the user
in a rotating motion causing serious or
even fatal injury. It is vital to understand
what causes kickback and how to avoid it
before using the machine.

A\

Kickback is the sudden upward motion that can occur if
the blade is pinched or stalled in the kickback zone. Most
kickbacks are small and pose little danger. However a
kickback can also be very violent and throw the power
cutter up and back towards the user in a rotating motion
causing serious or even fatal injury.

Reactive force

A reactive force is always present when cutting. The force
pulls the machine in the opposite direction to the blade
rotation. Most of the time this force is insignificant.

-

If the blade is pinched or stalled the reactive force will be
strong and you might not be able to control the power
cutter.

Kickback zone

Never use the kickback zone of the blade for cutting. If
the blade is pinched or stalled in the kickback zone, the
reactive force will push the power cutter up and back
towards the user in a rotating motion causing serious or
even fatal injury.

= i Wtk
Climbing kickback

If the kickback zone is used for cutting the reactive force
drives the blade to climb up in the cut. Do not use the
kickback zone. Use the lower quadrant of the blade to
avoid climbing kickback.

S%i’@é@

Pinching kickback

Pinching is when the cut closes and pinches the blade. If
the blade is pinched or stalled the reactive force will be
strong and you might not be able to control the power
cutter.

<)

If the blade is pinched or stalled in the kickback zone, the
reactive force will push the power cutter up and back
towards the user in a rotating motion causing serious or
even fatal injury. Be alert for potential movement of the
work piece. If the work piece is not properly supported
and shifts as you cut, it might pinch the blade and cause
a kick back.
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OPERATING

Pipe cutting

Special care should be taken when cutting in pipes. If the
pipe is not properly supported and the cut kept open
through out the cutting, the blade might be pinched in the
kickback zone and cause a severe kickback. Be
especially alert when cutting a pipe with a belled end or a
pipe in a trench that, if not properly supported, may sag
and pinch the blade.

Before starting the cut the pipe must be secure so it does
not move or roll during cutting.

If the pipe is allowed to sag and close the cut, the blade
will be pinched in the kick back zone and a severe kick
back might develop.

If the pipe is properly supported the end of the pipe will
move downward, the cut will open and no pinching will
occur.

Proper sequence cutting a pipe

1 First cut section I.

2 Move to side Il and cut from section | to bottom of the
pipe.

3 Move to side Ill and cut the remaining part of the pipe
ending at the bottom.

N P
How to aviod kickback
Avoiding kickback is simple.
The work piece must always be supported so that the cut
stays open when cutting through. When the cut opens
there is no kickback. If the cut closes and pinches the
blade there is always a risk of kickback.

\ ¥/, \
g I —
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Take care when inserting the blade in an existing cut.
Be alert to movement of the work piece or anything else
that can occur, which could cause the cut to close and
pinch the blade.
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Transport and storage
« Secure the equipment during transportation in order
to avoid transport damage and accidents.

« For transport and storage of cutting blades, see the
section "Cutting blades".

« Store the equipment in a lockable area so that it is out
of reach of children and unauthorized persons.



STARTING AND STOPPING

Before starting

A\

WARNING! Note the following before
starting:

The machine’s power unit must be
connected to an earthed outlet socket.

Check that the mains voltage
corresponds with that stated on the
rating plate on the machine.

Make sure you have a secure footing and
that the cutting blade cannot touch
anything.

Keep people and animals well away from
the working area.

Connect the machine to the power unit.

Connect the power unit to a grounded outlet

Water connector

CAUTION! Never operate the machine without coolant
as this will cause overheating.

Connect the water hose to the water supply.

When the throttle lockout (1) is depressed, the water
valve will open.

4

Starting

« Grip the rear handle with your right hand.

«  Depress the throttle lockout and hold in the throttle.

¢ Run the machine unloaded and in a safe manner for
at least 30 seconds.

Stopping

IA

WARNING! The cutting blade continues
to rotate for up to 10 seconds after the
motor has been turned off.

« Stop the motor by releasing the throttle.

« The motor can also be stopped by pressing the
emergency stop button on the power unit.

Turn off the tool.

« Allow the cutting blade to stop completely.

¢ Unplug the power unit from the grid.
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MAINTENANCE

General

WARNING! The user must only carry out the maintenance and service work described in this
Operator's Manual. More extensive work must be carried out by an authorized service workshop.

Inspection and/or maintenance should be carried out with the motor switched off and the plug
disconnected.

Wear personal protective equipment. See instructions under the " Personal protective equipment”
heading.

The life span of the machine can be reduced and the risk of accidents can increase if machine
maintenance is not carried out correctly and if service and/or repairs are not carried out
professionally. If you need further information please contact your nearest service workshop.

Let your Husqvarna dealer regularly check the machine and make essential adjustments and repairs.

Maintenance schedule

In the maintenance schedule you can see which parts of your machine that require maintenance, and with which
intervals it should take place. The intervals are calculated based on daily use of the machine, and may differ depending
on the rate of usage.

Weekly maintenance/40

Daily maintenance
hours

Monthly maintenance

Cleaning External cleaning

Vibration damping

" Drive wheel
system

General inspection

Water system Drive belt
Functional inspection | Throttle trigger*
Throttle lockout*
Blade guard*
Cutting blade**

*See instructions in the section "Machine’s safety equipment".
** See instructions in the section "Cutting blades" and "Assembly and settings".

Cleaning

External cleaning

» Clean the machine daily by rinsing it with clean water after the work is finished.

C WARNING! Do not use high-pressure washers to clean the machine.
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MAINTENANCE

Functional inspection

General inspection

WARNING! Never use damaged cables.
They can cause serious, even fatal,
personal injuries.

A\

¢ Check that the cord and extension cord are intact and
in good condition. Never use the machine if the cord
is damaged, hand it in to an authorized service
workshop for repair.

e Check that nuts and screws are tight.
Drive belt

Check the tension of the drive belt.

« For correct tensioning of the drive belt, the square nut
should be positioned opposite the marking on the belt
cover.

Tensioning the drive belt

« Anew drive belt should be retightened after about one
hour’s use.

¢ The drive belt is enclosed and well protected from
dust and dirt.

* When the drive belt is to be tensioned, release the
bolts holding the cutting arm.

* Screw the adjuster screw so that the square headed
nut comes opposite the marking on the cover. This
automatically ensures that the belt has the correct
tension.

Replacing the drive belt

« Firstrelease the two bolts and then the adjuster screw
to release the belt tension.

¢ The cutting head is now loose and can be removed
from the machine. Remove the rear belt guard by
releasing the two screws holding the guard.

« Replace the drive belt.

« Assemble in the reverse order as set out for
dismantling.

Drive wheel

* Check the drive gear for wear.
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TECHNICAL DATA

Technical data

Technical data

| K6500 II

Motor

Electric motor

HF High Frequency

3-phase operation, Motor output - max. kW 55

1-phase operation, Motor output - max. kW 3

Weight

Machine without blade and cable package, kg/lbs 9,8/21.6
Spindle, output shaft

Max spindle speed, rpm 4300

Max. peripheral speed, m/s / ft/min 90/18000
Water cooling

Water cooling of electric motor Yes

Water cooling of blade Yes
Recommended water pressure, bar/PSlI 0,5-8/7-116
Min. recommended water flow, I/min 0,5 at water temperature 15°C
Connecting nipple Type "Gardena”

Noise emissions (see note 1)

Sound power level, measured dB(A) | 104
Sound levels (see note 2)

Sound pressure level at the operators ear, dB(A) | 93
Equivalent vibration levels, a pyeq (s€€ note 3)

Front handle, m/s2 1,8
Rear handle, m/s? 1,6

Note 1: Noise emissions in the environment measured as sound power (L) conforming to EN 60745-1. Reported data

for noise power level has an uncertainty of 3 dB(A).

Note 2: Noise pressure level according to EN 60745-1. Reported data for noise pressure level has an uncertainty of 3

dB(A).

Note 3: Equivalent vibration level, according to EN 60745-2-22, is calculated as the time-weighted energy total for
vibration levels. Reported data for vibration levels has an uncertainty of 1,5 m/s2.

Recommended abrasive and diamond cutting blade, specification

Cutting blade | Max cutting Blade speed Blade speed Blade center Max blade
diameter, inch/ | depth, mm/ . P rating, m/s / ft/ | hole diameter, - .

. rating, rpm - . thickness, mm/inch
mm inch min mm/inch
16" (400 mm) 155/6 4775 100/19600 25,4/1 5/0,2
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TECHNICAL DATA
EC Declaration of Conformity

(Applies to Europe only)

Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Sweden, tel: +46—-36-146500, declares under sole responsibility that the power
cutter Husqvarna K6500 Il (in combination only with Husgvarna high frequency power pack) dating from 2016’s serial
numbers and onward (the year is clearly stated on the type plate, followed by the serial number), complies with the
requirements of the COUNCIL'S DIRECTIVE:

« of May 17, 2006 "relating to machinery” 2006/42/EC.

« of February 26, 2014 "relating to electromagnetic compatibility” 2014/30/EU.

« of February 26, 2014 "relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits” 2014/35/EU.
« of June 8, 2011 on the "restriction of use of certain hazardous substances” 2011/65/EU.

The following standards have been applied: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-
2:1997+A1:2002+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11,
EN 60745-1:2009+C1:2010, EN 60745-2-22:2011+A11:2013.

SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Sweden, has performed voluntary type examination
in accordance with the machinery directive (2006/42/EC) on behalf of Husqvarna AB. The certificate has the number:
SEC/15/2428 - K6500

Gothenburg, 13 March 2016

Global R & D Director
Construction Equipment Husgvarna AB
(Authorized representative for Husgvarna AB and responsible for technical documentation.)
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WIRING DIAGRAM

Wiring diagram
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ACLARACION DE LOS SIMBOLOS

Simbolos en la maquina:

{ATENCION! La maquina, si se utiliza
de forma errénea o descuidada, puede
ser una herramienta peligrosa que
puede causar dafios graves e incluso
la muerte al usuario y a otras personas.
Lea detenidamente el manual de
instrucciones y asegurese de entender
su contenido antes de utilizar la
maquina.

Utilice el equipo de proteccion
personal. Vea las instrucciones bajo el
titulo "Equipo de proteccién personal”.

Compruebe que los discos de corte no
tienen grietas ni dafios de otro tipo.

No utilice discos de sierra

{ATENCION! Al cortar se genera polvo
que puede causar dafios por
inhalacion. Utilice una mascara
respiratoria homologada. Procure que
haya buena ventilacion.

{ATENCION! Al cortar se produce
polvo que puede causar dafios al
inhalar. Utilice una mascara
respiratoria homologada. Evite la
inhalacion de vapores de gasolina y
gases de escape. Procure que haya
buena ventilacion.

JATENCION! Las reculadas pueden
ser repentinas, rapidas y violentas, lo
que podria causar accidentes
mortales. Lea las instrucciones y
asegurese de entender su contenido
antes de utilizar la maquina.

Este producto cumple con la directiva
CE vigente.

Etiqueta del equipo de
corte

A= Didmetro del disco de
corte

B=Velocidad maximaen el
eje de salida

C= Grosor de disco maximo
D= Direccion de rotacion de la cuchilla
E= Dimensiones del buje

DD >

®
®
£\

Placa de caracteristicas

XXXXXXXXX YYYY

Fila 1: Marca, modelo (X,Y) S/nYYYY WWXXXXX
) i XXX XX XX-XX
Fila 2: N.° de serie con fecha y XXX ><x><AB
Al AR usqarna
de fabricacion (y, W, X): Ano, Huskvarna, SHEDEN
semana, n.° de secuencia Made in Sweden

Fila 3: N.° de producto (X)

Fila 4: Salida de alimentacion

Fila 5: Fabricante

Fila 6: Direccion del fabricante

Fila 7: Pais de origen

Etiquetado ecolégico. El simbolo en el
producto o en su envase indica que no se
puede tratar este producto como
desperdicio doméstico. Debera por lo
tanto depositarse en un centro de

recogida adecuado para el reciclado de [
equipos eléctricos y electrénicos.

Haciendo que este producto sea manipulado
adecuadamente, se ayuda a evitar consecuencias
negativas potenciales para el medio ambiente y las
personas, lo que puede ocurrir con la manipulacion
inadecuada como residuos del producto.

Para obtener informacién mas detallada sobre el
reciclado de este producto, contacte con la oficina
municipal local, con el servicio de eliminacién de
desperdicios domésticos o con la tienda donde compré el
producto.

Los demés simbolos/etiquetas que aparecen en la
maquina corresponden a requisitos de
homologacién especificos en determinados
mercados.

Explicacion de los niveles de
advertencia
Las advertencias se clasifican en tres niveles.

iATENCION!

JATENCION! Indica un riesgo de dafios
graves para el usuario o incluso muerte,

o bien dafios al entorno, si no se siguen
las instrucciones del manual.

iNOTA! Indica un riesgo de lesiones para
el usuario o dafios al entorno si no se
siguen las instrucciones del manual.

AVISO Indica un riesgo de dafios en los materiales o en
la maquina si no se siguen las instrucciones del manual.
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PRESENTACION

Apreciado cliente:

Gracias por elegir un producto Husgvarna.

Esperamos que su maquina le proporcione plena
satisfaccion y le sirva de ayuda por mucho tiempo en
adelante. La adquisicion de alguno de nuestros
productos da acceso a asistencia profesional con
reparaciones y servicio. Sila maquina no fue adquirida en
un distribuidor oficial, preguntar en la tienda de compra la
direccién del taller de servicio mas cercano.

Este manual de instrucciones es un documento
importante. Procure tenerlo siempre a mano en el lugar
de trabajo. Siguiendo sus instrucciones (de uso, servicio,
mantenimiento etcétera) puede alargar
considerablemente la vida Gtil de la maquina e
incrementar su valor de reventa. Si vende su maquina,

entregue el manual de instrucciones al nuevo propietario.

Mas de 300 afios de innovacion

La fundacion de la empresa sueca Husgvarna AB data
del afio 1689, cuando el Rey Karl XI encargé la
construccién de una fabrica para la fabricacion de
mosquetes. En ese momento se establecieron los
cimientos de la experiencia tecnolégica en la que se
basan muchos de los productos punteros en el mundo en
el sector de las armas de caza, bicicletas, motocicletas,
electrodomésticos, maquinas de coser y productos para
exteriores.

Husgvarna es lider internacional en productos
motorizados para exteriores destinados a la silvicultura,
el mantenimiento de parques y el cuidado del césped y
del jardin, asi como equipos de corte y herramientas de
diamante para el sector de la construccion y la piedra.

Responsabilidad del propietario

El propietario / empresario es el responsable de
asegurarse de que el usuario tiene los conocimientos
necesarios para utilizar la maquina con seguridad. Los
supervisores y los usuarios deben haber leido y
entendido el manual de instrucciones. Deben tener
conocimiento de lo siguiente:

e Las instrucciones de seguridad de la maquina.
¢ Las aplicaciones y las limitaciones de la maquina.
« Elmodo de uso y de mantenimiento de la maquina.

La utilizaciéon de esta maquina podria estar regulada por
la legislacion nacional vigente. Inférmese sobre la
legislacion vigente en el lugar donde trabaja antes de
empezar a utilizar la maquina.

Los derechos que se reserva el
fabricante.

Tras la publicacion de este manual, Husqvarna podria
publicar informacion adicional para el funcionamiento
seguro de este producto. Es responsabilidad del
propietario mantenerse informado de los métodos de
funcionamiento méas seguros.

Husqvarna AB trabaja constantemente para perfeccionar
sus productos y se reserva, por lo tanto, el derecho a
introducir modificaciones en la construccién y el disefio
sin previo aviso.

Para recibir informacién y atencién como cliente,
pdéngase en contacto con nosotros a través de nuestro
sitio web: www.husgvarna.com

Disefio y funciones

Este producto estéa incluido en una gama de equipos de
alta frecuencia para cortar, taladrar y realizar cortes en
muros. Estan disefiados para cortar materiales duros
como el hormigén armado y otros materiales de
albafiileria y no deben utilizarse para funciones distintas
a las descritas en este manual.

Para operar esta maquina también es necesario contar
con una unidad de alimentacion de alta frecuencia (PP)
Husqgvarna.

El alto rendimiento, la fiabilidad, la tecnologia innovadora,
las soluciones técnicas avanzadas y el respeto
medioambiental son los valores que caracterizan a los
productos de Husqvarna. El usuario debe leer este
manual detenidamente para garantizar un
funcionamiento seguro del producto. Péngase en
contacto con su concesionario o con Husqvarna si
necesita méas informacion.

A continuacion se describen algunas de las
caracteristicas Unicas de su producto.

K6500 I

¢ Launidad proporciona una salida de gran potencia y
puede utilizar entradas monofasicas o trifasicas, lo
que la convierte en un dispositivo flexible y util.

« Hay dos opciones de refrigeracién por agua en la
maquina: corte himedo y corte seco.

« Elgard™ es una proteccién contra sobrecarga
electrénica que protege el motor. Dicha proteccién
protege la maquina y amplia su vida util. Gracias a
Elgard™, la maquina indica cuando se aproxima a la
carga maxima.

El indicador de carga muestra al usuario que el nivel
de carga utilizado para el proceso de corte es
correcto y avisa cuando el sistema esta a punto de
sobrecalentarse.

* Los eficientes amortiguadores de vibraciones
protegen los brazos y las manos.

« Eldisefio es ergonémico, compacto y ligero, lo que
permite un transporte sencillo de la unidad.
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¢QUE ES QUE?

Componentes de la maquina

1 Mango trasero

N

Interruptor, refrigeracion por agua

3 La proteccién debe estar siempre montada en la
maquina

Bloqueo de eje

Kit de agua

4
5
6 Mango de ajuste para proteccion
7 Disco de corte (no suministrado)
8 Etiqueta del equipo de corte

9 Mango delantero

10 Tapas de inspeccion

11 Display

12 Grifo con limitador de flujo

13 Fiador del acelerador

14 Acelerador

30 — Spanish

15
16

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Conexion de entrada de agua

Brida, eje, casquillo (consulte las instrucciones bajo el
titulo ‘Montaje y ajustes’)

Tensor de correa

Equipo de corte

Brazo de corte

Proteccién de correa

Placa de caracteristicas

Conexion de salida de agua (manguera de retorno)
Conector

Llave combinada

Buje, etiqueta y conectores de agua

Manual de instrucciones

Etiqueta adhesiva de informacién y advertencia

Se requiere una unidad de alimentacion de alta
frecuencia Husgvarna (no suministrado)




EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Generalidades

{ATENCION! Nunca utilice una maquina
con componentes de seguridad
defectuosos. Si su maquina no pasa
todos los controles, entréguela a un
taller de servicio para su reparacion.

A\

Para evitar que se ponga en marcha
accidentalmente, realice los pasos
descritos en este capitulo con el motor
apagado y el cable de alimentacion
desconectado, si no se indica lo
contrario.

En este capitulo se describen los componentes de
seguridad de la maquina, su funcion y el modo de
efectuar el control y el mantenimiento para garantizar un
funcionamiento 6ptimo.

Fiador del acelerador y valvula de
conexién/desconexion para el agua

El fiador del acelerador esta disefiado para evitar la
activacion accidental del acelerador y regular la valvula
de conexion/desconexion del agua.

Cuando se pulsa la tecla de bloqueo (1) de la
empufiadura (es decir, al agarrar el asa), se abre la
vélvula de agua y se suelta el control del acelerador (2).

1

Cuando se suelta la empufiadura, el acelerador y el fiador
del acelerador vuelven a sus respectivas posiciones
iniciales. En esta posicion, la maquina se detiene y el
acelerador se bloquea, mientras que la valvula de agua
vuelve a la posicién cerrada.

/

Comprobacion del fiador del acelerador
« Asegurese de que el gatillo de alimentacion esta

bloqueado y que el bloqueo esté en la posicion inicial.

« Apriete el fiador del acelerador y compruebe que
vuelva a su posicién de partida al soltarlo.

W/

« Compruebe que el gatillo de alimentacién y el
bloqueo se mueven con facilidad y que sus sistemas
de muelle de retorno funcionan.

/1

Acelerador y freno

El acelerador se usa para arrancar, frenar y regular el
funcionamiento del acelerador.

Comprobacion del acelerador y el freno

« Acelere la maquina al maximo, suelte el acelerador y
compruebe si el motor y el disco de corte se detienen
en 10 segundos.

La proteccion debe estar siempre
montada en la maquina
Est& proteccion esta montada arriba del disco de corte y

su disefio impide que fragmentos del disco o del material
cortado sean lanzados hacia el usuario.
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EQUIPO DE SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Control de la proteccion del disco de corte

iATENCION! Antes de arrancar la
maquina, controle siempre que la
proteccion esta correctamente montada.
Controle también que el disco de corte
esté correctamente montado y que no
esté dafiado. Un disco de corte dafiado
puede ocasionar accidentes personales.
Vea las instrucciones bajo el titulo
Montaje.

» Controle que la proteccion esté intacta y que no tiene
grietas ni deformaciones.

Sistema amortiguador de vibraciones

{ATENCION! La sobreexposicion a las
vibraciones puede provocar problemas
circulatorios y dolencias de caracter
nervioso, especialmente en personas
con patologias circulatorias. Acuda a un
médico si nota sintomas corporales que
puedan relacionarse con la
sobreexposicion a las vibraciones. Son
ejemplos de tales sintomas la pérdida de
sensibilidad, el ‘cosquilleo’, las
'punzadas’, el dolor, la pérdida o
reduccion de la fuerza normal o los
cambios en el color y la superficie de la
piel. Estos sintomas se presentan
normalmente en dedos, manos y
mufiecas. Los sintomas pueden
aumentar en temperaturas frias.

e Su magquina incorpora un sistema amortiguador
disefiado para reducir al maximo posible las
vibraciones y optimizar la comodidad de uso.

» El sistema amortiguador de vibraciones de la
maquinareduce la transmision de vibraciones entre la
parte del motor/equipo de corte y la parte de los
mangos de la maquina.

Comprobacion del sistema amortiguador de
vibraciones

{ATENCION! El motor debe estar
apagado y el conector desenchufado de

la unidad de alimentacion.

* Controle regularmente los elementos antivibracion
para ver si estan agrietados o deformados.
Cambielos si estan dafiados.

« Controle que los elementos antivibraciones estén
firmemente montados entre el motor y el sistema de
mangos.
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DISCOS DE CORTE

Generalidades

Discos de corte para diversos materiales

JATENCION! Un disco de corte puede
romperse y provocar dafios graves al
operario.

El fabricante del disco de corte publica
advertencias y recomendaciones para el
uso y cuidado adecuado del mismo.
Estas advertencias se suministran con el
disco de corte.

Utilice Gnicamente discos que sean
conformes con las normativas y
regulaciones nacionales o regionales,
por ejemplo EN 13236, EN 12413 o ANSI
B7.1.

Se debe comprobar el disco de corte
antes de su montaje en la cortadoray a
menudo durante su uso. Compruebe que
no presenta grietas, ni faltan segmentos
(discos de diamante), ni se han roto

{ATENCION! No usar nunca un disco de
corte para ninglin material al que no esta
destinado.

Nunca utilice un disco de diamante para
cortar material de plastico. El calor
producido durante el corte podria
derretir el plastico, que se podria pegar
al disco de corte y causar una reculada.

Al cortar metales se producen chispas
que podrian provocar un incendio. No
utilice la maquina cerca de sustancias o
gases inflamables.

Siga las instrucciones suministradas con el disco de corte
relativas a la adecuacion del disco a las diferentes
aplicaciones, o bien consulte a su distribuidor en caso de
duda.

piezas. No utilice un disco de corte L . Hierro
A Hormigén| Metal | Plastico .

dafiado. fundido

Compruebe el buen funcionamiento de Discos X X X X

cada nuevo disco de corte haciéndolo abrasivos*

funcionar a una aceleracién maxima Hoias d

durante 1 minuto. ojas de X X* - X*

diamante

Los discos de corte Husqgvarna estdn homologados para

cortadoras manuales.

* Hay dos versiones basicas de disco de corte: Discos
abrasivos y hojas de diamante.

* Los discos de corte de gran calidad suelen ser los
mas econdmicos. Los discos de corte de calidad
inferior tienen a menudo una capacidad de corte peor
y menor durabilidad, lo cual se traduce en unos
costes mayores con respecto a la cantidad de
material cortado.

e Utilice un buje adecuado para el disco de corte que se
utilizara en la maquina. Vea las instrucciones del
apartado “Montaje del disco de corte”.

Discos de corte adecuados

Discos de corte

Discos abrasivos Si*
Hojas de diamante Si
Discos dentados No

Si desea obtener mas informacion, consulte el apartado
de «Datos técnicos».

*Sin agua

* Solo discos especiales.

Maquinas de mano de alta velocidad

al de la maquina. Utilice solo discos de
corte disefiados para cortadoras

{ATENCION! No utilice nunca un disco de
corte cuyo régimen nominal sea inferior
manuales de gran velocidad.

« Muchos de los discos de corte que encajarian en esta
cortadora estan fabricados para sierras inmoviles y
tienen un régimen nominal inferior al necesario para
esta cortadora de mano. Los discos de corte con un
régimen nominal inferior no deben utilizarse nunca en
esta cortadora.

* Los discos de corte de Husqvarna estan fabricados
para cortadoras portatiles de gran velocidad.

« Eldisco de corte debe estar especificado para una
velocidad igual o mayor que la indicada en la placa de
la maquina. No utilice nunca un disco de corte cuyo
régimen nominal sea inferior al de la maquina.

STXIKTIN,
/I:‘:’:’:‘:': D\
LIRS
X XXX
LI

DoSotos sl gt
peledezeTeteds
SOSSKLELS
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Soloiesete
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DISCOS DE CORTE

Vibraciones del disco

El disco puede ovalarse y vibrar si se utiliza una
presion de avance demasiado alta.

Una presién de avance mas baja puede impedir la
vibracion. De no ser asi, cambie el disco.

Discos abrasivos

Discos abrasivos para diversos

{ATENCION! No utilice discos abrasivos
con agua. La fuerza de los discos
abrasivos disminuye cuando estan
expuestos al agua o a la humedad, lo que
aumenta el riesgo de que se rompan.

A\

materiales
T!po de Material
disco
Hormigén, asfalto, albafiileria de
Disco de piedra, hierro fundido, aluminio,
hormigoén cobre, latén, cables, goma, plastico,
etc.
Disco de Acero, aleaciones de acero y otros
metal metales duros.

El material cortante de estos discos consiste en
granos abrasivos ligados con adhesivos organicos.
Los discos "reforzados” consisten en una base de
textil o fibra que, en caso de una rotura o dafio del
disco, impide que éste se astille completamente a un
régimen méaximo de trabajo.

El rendimiento de un disco se determina por el
tamafio de los granos abrasivos y por el tipo y dureza
de los aglomerantes orgéanicos.

Controle que el disco no tenga grietas ni otros
dafios.

Pruebe el disco abrasivo colgandolo de un dedo y
golpeandolo suavemente con el mango de un
destornillador o similar. Si el disco no produce un
sonido de tonalidad clara y limpia, es sefial de que
esta dafiado.
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No utilice discos de corte dafiados. Antes de cada
uso, inspeccione los discos de corte para
comprobar que no tengan astillas ni grietas. Si la
herramienta eléctrica o el disco de corte se han
caido, compruebe que no presentan dafios o
instale un disco de corte que esté en buenas
condiciones. Después de inspeccionar e instalar
el disco de corte, coléquese en paralelo al disco
de corte giratorio y encienda la herramienta
eléctrica a velocidad méxima sin carga durante 1
minuto. En principio, si el disco de corte esta dafiado,
se rompera durante este tiempo.

No utilice discos reforzados desgastados
provenientes de herramientas eléctricas mas
grandes. Los discos destinados a una herramienta
eléctrica mas grandes no son adecuados para la
mayor velocidad que alcanza una herramienta mas
pequeiia, por lo que pueden romperse.
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Hojas de diamante

Generalidades

{ATENCION! Nunca utilice un disco de
diamante para cortar material de
plastico. El calor producido durante el
corte podria derretir el plastico, que se
podria pegar al disco de corte y causar
una reculada.

A

Los discos de diamante se calientan
mucho con el uso. Un disco recalentado
es consecuencia de un uso inadecuado y
puede deformarse, lo que podria causar
dafios y lesiones.

Al cortar metales se producen chispas
que podrian provocar un incendio. No
utilice la maquina cerca de sustancias o
gases inflamables.

Las hojas de diamante estan compuestas por un
armazoén de acero provisto de segmentos
conteniendo diamantes industriales.

Las hojas de diamante tienen un menor coste por
operacion de corte, requieren menos cambios de hoja
y proporcionan una profundidad de corte constante.

Al utilizar una hoja de diamante, procure que gire en
el sentido indicado por la flecha marcada en la hoja.

Hojas de diamante para diversos materiales

Es ventajoso emplear las hojas de diamante para
todo tipo de albafiileria, hormigén armado y otros
materiales compuestos.

Las hojas de diamante estan disponibles en varios
grados de dureza.

No utilice discos especiales para cortar metales. Pida
consejo a su distribuidor a la hora de elegir el
producto adecuado.




DISCOS DE CORTE

Afilado de hojas de diamante
« Use siempre una hoja de diamante afilada.

¢ Las hojas de diamante pueden volverse romas si se
utiliza una presién de avance errénea o al cortar
materiales como por ejemplo hormigén muy armado.
El trabajo con una hoja de diamante roma comporta
recalentamiento, lo que puede causar que se suelten
segmentos de diamante.

< Afile la hoja cortando en un material blando como
gres o ladrillo.

Discos de diamante y refrigeracion

« Durante el corte, la friccion hace que el disco de
diamante se caliente. Si se deja que el disco se
caliente demasiado, el disco podria aflojarse o el
nucleo podria agrietarse.

Hojas de diamante para corte seco

« Aungue no se necesita agua para la refrigeracion, los
discos de corte seco deben dejarse enfriar al aire. Por
este motivo, los discos de corte seco solo se
recomiendan para cortar de forma intermitente. Cada
varios segundos, el disco deberia ponerse en marcha
sin cortar nada para que le de el aire y se disipe el
calor.

Hojas de diamante para corte humedo

* Los discos de diamante de corte himedo deben
utilizarse con agua para mantener los segmentos y el
nucleo del disco refrigerados durante el corte. Los
discos de corte himedo NO deben usarse en seco.

« Eluso de discos de corte himedo sin agua podria
causar una acumulacion excesiva de calor, lo que
provocaria una pérdida de rendimiento y dafios
graves en el disco. Ademas, supondria un peligro
para la salud.

« Elagua enfria el disco y aumenta la vida Util al mismo
tiempo que reduce la formacién de polvo.

Discos dentados

{ATENCION! No utilice nunca discos
dentados, como discos de corte para
madera, discos dentados circulares,
discos con punta de carburo, etcétera. El
riesgo de reculada aumenta
considerablemente y las puntas pueden
romperse y salir despedidas a gran
velocidad. La utilizacién del equipo sin el
debido cuidado puede causar lesiones
graves e incluso la muerte.

A

Las normativas del gobierno exigen un
tipo de proteccion especial para los
discos con punta de carburo que no esta
disponible en las cortadoras: una
«proteccion de 360 grados». Las
cortadoras (esta sierra en concreto)
utilizan discos abrasivos o de diamante y
tienen un sistema de proteccién que no
es seguro frente a los peligros que
presentan los discos de corte para
madera.

ﬁw%

O

El uso de esta cortadora con un disco con punta de
carburo es contrario a las normas de seguridad en el
trabajo.

Debido al peligro y las condiciones extremas que implica
apagar un incendio o llevar a cabo un rescate para las
fuerzas de seguridad publica y los profesionales de
seguridad (bomberos), Husgvarna es consciente de que
se puede utilizar esta cortadora con discos con punta de
carburo en ciertas situaciones de emergencia, ya que
dichos discos son capaces de abrirse paso a través de
distintos obstaculos y materiales, sin tener que cambiar
de maquina o de disco. Al utilizar la cortadora, no olvide
que, en caso de no utilizarse correctamente, los discos
con punta de carburo son mas propensos a las reculadas
que los discos abrasivos o de diamante. Los discos con
punta de carburo también pueden hacer saltar trozos de
material.

Por dichas razones, las cortadoras equipadas con discos
con punta de carburo solo deben ser utilizadas por
profesionales de la seguridad publica altamente
cualificados que estén al tanto de los riesgos asociados
a su uso, y solo cuando las condiciones sean tan
extremas que el uso de otras herramientas resulte
ineficaz o inGtil en las operaciones de rescate o de lucha
contra incendios. Las cortadoras equipadas con discos
con punta de carburo no deben utilizarse nunca para
cortar madera en situaciones que no sean de rescate.
Para estas aplicaciones, utilice una sierra mecéanica o
circular.
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Transporte y almacenamiento

» Noalmacene ni transporte la maquina con el disco de
corte montado. Todos los discos deben desmontarse
de la cortadora después de su uso y conservarse
bien.

* Conserve el disco de corte en un lugar seco y sin
escarcha. Los discos abrasivos deben manipularse
con mucho cuidado. Los discos abrasivos deben ser
conservados sobre una base firme y horizontal. El
almacenaje de un disco abrasivo himedo puede
producir desequilibrio, lo cual comporta riesgo de
dafios.

* Controle que los discos nuevos no hayan sufrido
averias por el transporte o almacenamiento.
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MONTAJEY AJUSTES

Generalidades

iATENCION! Desenchufe siempre el
enchufe antes de efectuar trabajos de
limpieza, mantenimiento o montaje de la
maquina.

A\

Los discos de corte Husqvarna estan homologados para
cortadoras manuales.

Comprobacion del eje de husilloy
las arandelas de brida

Cuando sustituya el disco por uno nuevo, compruebe las
arandelas de brida y el eje de husillo.

« Compruebe que la rosca del eje de husillo no esté
dafiada.

« Compruebe que las superficies de contacto del disco
y de las arandelas de brida estan intactas, que estas
son de las dimensiones adecuadas, estan limpias y
ajustan correctamente en el eje de husillo.

Utilice inicamente las arandelas de brida suministradas
por Husgvarna, didmetro min.105 mm/4,1".

Comprobacion del buje

Los casquillos reductores del eje se usan para ajustar la
maquina al orificio central de la hoja de corte. Una placa
en la proteccién de la hoja indica qué buje se ha instalado
durante la fabricacion.

« Compruebe que el buje del eje se corresponde con el
orificio central de la hoja de corte.

Utilice solo bujes suministrados por Husqvarna. Estos
bujes han sido disefiados especialmente para la
cortadora.

Comprobacion del sentido de
rotacion de la hoja

¢ Al utilizar una hoja de diamante, procure que gire en
el sentido indicado por la flecha marcada en la hoja.
El sentido de rotacién del dispositivo se indica con
flechas en el brazo de corte.

Montaje del disco de corte

« Eldisco se coloca en el buje entre la arandela de
brida interior (A) y la arandela de brida (B). La
arandela de brida se gira para que se adapte al eje.

A

« Bloquee el eje. Con ayuda de una herramienta en el
orificio de la unidad de corte, gire la hoja hasta que
esté bloqueada.

« Eltornillo que sostiene el disco de corte debe
apretarse con un par de 25 Nm.
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La proteccién debe estar siempre
montada en la maquina

La proteccion del equipo de corte se debe ajustar de
modo que la parte posterior toque en la pieza de trabajo.
Entonces, la proteccion acumula las salpicaduras y
chispas del material cortado y son apartadas del usuario.

La hoja esta protegida de posibles fricciones.

* Presione los extremos de la proteccion hacia la pieza
gue esté trabajando o ajustela con el mango de
regulacion. La proteccion debe estar siempre
montada en la maquina.

Unidad de corte reversible

El dispositivo esta equipado con una unidad de corte
reversible que permite usarlo al lado de una pared o al
nivel del suelo, limitado Gnicamente por el grosor de la
proteccion de la hoja.

Existe un riesgo mayor de reculada al utilizar el
dispositivo con la unidad de corte invertida. La hoja de
corte esta alejada del centro del dispositivo, lo que
significa que el mango y esta ya no estan alineados.
Resulta méas complejo frenar el dispositivo si la hoja se
atasca en su zona de peligro de reculada. Consulte el
encabezado «Reculada» en el apartado
«Funcionamiento» para obtener informacién adicional.

Algunas de las caracteristicas ergondémicas del
dispositivo también pueden encontrarse en riesgo.
Unicamente se deberia utilizar el dispositivo con la hoja
de corte invertida para efectuar cortes imposibles de
realizar de otro modo.

* Primero, afloje los dos tornillos y seguidamente el
tornillo de ajuste para que se suelte el tensado de la
correa.

» A continuacion quite los tornillos y desmonte la
proteccién de correa.
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« Desconecte la manguera de agua y el mango de la
proteccion del disco (A). Retire el tope (B).

« Ahora el brazo de corte esta suelto y se puede sacar
del motor. Saque la correa de la polea.

« Gire el alojamiento del cojinete en el sentido opuesto
y vuelva a montar el tope.

corte.

* Monte la proteccién de la correa en la unidad de
corte.

* Apriete la correa de transmisién. Consulte las
instrucciones bajo el titulo «Mantenimiento».

* Monte el racor de lamanguera de agua y la manguera
en la parte superior de la proteccion del disco.

Conexion de la refrigeraciéon por
agua

Conecte la manguera de agua al suministro de agua.
Consulte la seccion 'Datos Técnicos' para ver el caudal
de agua minimo permitido. Tenga en cuenta que el racor
de la manguera de la maquina esté equipado con un filtro.
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Suministro de agua

Cuando se presiona el fiador del acelerador (1), la valvula
de agua se abre.

La véalvula de agua permanece abierta y el fiador del
acelerador (1) sigue pulsado mientras el acelerador (2) se
mantenga pulsado.

Dosificacion de agua
El flujo de agua se puede ajustar con el pulgar durante el
funcionamiento.

Es necesario un flujo de agua abundante para una vida
atil maxima del disco de corte.

iNOTA! La presion y el caudal de agua son sumamente
importantes para la refrigeraciéon y la duracién del disco.
Una refrigeracion inadecuada puede acortar la vida util
del disco.

Corte seco

« Gire el interruptor hacia la derecha 180° para redirigir
el agua de refrigeracion.

Detenga el caudal de agua con el mando situado en
el lado izquierdo. El agua de refrigeracion va ahora a
través de la manguera de retorno.
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Equipo de proteccion

Generalidades

No use nunca una maquina si no tiene posibilidad de
pedir auxilio si se produce un accidente.

Equipo de proteccion personal

Para trabajar con la maquina debe utilizarse un equipo de
proteccion personal homologado. El equipo de proteccién
personal no elimina el riesgo de lesiones, pero reduce su
efecto en caso de accidente. Pida a su distribuidor que le
asesore en la eleccion del equipo.

Otros equipos de proteccion

A

JATENCION! Mientras trabaja con la
maquina, pueden producirse chispas
que podrian ocasionar un incendio.
Tenga siempre a mano herramientas
para la extincion de incendios.

Vi

{ATENCION! El uso de productos que
cortan, pulen, taladran, alisan o forman
materiales puede generar polvo y
vapores que pueden contener
sustancias quimicas dafinas. Averiguar
la composicion del material con que se
trabaja y usar una mascara respiratoria
adecuada. La exposicién prolongada al
ruido puede causar dafios cronicos en el
oido Por consiguiente, use siempre
protectores auriculares homologados.
Cuando use proteccién auditiva preste
siempre atencion a las sefiales o
llamados de advertencia. Sdquese
siempre la proteccion auditiva
inmediatamente después de parar el
motor.

Extintor de incendios
Kit de primeros auxilios

Instrucciones generales de
seguridad

Utilice siempre:

Casco protector homologado
Protectores auriculares

Proteccién ocular homologada. Si se utiliza visor,
deben utilizarse también gafas protectoras
homologadas. Por gafas protectoras homologadas se
entienden las que cumplen con la norma ANSI Z87.1
para EE.UU. o EN 166 para paises de la UE. El visor
debe cumplir con la norma EN 1731.

Méscara respiratoria
Guantes resistentes de agarre seguro.

Prendas de vestir cefiidas, resistentes y comodas que
permitan una libertad de movimientos total. El
proceso de corte genera chispas que podrian prender
fuego a la ropa. Husgvarna recomienda que lleve
ropa de algodon pirorretardante o de tejidos vaqueros
duros. No lleve ropa de materiales como nailon,
poliéster o rayén. Si estos materiales empezaran a
arder, podrian derretirse y adherirse a la piel. No lleve
pantalones cortos.

Botas con puntera de acero y suela antideslizante.
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{ATENCION! Este apartado trata las
normas de seguridad basicas para
trabajar con el dispositivo. Esta
informacién no sustituye en ninglin caso
los conocimientos y la experiencia de un
profesional. Lea detenidamente el
manual de instrucciones y asegurese de
entender su contenido antes de utilizar la
maquina. Se recomienda que los
operarios sin experiencia previa reciban
instrucciones practicas antes de utilizar
la maquina. Tenga en cuenta que es
usted, como usuario, el responsable de
no exponer a riesgos o accidentes a las
personas y a su propiedad. La maquina
debe mantenerse limpia. Los letreros y
las pegatinas deben ser legibles en su
totalidad.

Conserve todas las advertencias e instrucciones para su
consulta.

El término «herramienta eléctrica» empleado en las
advertencias hace referencia a una herramienta eléctrica
que funciona con conexién a la red de suministro (con
cable) o a una herramienta que funciona con bateria (sin
cable).

Seguridad en el area de trabajo

Mantenga el area de trabajo limpia y bien
iluminada. Las zonas abarrotadas de cosas u
oscuras favorecen los accidentes.

No maneje herramientas eléctricas en ambientes
explosivos como aquellos en los que hay liquidos,
gases o polvo inflamables. Las herramientas
eléctricas producen chispas que pueden inflamar el
polvo o los vapores.

Mantenga alejados a los nifios y a otras personas
mientras trabaje con una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden hacer que pierda el control
de esta.
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No usar en condiciones climaticas desfavorables. Por
ejemplo, niebla densa, lluvia, viento fuerte, frio
intenso, etc. Trabajar con mal tiempo es cansador y
puede crear condiciones peligrosas, por ejemplo
suelo resbaladizo.

Asegurese de que no haya elementos que puedan
caer y provocar dafios al trabajar con la maquina.
Tenga sumo cuidado al trabajar en taludes.

{ATENCION! La distancia de seguridad
de la cortadora es de 15 metros. Usted es
el responsable de que no haya personas
y animales dentro de la zona de trabajo.
No empiece a cortar antes de que la zona
de trabajo esté libre ni sin tener un apoyo
seguro para los pies.

Seguridad eléctrica

Evite el contacto de su cuerpo con superficies
puestas a tierra como tuberias, radiadores,
cocinas y neveras. Si su cuerpo esta en contacto
con el suelo, existe un mayor riesgo de descarga
eléctrica.

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia
0 a ambientes humedos. El riesgo de recibir
descargas eléctricas aumentara si penetra agua en la
herramienta eléctrica.

Maneje el cable con cuidado. No lo utilice nunca
para transportar, tirar o desenchufar la
herramienta eléctrica. Manténgalo alejado de
fuentes de calor, aceite, aristas vivas o piezas
moviles. Los cables dafiados o enredados
incrementan el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en
exteriores, utilice un alargador indicado para este
uso. Utilizar un cable adecuado para su uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si es necesario utilizar una herramienta eléctrica
en un lugar humedo, utilice suministro eléctrico
protegido con un interruptor diferencial. La
utilizacion de un interruptor diferencial reduce el
riesgo de descargas eléctricas.

Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto. Si se dafia el cable, no utilice la maquina.
Llévela a un taller de servicio oficial para reparar. Si el
cable es demasiado corto, es posible que la
capacidad de la maquina sea menor y que se
produzca un sobrecalentamiento.

La méaquina se debe enchufar a un enchufe con
masa. Compruebe que la tensién de red concuerda
con la que se indica en la placa de caracteristicas de
la maquina.

Al emplear la maquina, hagalo con el cable detras
suyo para evitar dafiarlo.

JATENCION! No lave a presion la
maquina, ya que el agua puede entrar en
el sistema eléctrico o el motor y causar
dafios en la maquina o un cortocircuito.

Seguridad personal

Esté siempre atento, fijese en lo que esta
haciendo y utilice el sentido coman cuando
maneje una herramienta eléctrica. No utilice
herramientas eléctricas si esta cansado o bajo los
efectos de estupefacientes, alcohol o
medicamentos. Un momento de descuido, mientras
se trabaja con herramientas eléctricas, puede causar
lesiones graves.

Utilice el equipo de proteccion individual. Utilice
siempre proteccion para los ojos. El equipo de
proteccion, como la mascarilla antipolvo, los zapatos
de seguridad antideslizantes, el casco o los
protectores auditivos, utilizados en funcion de las
condiciones de trabajo, reduciran el riesgo de
lesiones.

Utilice la ropa adecuada. No utilice nunca ropa
amplia ni joyas. Mantenga el pelo, la ropay los
guantes alejados de las piezas moviles. La ropa
amplia, las joyas o el pelo largo pueden quedar
atrapados en las piezas moviles.

Evite el encendido accidental de la herramienta.
Asegurese de que el interruptor esta en la
posicion de apagado antes de conectar la
maguina a la fuente de alimentacion, cogerla o
transportarla. Transportar herramientas eléctricas
con el dedo puesto sobre el interruptor o encenderlas
con el interruptor en la posicion de encendido puede
provocar accidentes.

Quite todas las clavijas de ajuste o llaves de
tuercas antes de encender la herramienta
eléctrica. Una llave de tuercas o clavija de ajuste que
se ha dejado colocada en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica puede causar lesiones.

No se estire demasiado. Mantenga una posicion
correcta y el equilibrio en todo momento. Esto le
permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
situaciones imprevistas.

Si se suministran equipos de aspiraciéon o
captacion de polvo, asegurese de que estén
conectados y se utilicen correctamente. El uso de
estos equipos puede reducir los riesgos derivados del
polvo.

Manténgase apartado de los discos de corte cuando
el motor esta en marcha.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la
herramienta eléctrica adecuada para el trabajo
que debe realizar. Con la herramienta eléctrica
apropiada hara el trabajo mejor y con mayor
seguridad a la potencia para la que fue disefiada.
No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor
no funciona. Las herramientas que no se puedan
controlar con el interruptor son peligrosas y deben
repararse.

Guarde las herramientas eléctricas que no se
utilicen fuera del alcance de los nifios y no
permita que personas no familiarizadas con su
uso o con estas instrucciones las manejen. Las
herramientas eléctricas resultan peligrosas en manos
de usuarios no cualificados. Spanish — 41
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* Cuide las herramientas. Compruebe que no haya
partes moviles mal alineadas o trabadas, piezas
rotas o cualquier otra circunstancia que pueda
afectar al funcionamiento de la herramienta
eléctrica. Si detecta dafios, haga reparar la
herramienta eléctrica antes de utilizarla. Muchos
accidentes se deben al uso de herramientas
eléctricas que carecen de un mantenimiento
adecuado.

¢ Mantenga las herramientas de corte afiladas y
limpias. Las herramientas de corte con aristas
afiladas y un mantenimiento adecuado tienen menos
probabilidades de trabarse y son mas faciles de
controlar.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios,
Utiles, etc. segun se indica en estas
instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y la tarea que debe
realizar. El uso de la herramienta eléctrica para
trabajos distintos a aquellos para los que fue
disefiada podria dar lugar a situaciones peligrosas.

Técnica basica de trabajo

{ATENCION! No est& permitido modificar
el disefio original de la maquina, por
ningan motivo, sin la autorizacion del
fabricante. Utilice siempre accesorios
originales. Las modificaciones y/o el uso
de accesorios no autorizados comportan
riesgo de dados personales graves y
peligro de muerte para el usuario y otras
personas.

JATENCION! No incline la cortadora
hacia un costado porque el disco puede
atascarse o romperse y causar lesiones.

Evite siempre el uso del lateral del disco.
Es muy posible que este resulte dafnado
0 se rompa y provoque dafios muy
graves. Utilice solamente la seccion de
corte.

Al cortar materiales plasticos con un
disco de diamante, hay riesgo de
reculada porque el material se funde con
el calor generado al cortar y se adhiere al
disco. No corte nunca materiales de
plastico con una hoja de diamante.

Al cortar metales se producen chispas
que podrian provocar un incendio. No
utilice la maquina cerca de sustancias o
gases inflamables.

» Asegurese de que no haya tuberias o cables
eléctricos en la zona de trabajo o en el material que
vaya a cortar.

« Averiglie y marque siempre la ubicacién del trazado
de las tuberias de gas. El corte cerca de las tuberias
de gas siempre es peligroso. Procure que no se
generen chispas al cortar, debido al riesgo de
explosicion. Trabaje concentrado en su tarea. La
negligencia comporta riesgo de dafios personales
graves y peligro de muerte.

» Laproteccion del equipo de corte debe estar siempre
colocada cuando la maquina funciona.

Servicio

» Solicite que su herramienta eléctrica sea reparada
por personal cualificado y utilizando Gnicamente
piezas de repuesto originales. Esto garantizara la
seguridad de la herramienta.

Emplee siempre el sentido comun

Es imposible abarcar todas las situaciones en las que
puede encontrarse. Utilice siempre el equipo con cuidado
y sentido comun. Si se encuentra en alguna situacion que
le haga sentirse inseguro, deténgase y consulte con un
experto. Consulte a su distribuidor, al taller de servicio
técnico o a un usuario experimentado. No emplee la
maquina en aplicaciones para las que no se considere
plenamente cualificado.
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La méaquina esté disefiada para cortar con discos
abrasivos u hojas de diamante destinados para
maquinas manuales de gran velocidad. La maquina
no debe utilizarse con otro tipo de disco ni para otro
tipo de corte.

Compruebe también que la hoja de corte esté
montada correctamente y que no esté dafiada.
Consulte las instrucciones de los apartados «Hojas
de corte» y «Montaje y ajustes».

Compruebe que se esta utilizando la hoja de corte
adecuada para la aplicacion en cuestion. Consulte las
instrucciones bajo el titulo «Discos de corte».

Nunca corte materiales de asbesto.

Sujete la cortadora con ambas manos y agarrela
firmemente con todos los dedos alrededor de las
asas. Agarre el asa trasera con la mano derechay el
asa delantera con la mano izquierda. En el asa
delantero, no cologue la mano fuera de las
empufiaduras aisladas. Todos los usuarios, diestros o
zurdos, deben seguir estas instrucciones de agarre.
Nunca sujete una cortadora con una sola mano.
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Coléquese en paralelo al disco de corte. Evite
permanecer de pie justo detras. En el caso de que se
produjera una reculada, la cortadora se movera en el
plano del disco de corte.

Si el disco se agarrota en el corte o si interrumpe un
corte, suelte el acelerador y espere hasta que se
detenga el disco. No extraiga el disco del lugar de
corte mientras esté en movimiento, de lo contrario se
puede producir una reculada.

Manténgase alejado del disco de corte cuando el
motor esté en marcha.

No abandonar nunca la maquina sin vigilar, con el
motor en marcha.

No traslade la maquina cuando el equipo de corte
gira.

Nunca deje la herramienta eléctrica hacia abajo hasta
que el accesorio se haya detenido por completo.
(dependiendo del ajuste de la proteccion, el disco
puede entrar en contacto con el suelo en posicion de
reposo).

La proteccién del equipo de corte se debe ajustar de
modo que la parte posterior toque en la pieza de
trabajo. Entonces, la proteccién acumula las
salpicaduras y chispas del material cortado y son
apartadas del usuario. Las protecciones del equipo
de corte deben estar siempre colocadas cuando la
maquina funciona.

No utilice nunca la zona de riesgo de sacudidas del
disco para cortar. Consulte las instrucciones bajo el
titulo «Reculada».

Manténgase bien parado y con buen equilibrio.

No corte nunca a una altura superior a la de sus
propios hombros.

Preste una atencion especial al realizar un corte de
vaciado en paredes u otras areas ciegas. La parte
que sobresale del disco puede cortar tuberias de gas
o de agua, cableado eléctrico u otros objetos y
provocar una reculada.

« No efectlie nunca un corte subido a una escalera.
Utilice una plataforma o un andamio si debe realizar
un corte por encima de la altura de los hombros.

* No se estire demasiado

« Sitdese a una distancia comoda de la pieza de
trabajo.

« Cercidrese siempre de tener una posicion de trabajo
segura y firme.

« Asegurese de que el disco no toca en ningln objeto
al arrancar la méaquina.

« Acerque suavemente el disco de corte a una
velocidad de rotacion alta (aceleracién méaxima).
Mantenga la sierra a maxima velocidad hasta
terminar de cortar.

« Deje que la maquina trabaje sin forzar ni presionar el
disco.

« Haga avanzar la maquina hacia abajo en linea con el
disco de corte. La presion lateral puede destruir el
disco de corte y es muy peligrosa.

* Mueva el disco lentamente hacia adelante y atras
para obtener una superficie de contacto pequefia
entre el disco y el material que se va a cortar. Asi se
mantiene baja la temperatura del disco y se obtiene
un corte efectivo.
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Arranque suave y proteccion contra sobrecarga

La maquina cuenta con un arranque gradual controlado electrénicamente y proteccién contra sobrecarga.

25 joooo0

Indicacién en maquina

Causa

Posible accién

1 luz verde:

Indica que la herramienta esta
conectada a la unidad de
alimentacion y lista para usar.

La potencia de funcionamiento es
inferior al 70% de la potencia
maxima disponible cuando esta en
uso.

2 luces verdes:

La potencia de funcionamiento
esta entre el 70% y el 90% de la
potencia méaxima disponible
cuando esta en uso.

3 luces verdes:

Velocidad de corte 6ptima.

La potencia de funcionamiento es
superior al 90% de la potencia
maxima disponible.

3 luces verdesy 1
amarilla:

La herramienta esta cargada, por
lo que la potencia de
funcionamiento disminuye.

Reduzca la carga para lograr una
velocidad de corte optima.

3luces verdes, 1 amarilla
y 1 roja:

El sistema se esta
sobrecalentando.

Reduzca la carga o aumente la
refrigeracion del motor y la unidad
de alimentacion.

Todas las luces
encendidas o
parpadeando:

El sistema se ha sobrecalentado y
puede detenerse en cualquier
momento.*

Reduzca la carga o aumente la
refrigeracion del motor y la unidad
de alimentacion.

Reduccion de la potencia:

La refrigeracion del motor puede
mejorarse aumentando la cantidad
de liquido refrigerante o utilizando
agua mas fria.

Reduccion automatica de la
potencia maxima disponible. La
potencia se reduce para evitar el
sobrecalentamiento y la
desconexién automatica del
sistema.

La refrigeracion de la unidad de
alimentacion puede mejorarse
cambiando el filtro de aire o
colocando la unidad de
alimentacion en un lugar con
temperatura ambiente mas fresca.

* Si el sistema se ha apagado debido al sobrecalentamiento, las luces seguiran parpadeando hasta que el sistema se

haya enfriado y esté listo para arrancar de nuevo.

Si la hoja se atasca, el sistema electronico corta la corriente inmediatamente.

44 — Spanish




FUNCIONAMIENTO

Control del polvo

La méaquina esta equipada con un kit hidraulico de
descarga suave que elimina la mayor parte del polvo.

Utilice discos de corte himedo con refrigeracion por agua
siempre que sea posible para una gestion 6ptima del
polvo. Consulte las instrucciones bajo el titulo «Discos de
corte».

Ajuste el flujo de agua mediante el grifo para retirar el
polvo de los cortes. El volumen de agua necesario varia
en funcién del tipo de trabajo realizado.

Si la manguera de agua se afloja respecto a la fuente de
alimentacion se debe a que el dispositivo esta recibiendo
una presion del agua demasiado alta. Consulte las
instrucciones del encabezado «Datos técnicos» respecto
a la presion del agua recomendada.

Reculadas

{ATENCION! Las reculadas son
repentinas y pueden resultar muy
violentas. La cortadora puede salir
despedida hacia arriba y hacia atras en
direccion al usuario con un movimiento
giratorio, lo que podria provocar dafios
graves o mortales. Es importante saber
qué causa las reculadas y aprender a
evitarlas antes de utilizar la maquina.

A\

Unareculada es el movimiento repentino hacia arriba que
puede producirse si los discos se atascan o se
enganchan en el sector de riesgo de reculada. La
mayoria de reculadas son pequefias y poco peligrosas.
No obstante, una reculada también puede ser muy
violenta y lanzar la cortadora hacia arriba y hacia atras en
direccién al usuario con un movimiento giratorio, lo que
podria provocar dafios graves o mortales.

Fuerza reactiva

Siempre que se corta hay una fuerza reactiva. Dicha
fuerza tira de la maquina en el sentido opuesto a la
rotacion del disco. La mayoria de las veces, esta fuerza
es insignificante.

Si el disco se atasca o se engancha, la fuerza reactiva
sera considerable y podria no ser capaz de controlar la
cortadora.

Sector de riesgo de reculada

No utilice nunca la zona de riesgo de sacudidas del disco
para cortar. Si el disco se atasca o se engancha en el
sector de riesgo de reculada, la fuerza reactiva empujara
la cortadora hacia arriba y hacia atras en direccién al
usuario con un movimiento giratorio, lo que podria
provocar dafios graves o mortales.

Reculada ascendente

Si el sector de riesgo de reculada se utiliza para cortar, la
fuerza reactiva empujara el disco hacia arriba en el corte.
No use el sector de riesgo de reculada. Use el cuadrante
inferior del disco para evitar las reculadas ascendentes.

£5i

Reculada por atasco

Un atasco se produce cuando el corte se cierray el disco
se queda atascado. Si el disco se atasca o se engancha,
la fuerza reactiva seré considerable y podria no ser capaz
de controlar la cortadora.

Si el disco se atasca o0 se engancha en el sector de riesgo
de reculada, la fuerza reactiva empujara la cortadora
hacia arriba y hacia atrés en direccion al usuario con un
movimiento giratorio, lo que podria provocar dafios
graves o mortales. Preste atencion al posible movimiento
de la pieza de trabajo. Si la pieza de trabajo no esta

correctamente sujeta y se mueve durante el corte, se
podria atascar el disco y provocar una violenta sacudida.
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Corte de tuberias

Debe prestarse una atencion especial al cortar tubos. Si
el tubo no esta bien sujeto y si el corte no se mantiene
abierto durante el proceso, el disco podria quedarse
atascado en el sector de riesgo de reculada y provocar
una reculada violenta. Tenga especial cuidado cuando
corte una tuberia con un extremo acampanado o una
tuberia dentro de una zanja, ya que, si no esta sujeta
correctamente, podria hundirse y se atascaria el disco.

Antes de empezar a cortar, la tuberia debe asegurarse
para que no se mueva ni gire durante el corte.

Si la tuberia se hunde y se obstaculiza el corte, el disco
se atascara en la zona de riesgo de sacudidas y podria
producirse una sacudida muy violenta.

Si la tuberia estéa sujeta correctamente, el extremo de la
tuberia se movera hacia abajo, se abrira la zona cortada
y no se produciré ningdn atasco.

7
Proceso adecuado de corte de tuberias
1 Corte primero la seccion I.

2 Dirijase ala seccion Il 'y corte desde la seccion | hasta
la parte inferior de la tuberia.

3 Dirijase a la seccion Il y corte la parte restante de la
tuberia finalizando en la parte inferior.

\ J
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Como evitar las reculadas
Es facil evitar las reculadas.

La pieza que se esté trabajando debe estar siempre bien
sujeta, de forma que el corte permanezca abierto a lo
largo del proceso. Si el corte esta abierto, no habra
reculadas. Si el corte se cierray el disco se queda
atascado, hay riesgo de reculada.

\ ¥ \
A A A A

Tenga cuidado al introducirla en un corte ya comenzado.

Controle que la pieza que esta cortando no se mueva y
en general que no ocurran cosas Nno previstas que
puedan comprimir el corte y atascar el disco.

Transporte y almacenamiento

« Sujete bien el equipo durante el transporte para evitar
dafios y accidentes.

« Para obtener més detalles sobre el transporte y el
almacenamiento de los discos de corte, consulte el
apartado «Discos de corte».

¢ Guarde el equipo en un lugar seguro fuera del
alcance de los nifios y las personas no autorizadas.



ARRANQUEY PARADA

Antes del arranque

{ATENCION! Antes de arrancar, observe
lo siguiente:

La unidad de alimentacion de la maquina
debe estar conectada a un enchufe con
toma de corriente.

Compruebe que la tension de red
concuerda con la que se indica en la
placa de caracteristicas de la maquina.

Mantenga una postura estable y
asegurese de que el disco de corte no
puede entrar en contacto con ningdn
objeto.

Asegurese de que no haya terceros
desautorizados en la zona de trabajo.

« Conecte la maquina a la unidad de alimentacion.
« Conecte la unidad de alimentaciéon a una toma de
tierra.

Interruptor de circuito de pérdida a tierra

{ATENCION! Nunca use la maquina sin la
proteccion diferencial que la acompafia.
La utilizacion del equipo sin el debido

cuidado puede causar lesiones graves e
incluso la muerte.

« Asegurese de que el interruptor de circuito de pérdida
a tierra esta encendido.

Compruebe el interruptor del circuito de averia por puesta
a tierra. Consulte las instrucciones en el manual de
usuario de la unidad de alimentacion.

Conexion de agua

iNOTA! Nunca utilice la maquina sin refrigerante, ya que
se producira un sobrecalentamiento.

« Conecte la manguera de agua al suministro de agua.

Cuando se presiona el fiador del acelerador (1), la

vélvula de agua se abre.

4

Arranque

Agarre la empufiadura trasera con la mano derecha.

Pulse el fiador del acelerador y ajuste el acelerador.

Deje funcionar la maquina sin carga y de forma
segura durante 30 segundos como minimo.

Parada

{ATENCION! El disco de corte sigue
girando hasta 10 segundos después de

apagar el motor.

Desactive la herramienta.

Para detener el motor, suelte el acelerador.

El motor también se puede detener pulsando el botén
de parada de emergencia de la unidad de

alimentacion.

Espere a que el disco de corte se detenga por

completo.

Desenchufe la unidad de alimentacién de la red

eléctrica.
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MANTENIMIENTO

Generalidades

{ATENCION! El usuario sélo puede efectuar los trabajos de mantenimiento y servicio descritos en
este manual. Los trabajos de mayor envergadura debe efectuarlos un taller de servicio oficial.

El control y/o mantenimiento de la maquina debe hacerse con el motor parado y el enchufe
desenchufado.

Utilice el equipo de proteccion personal. Vea las instrucciones bajo el titulo "Equipo de
proteccion personal”.

La vida util de la maquina puede acortarse y el riesgo de accidentes puede aumentar si el
mantenimiento de la maquina no se hace de forma adecuada y si los trabajos de servicio y/o
reparacion no se efectlan de forma profesional. Para mas informacién, consulte con el taller de
servicio oficial mas cercano.

Dirijase a su distribuidor de Husqvarna para que revise la maquina regularmente y para que realice ajustes y
reparaciones basicas.

Programa de mantenimiento

En el programa de mantenimiento podra ver qué piezas de la maquina requieren mantenimiento y cada cuanto tiempo
debera realizarse. Los intervalos se calculan en funcién del uso diario de la maquina y pueden depender de la velocidad
de uso.

Mantenimiento semanal | Mantenimiento

Mantenimiento diario / 40 horas mensual

Limpieza Limpieza externa

Sistema amortiguador de

vibraciones* Rueda motriz

Inspeccién general

Sistema de agua Correa de transmision

Acelerador*
Inspeccion funcional | Fiador del acelerador*

La proteccion debe estar
siempre montada en la
maquina*

Disco de corte**

* Consulte las instrucciones bajo el titulo «Equipo de seguridad de la maquina».
** Consulte las instrucciones bajo el titulo «Discos de corte» y «Montaje y ajustes».

Limpieza

Limpieza externa

* Limpie la maquina a diario enjuagandola con agua limpia tras finalizar la tarea.

é {ATENCION! No utilice limpiadores de alta presién para limpiar la maquina.
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MANTENIMIENTO

Inspeccion funcional

Inspeccion general

{ATENCION! No usar nunca cables
dafiados, puesto que pueden causar
dafios personales graves e incluso
mortales.

A

« Compruebe que el cable y el cable de empalme esta
intacto. Si se dafia el cable, no utilice la maquina.
Llévela a un taller de servicio oficial para reparar.

« Compruebe que los tornillos y las tuercas estén
apretados.
Correa de transmision

Controle el tensado de la correa de transmision.

« Para tensar correctamente la correa de transmision,
la tuerca cuadrada debe colocarse en el lado opuesto
a la marca de la cubierta de la correa.

Tensado de la correa de transmision

* Se debe volver a apretar una nueva correa de
transmision después de aproximadamente una hora
de uso.

« Lacorrea de transmision esta encapsulada y bien
protegida contra el polvo y la suciedad.

« Paratensar la correa de transmision, afloje las
tuercas que fijan el brazo de corte.

* Seguidamente, enrosque el tornillo de ajuste para
que la tuerca rectangular quede frente a la marca del
envolvente. Asi, la correa recibe automaticamente el
tensado correcto.

Cambio de la correa de transmision

« Primero, afloje los dos tornillos y seguidamente el
tornillo de ajuste para que se suelte el tensado de la
correa.

« A continuacion quite los tornillos y desmonte la
proteccion de correa.

« Ahora el brazo de corte esta suelto y se puede sacar
del motor. A continuacion, saque el envolvente de
correa trasero aflojando los dos tornillos que fijan el
envolvente.

¢ Cambie la correa de transmision.
« El montaje se hace en orden inverso al desmontaje.

Rueda motriz

« Compruebe el desgaste de la rueda motriz.
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DATOS TECNICOS

Datos técnicos

Datos técnicos

K6500 II

Motor

Motor eléctrico

Alta frecuencia (HF)

Funcionamiento de 3 fases, Salida del motor - max. kW 55
Funcionamiento de 1 fase, Salida del motor - max. kW 3

Peso

Maquina sin hoja ni paquete de cables, kg/lb 9,8/21.6

Eje, eje de salida

Velocidad méax. de eje, rpm 4300

Velocidad periférica maxima, m/s / ft/min 90/18000
Refrigeracion por agua

Refrigeracion por agua de motor eléctrico Si

Refrigeracion del disco con agua Si

Presion del agua recomendada, bar/PSI 0,5-8/7-116
Caudal de agua minimo recomendado, I/min. 0,5 a una temperatura del agua de 15 °C
Boquilla de conexién Tipo «Gardena»

Emisiones de ruido (vea la nota 1)

Nivel de potencia acustica medido dB(A) | 104
Niveles acusticos (vea la nota 2)

Nivel de presién acustica en el oido del usuario, dB(A) | 93
Niveles de vibracion equivalentes, ay,, eq (Véase la nota 3).

Mango delantero, m/s? 1,8
Mango trasero, m/s? 1,6

Nota 1: Emisiones sonoras en el entorno medidas como potencia sonora (Ly,) segun la norma EN 60745-1. Los datos

suministrados de nivel de potencia acustica tienen una incertidumbre de 3 dB(A).

Nota 2: Nivel de presion sonora conforme a EN 60745-1. Los datos suministrados de nivel de presion sonora tienen una

incertidumbre de 3 dB(A).

Nota 3: El nivel de vibracién equivalente, conforme a la norma EN 2-60745-22, se calcula como la suma de energia,

ponderada en el tiempo, de los niveles de vibracion. Los datos suministrados de niveles de vibracion tienen una

incertidumbre de 1,5 m/s?

Discos de corte abrasivos y de diamante s recomendados -

especificacion

Diametro del Profundidadde | Velocidad Velo<_:|dad D'f”‘?“?“o de .
. i X nominal del orificio central | Grosor de disco
disco de corte, | corte maxima, | nominal del . N . '
- - disco, m/s / ft/ | del disco, mm/ | méax, mm/inch
pulg./mm mm/inch disco, rpm :
min pulg.
16" (400 mm) 155/6 4775 100/19600 25,4/1 5/0,2
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DATOS TECNICOS

Declaracion CE de conformidad

(Rige solo para Europa)

Husqvarna AB, SE561 82 Huskvarna (Suecia), tel. +46 -36 146 500, declara bajo su Unica responsabilidad que la
cortadora Husqgvarna K6500 Il (solo en combinacién con la unidad de alimentacion de alta frecuencia) a partir del
ndmero de serie del afio 2016 (el afio se indica claramente en la placa de caracteristicas, seguido del nimero de serie),
cumple con las disposiciones de la DIRECTIVA DEL CONSEJO:

* 2006/42/CE «relativa a maquinas» del 17 de mayo de 2006.
«  2014/30/UE, "referente a compatibilidad electromagnética”, del 26 de febrero de 2014.

« del 26 febrero de 2014 'relativa a equipos eléctricos destinados a utilizarse con determinados limites de tensién'
2014/35/UE

« del 8 de junio de 2011 «sobre restricciones a la utilizacién de determinadas sustancias peligrosas» (2011/65/UE).

Se han aplicado las siguientes normas: EN 1SO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-
2:1997+A1:2002+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11,
EN 60745-1:2009+C1:2010, EN 60745-2-22:2011+A11:2013.

SMP, Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Suecia, ha efectuado un examen de tipo voluntario
conforme ala Directiva sobre maquinas (2006/42/CE), para Husqvarna AB. El certificado tiene el nimero: SEC/15/2428
- K6500

Gotemburgo, 13 de marzo de 2016

Director mundial de 1+D
Construction Equipment Husqvarna AB
(Presentante autorizado de Husgvarna AB y responsable de la documentacion técnica.)
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ESQUEMA DE CONEXIONES ELECRICAS

Esquema de conexiones eléctricas
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EXPLICACAO DOS SIMBOLOS

Simbolos na maquina:

ATENCAO! A maquina, se for usada de
forma indevida ou incorrecta, pode ser
perigosa, causandosérios ferimentos
ou mesmo a morte do utente ou outras
pessoas.

Leia as instrugfes para o uso com toda
a atengdo e compreenda o seu
contetdo antes de fazer uso da
maquina.

Use equipamento de protecgao
pessoal. Ver as instru¢des na secgéo
"Equipamento de protecgdo pessoal”.

Certifique-se de que os discos ndo
estdo fendidos nem danificados de
qualquer outra forma.

Na&o utilize laminas de serra circulares

ATENCAO! Durante o corte produz-se
poeira que, se respirada, pode causar
lesBes. Use proteccéo respiratdria
aprovada. Certifique-se de que haja
boa ventilagao.

ATENCAO! Chispas do disco de corte
podem originar incéndio de materiais
combustiveis, tais como gasolina.
madeira, erva seca, etc..

ATENCAO! Os retrocessos podem ser
subitos, rapidos e violentos, podendo
causar ferimentos que podem poér em
risco a vida. Leia o manual do utilizador
atentamente e compreenda o seu
contetido antes de fazer uso da
maquina.

Este produto esta conforme as
directivas em validade da CE.

Autocolante do
equipamento de corte

A= Diametro do disco de
corte

B= Rotagdo méaxima no
veio de saida

C= Espessura maxima da lamina
D= Direcgéo de rotagéo da lamina
E= Dimensao do casquilho

Placa de tipo
Fila 1: Marca, modelo (X, Y)

Fila 2: N.° de série com data
de fabrico (y, W, X): Ano,
semana, n.° de sequéncia

Fila 3: Produto n.° (X)
Fila 4: Poténcia util

XXXXXXXXX YYYY
s/nYYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX
XXX XXX

Husqvarna AB
Huskvarna, SWEDEN
Made in Sweden

Fila 5: Fabricante

Fila 6: Endereco do fabricante

Fila 7: Pais de origem

Marca ambiental. O simbolo no produto
ou respectiva embalagem indica que
este produto ndo pode ser processado
como detritos domésticos. O produto
deve entdo ser entregue a uma estagdo
de reciclagem adequada para
reciclagem de equipamento eléctrico e
electrénico.

Providenciando para que este produto seja processado
de forma correcta, vocé pode contribuir para contrariar
potenciais consequéncias negativas para o0 meio
ambiente e pessoas, que caso contrario, podem ser
provocadas pela gestdo inadequada dos residuos deste
produto.

Para mais informacgéo sobre a reciclagem deste produto,
contacte os servicos competentes da sua autarquia, o
servigo de recolha de residuos domésticos ou o
estabelecimento onde adquiriu o produto.

Os restantes simbolos e autocolantes existentes na
maquina dizem respeito a exigéncias especificas
para homologacdo em alguns paises.

Explicacédo dos niveis de
adverténcia
As adverténcias sdo classificadas em trés niveis.

ATENCAO!

operador ou de danos nas zonas
envolventes, se ndo forem seguidas as

ATENCAO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento grave ou morte para o
instrucées do manual.

CUIDADOQ!

danos nas proximidades, se nao forem

CUIDADO! Utilizado no caso de existir
risco de ferimento para o operador ou de
seguidas as instrugdes do manual.

ATENCAO!

ATENCAO! Utilizado se existir risco de danos para os
materiais ou para a maquina, se nao forem seguidas as
instru¢cdes do manual.

Portuguese — 53



INDICE

Indice
EXPLICAGAO DOS SIMBOLOS
SImbolos Na MAQUING: ......ccveviiieiiiieee e 53
Explicacao dos niveis de adverténcia ................. 53
INDICE
INAICE vt 54
APRESENTACAO
Prezado cliente! ................. ... 55
Design e caracteristicas .... ... 55
KB500 11 oot 55
COMO SE CHAMA?
Como se chama no cortador de disco? ................ 56
EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA
NOGOES GETAIS ..o 57

LAMINAS DE CORTE
Nocdes gerais
Discos abrasivos ...
Discos de diamante ...
Laminas denteadas
Transporte e armazenagem
MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

NOGOES GETAUS ..ot 63
Verificar o eixo do fuso e as anilhas flangeadas ... 63
Verificagdo do casquilno ..o, 63
Verificando a direcgao de rotagdo da lamina .. 63
Montagem do disco de corte 63

Protecgao do disco de COrte .......cccevverveeiinennenns 64
Unidade de corte possivel de inverter
Ligar a 4gua de arrefecimento
Fornecimento de Agua ...........cccoveverieiienienneiennens
Doseamento da agua ...
Corte a seco
OPERAGAO
Equipamento de protecgéo
Avisos gerais de seguranga
Técnicas basicas de trabalho
Transporte e armazenagem
ARRANQUE E PARAGEM
Antes de ligar
Arranque ..
Paragem
MANUTENGCAO

NOGOES GETAIS ....vvvvevviiiiiieieiieeeee e .. 74
Esquema de manutengao
Limpeza
Inspecgao funcional ....
ESPECIFICACOES TECNICAS

Especificagfes tECNICas ........ccevverereareeneieeeneeas 76

54 — Portuguese

Lamina de corte abrasiva e de diamante
recomendada, especificagio ...........cccceevrvenenn.

Certificado CE de conformidade ...........c.ccccouenee.
ESQUEMA ELECTRICO
EsSquema eléctriCO ......cocevviieieiiiieie e



APRESENTACAO

Prezado cliente!

Muito obrigado por escolher um produto Husqvarna!

Esperamos que ficara satisfeito com a sua nova maquina
e que ela 0 acompanhara durante muito tempo. A compra
de qualquer dos nossos produtos da-lhe acesso a ajuda
profissional, incluindo reparagfes e assisténcia técnica.
Se ndo tiver adquirido a sua maquina num dos nossos
revendedores autorizados, pergunte onde fica a oficina
especializada mais préoxima.

Este manual tem um grande valor. Certifique-se de que
este manual se encontra sempre a méao no local de
trabalho. Seguindo o seu contetdo (utilizagdo,
assisténcia técnica, manutencao, etc) aumentara
consideravelmente a vida Gtil da maquina bem como o
preco de venda em segunda méo da mesma. Se vender
a sua maquina, entregue as instrugdes de utilizagdo ao
novo proprietario.

Mais de 300 anos de inovagado

A Husgvarna, empresa baseada na Suécia, tem como
base uma tradigdo que remonta a 1689, quando o rei
sueco Karl XI mandou construir uma fabrica para fabricar
mosquetes. Na época, estabeleceram-se as fundagées
para o desenvolvimento de capacidades relacionadas
com a engenharia que se encontra por detras de alguns
dos produtos mais conhecidos do mundo, tais como
armas de caca, bicicletas, motociclos, aparelhos
domeésticos, maquinas de costura e ferramentas para uso
em exteriores.

A Husqvarna é alider global em ferramentas motorizadas
para uso em exteriores, tais como em silvicultura,
manutencdo de jardins e parques, cuidados da relva,
bem como na area do equipamento de corte e
ferramentas de diamante para a construcéo e a industria
de extracgao e transformagao de pedra.

Responsabilidade do proprietario

E da responsabilidade do proprietario/entidade
empregadora que o operador tenha conhecimento
suficiente sobre como utilizar a maquina em seguranca.
Os supervisores e os operadores devem ter lido e
compreendido o Manual do Operador. Devem conhecer:

* Asinstru¢des de seguranca da maquina.

« Asdiversas aplicacdes da maquina e as suas
limitacGes.

* O modo como a maquina deve ser utilizada e
mantida.

A legislagao nacional podera regular a utilizagéo desta
maquina. Informe-se da legislacéo aplicavel no seu local
de trabalho antes de utilizar esta maquina.

Ressalvas do fabricante

No seguimento da publicacao deste manual, a
Husqgvarna podera emitir informagdes adicionais para
garantir uma operacao segura deste produto. O
proprietario tem o dever de se manter actualizado quanto
aos métodos de operagdo mais seguros.

Husqvarna AB efectua o desenvolvimento continuo dos
seus produtos, reservando-se o direito de introduzir
modificacdes referentes, entre outros, ao aspecto e forma
dos mesmos sem aviso prévio.

Para obter informagéo e assisténcia, contacte-nos
através do nosso website: www.usa.husqvarna.com

Design e caracteristicas

Trata-se de um produto incluido na gama de
equipamento que utiliza energia de alta frequéncia para
corte, perfuragao e serragem de paredes. Estes séo
concebidos para cortar materiais rigidos, como alvenaria
e betdo armado, ndo devendo ser utilizados para fins ndo
descritos no presente manual.

Para trabalhar com esta maquina também é necesséaria
uma unidade de alimentagdo (PP) de alta frequéncia da
Husgvarna.

Os nossos valores, tais como a elevada performance,
fiabilidade, tecnologia inovadora, solu¢des técnicas
avancadas e o cuidado do ambiente, distinguem os
produtos Husqvarna. Para garantir uma operagéo segura
deste produto, o operador devera ler atentamente este
manual. Consulte o seu concessionério ou contacte a
Husqvarna, caso necessite de informagdes adicionais.

Algumas das caracteristicas Unicas dos nossos produtos
encontram-se descritas em baixo.

K6500 I

* Aunidade proporciona uma saida de elevada
poténcia e pode utilizar uma entrada monofasica ou
trifasica, o que a torna flexivel e préatica.

« O arrefecimento a agua pode ser definido em dois
modos na maquina: corte himido e corte a seco.

« Elgard™ é uma proteccao contra sobrecargas
electrénica, que protege o motor. A protec¢do poupa
a maquina e aumenta o seu tempo de vida Gtil. Com
a ajuda de Elgard™, a maquina indica quando se
aproxima da carga maxima.

O indicador de carga mostra ao utilizador que o nivel
correcto de carga esta a ser utilizado para a operagéo
de corte e apresenta um aviso caso o sistema estiver
prestes a sobreaquecer.

« Os eficientes sistemas anti-vibragdo poupam os
bracos e as maos.

« Odesign € ligeiro, compacto e ergonémico, o que faz
com que a unidade seja muito facil de transportar.
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COMO SE CHAMA?

Como se chama no cortador de disco?

Punho traseiro

Interruptor, arrefecimento a agua
Proteccéo do disco de corte

Bloqueio do eixo

Componentes da agua

Manipulo de ajuste da protecgao
Disco de corte (nédo fornecido)
Autocolante do equipamento de corte

© 00 N o b~ W NP

Punho dianteiro

[y
o

Tampas de inspec¢ao

[ay
[N

Display

[uy
N

Torneira de agua com limitador de fluxo

=
w

Bloqueio do acelerador

=
N

Acelerador

=
(4]

Ligacéo da agua, entrada
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16

17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Flange, fuso, casquilho (consulte as instru¢des na

seccao '‘Montagem e ajuste’)
Esticador da correia
Unidade de corte

Braco de corte

Protecgao da correia

Placa de tipo

Ligacao da agua, saida (mangueira de retorno)

Conector
Chave universal

Casquilho, autocolante e ligagdes de agua

Instrucdes para o uso
Autocolante de informagéo e aviso

Unidade de alimentagéo de alta frequéncia

Husqvarna necessaria (ndo fornecido)




EQUIPAMENTO DE SEGURANCA DA MAQUINA

Nocdes gerais

ATENCAO! Nunca use uma maquina com
pecas de seguranca defeituosas. Se a
sua maquina ndo satisfizer a algum
desses controlos, devera ser enviada a
uma oficina autorizada para reparagéo.

A\

Para evitar o arranque acidental
inadvertido, os passos descritos neste
capitulo devem ser executados com o
motor desligado e o cabo de alimentagéo
desligado da tomada de corrente, desde
que nao indicado de modo diferente.

Nesta sec¢éo esclarecem-se quais séo as pegas de
seguranga da maquina, que funcéo desempenham e
ainda como efectuar o controlo e a manutencéo para se
certificar da sua operacionalidade.

Bloqueio do acelerador e valvula
hidraulica de abertura/fecho
O blogueio do acelerador é concebido para evitar a

activacdo acidental do acelerador e regular a valvula
hidraulica de abertura/fecho.

Quando pressiona o blogueio (1) no punho (ou seja,
quando agarra o punho), este abre a valvula hidraulica e
o acelerador (2) é libertado.

1

Quando solta o punho, tanto o acelerador como o
bloqueio do acelerador retornam a posigéo original.
Nesta posicédo, a maquina ir parar e o acelerador sera
bloqueado, enquanto a valvula hidraulica volta a posigéo

fechada.

Verificagdo do bloqueio do acelerador

« Verifique se o interruptor de alimentacéo esta
blogqueado quando o bloqueio do interruptor de
alimentagdo se encontra na sua posi¢&o original.

« Comprima o bloqueio do acelerador e verifique se
este retorna a sua posigao original quando libertado.

W/

« \Verifique se o interruptor de alimentacéo e o bloqueio
do interruptor de alimentagdo se movem com
facilidade e se o sistema de molas de retorno
funciona correctamente.

/1

Acelerador e travao

O acelerador € utilizado para arrancar, travar e regular o
funcionamento do acelerador.

Verificagdo do acelerador e do travao

« Acelere e aumente as rotagdes da maquina, solte o
acelerador e verifiqgue se o0 motor e o disco de corte
param no espaco de 10 segundos.

Proteccao do disco de corte

Esta proteccéo esta montada sobre o disco de corte e
evita que fragmentos do disco ou material cortado
possam ser arremessados contra o utilizador.
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Verificagdo da protecgéo do disco de corte

ATENCAO! Verifique sempre se
aprotecgao esta correctamente montada
antes de por a maquina a funcionar.
Verifique também se o disco de corte
esta correctamente montado e ndo
revela defeitos. Um disco de corte
defeituoso podera ocasionar ferimentos
pessoais. Ver as instru¢des na sec¢éo
Montagem,

» Verifique se a protecgao eeta intacta e se nao tem
fendas nem deformagdes.

Sistema anti-vibracao

ATENCAOQ! A sobreexposicéo a
vibracdes pode causar lesdes
cardiovasculares e nervosas a pessoas
com problemas de circulagdo sanguinea.
No caso de sentir sintomas fisicos que o
fagam suspeitar de sobreexposicéo a
vibrag@es, consulte um médico. Estes
sintomas podem manifestar-se como
torpor, auséncia de sensibilidade,
‘cocegas’, ‘picadelas’, dor, falta ou
reducdo de for¢ca normal, alteracées de
cor da pele ou da sua superficie. Estes
sintomas manifestam-se normalmente
nos dedos, nas maos e nos punhos.
Estes sintomas séo mais evidentes a
temperaturas baixas.

* A maquina esta equipada com um sistema de
amortecimento de vibragdes, construido de forma a
propiciar uma utilizagao téo confortavel e isenta de
vibragGes quanto possivel.

* O sistema de amortecimento de vibracdes da
maquina reduz a transmisséo das vibragbes entre a
parte do motor/equipamento de corte e a parte dos
punhos.

Verificagdo do sistema anti-vibracao

ATENCAOQ! O motor deve encontrar-se
desligado e o conector desligado da

unidade de alimentacé&o.

* Verifique regularmente os elementos anti-vibragao
com vista a fissuras e deformacéo. Se estiverem
danificados, substitua-os.

* Verifique se os elementos anti-vibracéo estdo
correctamente fixos entre a parte do motor e a dos
punhos.
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LAMINAS DE CORTE

Nocdes gerais

Discos de corte para materiais diversos

ATENCAO! O disco de corte pode partir-
se e causar ferimentos graves ao

usuario.

O fabricante dos discos de corte fornece
avisos e recomendacdes referentes a
utilizacado e tratamento adequado dos
mesmos. Estes avisos séo fornecidos
juntamente com o disco de corte.

Utilize apenas laminas em conformidade
com as normas/regulamentos nacionais
ou regionais, por exemplo EN 13236, EN
12413 ou ANSI B7.1.

O disco de corte devera ser verificado
antes de ser instalado na serra e
frequentemente durante a sua utilizagé&o.
Verifique se existem fendas, segmentos
perdidos (discos de diamante) ou pegas
partidas. N&o utilize um disco de corte
danificado.

Teste a integridade de cada novo disco
de corte operando-o a uma aceleragéo
total durante cerca de 1 minuto.

ATENCAO! Nunca use o disco de corte
para outros materiais que nao aquele a

que se destina.

Nunca utilize uma lamina de diamante
para cortar materiais de plastico. O calor
produzido durante o corte pode fazer
com que o plastico derreta e adira ao
disco de corte, provocando um
retrocesso.

Cortar metal gera faiscas que podem
iniciar um incéndio. N&do use a maquina
perto de substancias ou gases
inflamaveis.

Os discos de corte da Husqvarna estéo aprovados para
maquinas de corte manuais.

Existem dois tipos basicos de discos de corte; discos
abrasivos e discos de diamante.
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Os discos de corte de qualidade mais alta séo
geralmente os mais econémicos. Os discos de corte
de qualidade inferior ttm geralmente menos
capacidade de corte e duram menos, 0 que resulta
num custo mais alto em relagéo a quantidade de
material desbastado.

Certifique-se de estar a usar o casquilho certo para o
disco de corte que vai ser montado na maquina. Veja
instrucdes na seccéo “Montagem de disco de corte”.

Discos de corte adequados

Discos de corte

Discos abrasivos Sim*
Discos de diamante Sim

Laminas denteadas Nao

Para mais informacdes, ver a seccéo de "Especificagdes

Técnicas".

*Sem agua

Respeite as instru¢des fornecidas com a lamina de corte
no que respeita a sua adequacédo para as varias
aplicacdes; caso tenha duvidas, contacte o seu

revendedor.

Betdo | Metal | Plastico | Ferro forjado
Discos |y X X X
abrasivos
Discos de X x* x*
diamante

*

Apenas laminas especializadas.

Maquinas manuais de alta velocidade.

ATENGAO! Nunca utilize um disco
marcado com uma velocidade de rotagdo
inferior a da cortadora. Utilize apenas

laminas de corte fabricadas para
cortadoras portateis de alta velocidade.

Existem varios discos de corte que podem ser
instalados neste cortador de disco, mas que se
destinam a serras fixas e apresentam uma velocidade
de rotagao inferior a necessaria para esta serra
portatil. Nunca se devem utilizar discos de corte com
uma velocidade de rotagdo mais baixa nesta serra.

Os discos de corte da Husgvarna sao fabricados para
cortadores de disco portateis de alta velocidade.

O disco de corte deve estar marcado para uma
velocidade de rotagao igual ou superior a indicada na
placa de tipo da maquina. Nunca use discos
marcados para velocidade inferior a indicada na placa
de tipo da maquina.
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LAMINAS DE CORTE

Vibragdes nos discos

O disco pode ficar excéntrico e vibrar se a presséo de
aplicacéo usada for demasiado alta.

Diminuir a pressao de aplicagdo pode eliminar a
vibragdo. Se isso nao resolver, substitua o disco.

Discos abrasivos

Na&o utilize rodas refor¢cadas gastas de
ferramentas elétricas de maior dimenséo. As
laminas de ferramentas elétricas de maior dimenséo
ndo sédo adequadas a velocidade superior de uma
ferramenta mais pequena e podem rebentar.

Discos abrasivos para materiais diversos

— E:ggode Material
ATENCAO! N&o utilize Iaminas abrasivas
com agua. A capacidade das laminas DI Betéo, asfalto, alvenaria, ferro
abrasivas é prejudicada quando estas b'?fo para fundido, aluminio, cobre, latéo,
sdo expostas a agua ou a humidade, etao cabos, borracha, plastico etc.
resultando num risco aumentado da - - -
lamina se partir. Disco para | Aco, ligas de aco e outros metais

metal duros.

O material cortante dos discos abrasivos é composto
por grdos abrasivos aglomerados com aglutinantes
organicos. Os "discos de corte reforgados” consistem
em uma base téxtil ou de fibra que evita a ruptura total
em rotagcdo maxima de trabalho em caso do disco se
quebrar ou danificar.

O desempenho de um disco de corte é determinado
pelo tipo e tamanho das particulas abrasivas e pelo
tipo e dureza do aglomerante organico.

Verifique se o disco esté isento de fendas e outros
danos.

Experimente o disco abrasivo sunpendendo-o de um
dedo e batendo-lhe levemente com o cabo de uma
chave de fendas ou com um objecto do mesmo tipo.
Se o som resultante néo for cheio e sonoro, é porque
o disco estéa danificado.

A
i
L
Vs
N,
&

Nao utilize discos de corte danificados. Antes de
cada utilizagao, verifique se os discos de corte
apresentam lascas e fendas. Se a ferramenta
eléctrica ou o disco de corte cairem, verifique se
existem danos ou instale um disco de corte
intacto. Apés a inspeccéo e instalagdo do disco
de corte, posicione-se a si e as restantes pessoas
em paralelo ao disco de corte rotativo e coloque
em funcionamento a ferramenta eléctrica a
rotagdo maxima sem carga durante 1 minuto. Os
discos de corte danificados normalmente quebrar-se-
ao durante este periodo.
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Discos de diamante

Nocdes gerais

ATENCAO! Nunca utilize uma lamina de
diamante para cortar materiais de
plastico. O calor produzido durante o
corte pode fazer com que o plastico
derreta e adira ao disco de corte,
provocando um retrocesso.

A

Os discos de diamante podem ficar
muito quentes durante a utilizagdo. Uma
lamina sobreaquecida deve-se a
utilizacdo inadequada, e pode deformar-
se, resultando em danos e em
ferimentos.

Cortar metal gera faiscas que podem
iniciar um incéndio. Ndo use a maquina
perto de substancias ou gases
inflamaveis.

Os discos de diamante consistem de uma estrutura
de ago com segmentos que contém diamantes
industriais.

Os discos de diamante proporcionam um custo mais
baixo por operacao de corte, menos substituicdes de
disco e uma profundidade de corte constante.

Quando usar um disco de diamante, verifique se roda
na direcgéo indicada pela seta no disco.




LAMINAS DE CORTE

Discos de diamante para materiais
diversos

* Osdiscos de diamante s&o usados de preferéncia em
todos os tipos de alvenaria, cimento armado e outros
materiais compositos.

¢ Osdiscos de diamante podem ter diferentes graus de
dureza.

« Devem ser utilizadas laminas especiais para cortar
metal. Consulte o seu concessionério na escolha do
produto adequado.

Afiacdo de discos de diamante

* Use sempre um disco de diamante afiado.

¢ Os discos de diamante podem ficar rombos se for
usada a pressao de aplicacéo errada ou se forem
usados no corte de determinados materiais, tais
como betédo fortemente armado. Trabalhar com uma
lamina de diamante romba provoca
sobreaquecimento, que pode resultar na libertagdo
de segmentos de diamante.

« Afie alamina cortando em material macio, como grés
ou tijolo.

Discos de diamante e arrefecimento

« A friccao originada durante o corte faz com que a
lamina de diamante aqueca. Caso nao seja evitado, o
aquecimento excessivo da lamina pode provocar a
perda da tensdo da lamina ou a quebra do nucleo.

Discos de diamante para em seco

« Apesar de ndo ser necessaria agua para o
arrefecimento, as laminas de corte a seco tém de ser
arrefecidas através do fluxo de ar em redor das
laminas. Por este motivo, as laminas de corte a seco
apenas séo recomendadas para utilizagdes de corte
intermitentes. Apés alguns segundos de corte, devera
permitir-se que que a lamina seja operada 'livre’, sem
carga, para que o fluxo de ar ao redor da lamina
possa dissipar o calor.

Discos de diamante para corte humido

« Durante a serragem, as laminas de diamante de corte
hdmido tém de ser utilizadas com agua, de forma a
manter o ndcleo da lamina e os segmentos frescos.
As laminas de corte himido NAO devem ser
utilizadas a seco.

« A utilizagdo de laminas de corte himido sem agua
pode provocar uma acumulacéo excessiva de calor, 0
que origina um desempenho fraco, danos graves na
lamina e coloca a seguranga em risco.

« O arrefecimento a 4gua arrefece o disco e aumenta a
respectiva vida util, reduzindo simultaneamente a
formacao de poeira.

Laminas denteadas

ATENCAO! Nunca utilize 1aminas
denteadas, tais como laminas para
madeira, discos denteados, laminas de
carbeto, etc. O risco de retrocesso
aumenta significativamente e as pontas
podem ser arrancadas e arremessadas a
alta velocidade. A falta de cuidado pode
causar ferimentos graves ou mesmo a
morte.

A

O regulamento governamental exige um
tipo diferente de protecgéo para laminas
de ponta de carbeto, que ndo esta
disponivel para cortadores de disco -
uma proteccéo de 360 graus. Os
cortadores de disco (esta serra) utilizam
laminas abrasivas ou de diamante, e
possuem um sistema de proteccdo
diferente que ndo proporciona protecgao
adequada contra os perigos decorrentes
das laminas para corte de madeira.

fﬂww

O

A utilizacao deste cortador de disco com uma lamina de
dentes de pastilha de carbono constitui uma violagéo dos
regulamentos de segurancga no trabalho.

Dadas a natureza perigosa e as circunstancias exigentes
envolvidas nas operagdes de combate a incéndios e de
resgate conduzidas pelas varias forcas de seguranga
publica altamente especializadas e profissionais de
seguranca (bombeiros), a Husqvarna esta consciente de
que estas forgas poderdo fazer uso deste cortador de
disco com laminas de carbeto, em determinadas
situacdes de emergéncia, dada a sua capacidade de
cortar muitos tipos de obstrugdes e materiais
combinados sem ser necessario trocar de lamina ou de
maquina. Ao utilizar este cortador de disco, tenha em
atencado que as laminas de carbeto tém uma maior
tendéncia de provocar retrocessos que as laminas
abrasivas ou de diamante, caso ndo sejam utilizadas de
forma adequada. As laminas de carbeto podem também
arremessar pedagos de material.

Por estas razdes, um cortador de disco equipado com
uma lamina de carbeto ndo deve nunca ser utilizado
excepto por profissionais de seguranga publica altamente
especializados que estejam conscientes dos riscos
associados ao seu uso e, mesmo assim, apenas em
circunstancias exigentes em que as outras ferramentas
ndo sejam consideradas suficientemente eficientes, em
operagdes de combate a incéndios ou de resgate. Um
cortador de disco equipado com uma lamina de carbeto
nunca deve ser utilizado para cortar madeira em
operagdes que nao sejam de resgate. Para estas
aplicacdes, uma motosserra ou uma serra circular seréo
a ferramenta adequada.
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Transporte e armazenagem

* Na&o guarde ou transporte a cortadora com o disco de
corte montado. Todos os discos devem ser removidos
da cortadora e bem armazenados ap6s o uso.

» Conserve o disco de corte em local seco e ndo sujeito
a geada. Deve ter-se especial cuidado com os discos
abrasivos. Os discos abrasivos devem ser
armazenados numa superficie plana e horizontal. Se
um disco abrasivo for guardado hiamido, pode ficar
desiquilibrado e provocar danos.

» Examine os discos novos com relagdo a defeitos
causados por transporte ou armazenagem.
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MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

Nocdes gerais

ATENCAO! Retire sempre a ficha da
tomada de corrente antes de efectuar
trabalhos de limpeza, manutencéo ou
montagem.

1A

Os discos de corte da Husqvarna esté@o aprovados para
maquinas de corte manuais.

Verificar o eixo do fuso e as
anilhas flangeadas

Quando a lamina é substituida por uma nova, verifique as
anilhas flangeadas e o eixo do fuso.

« Certifique-se de que as roscas do eixo do fuso néo
estéo danificadas.

« Certifique-se de que a superficie de contacto da
lamina e as anilhas flangeadas néo estao
danificadas, que sdo do tamanho certo, que estao

limpas e que funcionam corretamente no eixo do fuso.

|
e

Utilize apenas as anilhas flangeadas fornecidas pela
Husgvarna, diametro min. de 105 mm/4,1".

Verificagdo do casquilho

Os casquilhos das hastes sao utilizados para fixar a
maquina no orificio central do disco de corte. Uma placa
na proteccéo da lamina indica o casquilho que vem
instalado de origem.

« Verifique que o casquilho no fuso do eixo da maquina
corresponde ao furo central do disco de corte.

Utilize apenas casquilhos fornecidos pela Husqvarna.
Esses casquilhos foram concebidos para o seu cortador
de disco.

Verificando a direccado de rotacéo
da lamina

* Quando usar um disco de diamante, verifique se roda
na direc¢do indicada pela seta no disco. O sentido de
rotacdo da maquina é indicado pelas setas no brago
de corte.

Montagem do disco de corte

« O disco é colocado no casquilho entre a anilha
flangeada (A) e a anilha flangeada (B). Tem-se que
rodar as anilhas flangeadas de forma a encaixarem
no veio.

« Bloqueie o eixo. Introduza uma ferramenta no furo da
unidade de corte e faca rodar a lamina até esta se
encontrar fixa.

« O parafuso de fixagéo do disco de corte deve ser
apertado a 25 Nm.
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Proteccao do disco de corte

A proteccéo do equipamento de corte tem que ser
ajustada de modo a parte traseira encostar a pega de
trabalho. O material desbastado e chispas provenientes
do corte séo entéo recolhidos pela proteccao e desviados
do utilizador.

A proteccédo da lamina tem paragem por fricgéo.

* Empurre os bordos da protecgdo contra a peca que
esta a trabalhar ou ajuste a protec¢é@o com o punho
de ajuste. Esta protec¢do tem que estar sempre
montada na maquina.

Unidade de corte possivel de
inverter

A méaquina encontra-se equipada com uma unidade de
corte possivel de inverter, para cortar junto a paredes ou
ao nivel do solo: o Unico limite é a espessura da
protecgdo da lamina.

Existe o risco acrescido de retrocesso quando se corta
com a unidade de corte invertida. O disco de corte
encontra-se mais afastado do centro da maquina, o que
significa que o punho e o disco de corte ndo se
encontram alinhados. A maquina torna-se mais dificil de
controlar se o disco ficar entalado ou preso na zona de
perigo de retrocesso. Para mais invormagdes, consultar a
secgéo com o titulo "Retrocesso” na secgao
"Funcionamento”.

Algumas das boas caracteristicas ergonémicas da
maquina poderdo ser igualmente postas em causa.
Cortar com a unidade de corte invertida apenas deve
fazer-se se néo for possivel cortar da maneira
convencional.

» Afrouxe primeiro os dois parafusos e depois o
parafuso de afinagdo até a correia ficar frouxa.

* Desmonte depois os dois parafusos e a protec¢éo da
correia.
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« Desligue a mangueira da 4gua e o punho da protegéo
da lamina (A). Retire o batente (B).

* Aunidade de corte esta agora solta e pode ser
retirada do motor. Desmonte a correia da polia.

* Rode a caixa de rolamento para a diregdo oposta e
volte a montar o batente.

corte.

* Coloque a proteccéo da correia na unidade de corte
invertida.

« Aperte a correia de transmissao. Ver as instrugdes na
secgdo "Manutengao".

* Monte o bocal da mangueira de agua e a mangueira
na parte superior da protecédo da lamina.

Ligar a agua de arrefecimento

Ligue a mangueira da 4gua ao fornecimento de agua.
Consulte as 'Especificagfes técnicas' para obter
informagdes sobre o fluxo de &gua mais baixo permitido.
Tenha em atencéo que o bocal da mangueira esta
equipado com um filtro.




MONTAGEM E AJUSTAMENTOS

Fornecimento de agua

Quando o bloqueio do acelerador (1) é pressionado, a
vélvula hidraulica é aberta.

A vélvula hidraulica permanece aberta e o blogueio do
acelerador (1) permanece premido enquanto o
acelerador(2) for mantido pressionado.

Doseamento da agua

O caudal de 4gua pode ser regulado com o dedo polegar
durante a operacao.

Para maximizar a vida util de lamina, é necessario um
caudal de 4gua abundante.

NOTA! A presséo de agua e o fluxo de agua sao
extremamente importantes para o arrefecimento e para
a vida util do disco. Um arrefecimento inadequado
reduz a vida util do disco e o préprio disco.

Corte a seco

¢ Rode o interruptor do lado direito 180° para
redireccionar a agua de arrefecimento.

Pare o fluxo da &gua com o botéo do lado esquerdo.
A &gua de arrefecimento ird entdo passar através da

mangueira de retorno.
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OPERACAO

Equipamento de proteccédo

Nocdes gerais

Nunca use uma maquina sem que possa pedir ajuda em
caso de acidente.

Equipamento de proteccéo pessoal

Em quaisquer circunstancias de utilizagdo da maquina
deve ser utilizado equipamento de proteccé@o pessoal
aprovado. O equipamento de protecgao pessoal ndo
elimina o risco de lesdo mas reduz os seus efeitos em
caso de acidente. Consulte o seu concessionario na
escolha do equipamento.

ATENCAO! A utilizagio de produtos de
corte, esmerilhamento, perfuracéo,
polimento ou configuracéo de material,
podem criar poeiras e vapores contendo
quimicos prejudiciais para a saude.
Informe-se sobre a composicéo do
material com que trabalha e use uma
mascara respiratoria adequada. A
exposigdo prolongada a ruidos pode
provocar danos auditivos permanentes.
Por isso, use sempre protectores
acusticos aprovados. Esteja sempre
atento a sinais de alarme ou avisos de
viva voz quando usar protectores
acusticos. Retire os protectores
acusticos logo que o motor tenha
parado.

A

Use sempre:
* Capacete protector aprovado
* Protectores acusticos

¢ Protecgdo ocular aprovada. Mesmo que se use
viseira, devem usar-se 6culos de proteccédo
aprovados. Consideram-se 6culos de protec¢é@o
aprovados, os que estejam conformes com a norma
ANSI Z87.1 nos EUA ou EN 166 nos paises da UE. A
viseira deve estar conforme com a norma EN 1731.

e Mascara respiratéria
e Luvas fortes e de agarre seguro.

* \estuério justo, forte e confortavel que permita total
liberdade de movimentos. O corte produz faiscas que
podem incendiar o vestuério. A Husqvarna
recomenda a utilizacédo de algodao com tratamento
antifogo ou ganga grossa. N&do utilize vestuario de
materiais como nylon, poliéster ou seda artificial. Em
caso de incéndio, estes materiais podem derreter e
colar-se a pele. N&o utilize calgdes

» Botas com biqueiras de ago e solas antideslizantes.
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Outro equipamento de proteccéo

ATENCAOQ! Podem originar-se faiscas
que podem causar um incéndio, ao
trabalhar com a maquina. Tenha sempre
a mao utensilios para extingéo de
incéndios.

A

« Extintor de incéndios
« Kit de primeiros socorros

Avisos gerais de seguranca

ATENGAO! Esta seccédo descreve as
regras bésicas de seguranca para o
trabalho com a maquina. A informagéo
apresentada nunca substitui os
conhecimentos, capacidades e a
experiéncia de um profissional. Leia as
instrucBes para o uso com toda a
atencéo e compreenda o seu contetdo
antes de fazer uso da maquina.
Recomenda-se que os operadores que
utilizam a maquina pela primeira vez,
recebam formacéo prética antes de
utilizar a maquina. Esteja consciente de
que é vocé, o operador, o responsavel
por evitar expor pessoas e bens a
situagdes que possam representar
perigo de danos pessoais ou materiais.
A méaquina deve ser mantida limpa. As
sinalizac8es e os autocolantes deverdo
estar totalmente legiveis.

A

Guarde todos os avisos e instrucdes para referéncia
futura.

O termo "ferramenta eléctrica” nos avisos refere-se a
ferramentas (com fio) ligadas a corrente eléctrica ou a
ferramentas (sem fio) de funcionamento a bateria.

Seguranca no local de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem
iluminada. Areas desarrumadas ou escuras
convidam ao acidente.

« N&o maneje ferramentas eléctricas em ambientes
explosivos, tal como na presenca de liquidos
inflamaveis, gases ou poeiras. As ferramentas
eléctricas criam faiscas que podem poeiras ou gases.

* Mantenha as criangas e restantes pessoas
afastadas enquanto maneja uma ferramenta
eléctrica. As distraccdes podem fazé-lo perder o
controlo.

« Evite usar a maquina em condi¢Ges atmosféricas
desfavoraveis. Por exemplo, nevoeiro denso, chuva,
vento forte, frio intenso etc. Trabalhar com mau tempo
é cansativo e pode levar a situagdes perigosas, tais
como ir para terreno escorregadio.



OPERACAO

* Assegure-se que ndo possa cair nenhum material,
causando danos, enquanto estiver a trabalhar com a
maquina. Tenha muito cuidado ao trabalhar em
terreno inclinado.

ATENGAO! A distancia de seguranga da
maquina de cortar é de 15 metros. Vocé é
responsavel pelo afastamento de
animais e espectadores do local de
trabalho. N&o inicie o corte antes do
local de trabalho estar livre e de vocé se
encontrar numa posicao estavel.

Seguranc¢a no manejo de electricidade

« Evite o contacto corporal com superficies ligadas
a terra, tais como tubos, radiadores, fogdes e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque
eléctrico se o seu corpo estiver ligado a terra.

« Na&o exponha ferramentas eléctricas a chuva ou
condicdes de elevada humidade. Se a agua entrar
numa ferramenta eléctrica ird aumentar o risco de
choque eléctrico.

« Nao danifique o fio eléctrico. Nunca use o fio
eléctrico para transportar, puxar ou desligar a
ferramenta eléctrica da tomada. Mantenha o fio
eléctrico fora do alcance de calor, 6leo, arestas
cortantes ou pegas em movimento. Fios eléctricos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de
choque eléctrico.

* Ao manejar uma ferramenta eléctrica no exterior,
use uma extensdao eléctrica adequada para
utilizagdo em exteriores. A utilizagao de uma
extenséo eléctrica adequada para utilizagdo em
exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

« Caso a operagédo da ferramenta eléctrica num
local humido seja inevitavel, utilize uma fonte de
alimentagé@o com corta-circuito em caso de falha
de terra. A utilizagio de um corta circuito em caso de
falha de terra reduz o risco de choques eléctricos.

« \Verifique se o fio e a extensao estdo intactos e em
bom estado. Se o fio da maquina estiver danificado,
ndo use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparacdes autorizada para ser reparada. Um cabo
curto implica o risco de uma capacidade reduzida da
maquina e sobreaquecimento.

« Amaquina deve ser ligada a uma tomada com ligagéo
a terra. Verifique se a tenséo de rede coincide com a
indicada na placa que se encontra na maquina.

* Quando comegar a usar a maquina, certifique-se de

que o fio se encontra atras de si de modo ao fio ndo
sofrer danos.

ATENGCAO! N&o lave a maquina a
presséo, pois a agua pode penetrar no
sistema eléctrico ou no motor e causar
danos na maquina ou curto-circuitos.

Segurancga pessoal

Mantenha-se alerta, tenha atencéo as suas
accgOes e use 0 bom senso ao manejar uma
ferramenta eléctrica. Ndo use uma ferramenta
eléctrica se estiver cansado ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicagdo. Um momento de
desatencéo durante o manejo de ferramentas
eléctricas pode resultar em lesdes pessoais graves.
Use equipamento de protecc¢éo pessoal. Use
sempre protecgdo ocular. O equipamento de
protecgdo como mascara respiratéria, calgado de
seguranca antiderrapante, capacete de seguranga ou
protecgao dos ouvidos, usados para as condicdes
adequadas, reduzirdo as lesdes pessoais.

Vista-se adequadamente. Nao use pecas de roupa
soltas ou j6ias. Mantenha o cabelo, roupas e luvas
longe de quaisquer pecas em movimento. Roupas
soltas, joias ou cabelo comprido podem ser
apanhados nas pegas em movimento.

Evite o arranque n&o intencional. Assegure-se de
que o interruptor esté na posicéo OFF (desligado)
antes de ligar a uma fonte de alimentacao
eléctrica, pegar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas eléctricas com o dedo no
interruptor ou ligar ferramentas eléctricas a corrente
eléctrica com o interruptor ligado pode causar
acidentes.

Remova qualquer chave de ajuste ou chave de
porcas antes de ligar a ferramenta a corrente
eléctrica. Uma chave de porcas ou uma chave ligada
a uma peca em rotacéo da ferramenta eléctrica pode
resultar em lesdes pessoais.

Né&o se debruce. Mantenha o equilibrio e os pés
sempre bem assentes. Isto permite um melhor
controlo da ferramenta eléctrica em situagdes
inesperadas.

Se forem fornecidos dispositivos para a ligagéo a
equipamentos de extraccao e de recolha de
poeiras, certifique-se de que os mesmos estédo
ligados e sdo usados adequadamente. A utilizacéo
de um equipamento de recolha de poeiras pode
reduzir os riscos relacionados com poeiras.
Mantenha-se afastado dos discos quando o motor
esté a funcionar.

Utilizag@o e manutencao de ferramentas
eléctricas

Né&o force a ferramenta eléctrica. Use a ferramenta
eléctrica correcta para a sua aplicacao. A
ferramenta eléctrica correcta fara um trabalho melhor
e mais seguro ao ritmo para o qual foi desenhada.
Né&o use a ferramenta eléctrica se o interruptor
néo ligar ou desligar. Qualquer ferramenta eléctrica
gue ndo possa ser controlada com o interruptor €
perigosa e tem de ser reparada.

Guarde ferramentas eléctricas que ndo estédo na
ser utilizadas fora do alcance das criangas e nao
permita que qualquer pessoa néo familiarizada
com a ferramenta eléctrica ou com as suas
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instrugdes maneje a ferramenta eléctrica. As
ferramentas eléctricas sé@o perigosas nas maos de
utilizadores inexperientes.

Faga a manutencgéo as ferramentas eléctricas.
Verifique quanto a desalinhamentos ou bloqueio
de pecas moveis, danos de pecas e qualquer
outra condigd@o que possa afectar o
funcionamento da ferramenta eléctrica. Se estiver
danificada, repare a ferramenta eléctrica antes de
a usar. Muitos acidentes sé&o causados por
ferramentas eléctricas com ma manutencéo.
Mantenha as ferramentas de corte afiadas e
limpas. Ferramentas de corte com as zonas de corte
afiadas e bem mantidas tém menos probabilidades
de bloquear e sdo mais faceis de controlar.

Use a ferramenta eléctrica, acessorios e brocas,
etc. de acordo com estas instru¢des, tomando em
consideracao as condi¢des de funcionamento e o
trabalho a ser executado. A utilizac&o da ferramenta
eléctrica para operagdes diferentes das previstas
pode resultar em situacdes perigosas.

Técnicas basicas de trabalho

ATENCAOQ! Em caso algum devera a
configuragéo original da maquina ser
alterada sem autorizacdo do fabricante.
Use sempre acessorios genuinos.
Modificagcbes e/ou acessorios ndo
autorizados podem provocar sérias
lesdes ou perigo de vida para o utilizador
ou outros.

ATENCAO! N4o dobre a cortadora para o
lado, sob risco de prender ou partir o
disco, causando danos pessoais.

N&o deveréa, em circunstancia alguma,
proceder arectificacdes utilizando o lado
da lamina. E extremamente provavel que
o0 mesmo se danifique ou se quebre,
podendo até provocar sérios danos. Use
somente a parte cortante.

O corte de plasticos com lamina de
diamante pode provocar um retrocesso
quando o material se derrete devido ao
calor produzido e adere a lamina. Nunca
corte materiais de plastico com laminas
de diamante.

Cortar metal gera faiscas que podem
iniciar um incéndio. N&do use a maquina
perto de substancias ou gases
inflamaveis.

Assegure-se de que ndo existem canaliza¢des ou
cabos eléctricos na area de trabalho ou no interior do
material a ser cortado.

Verifiqgue sempre e marque o trajecto dos canos de
gas. Serrar perto de canos de gas implica sempre
grande perigo. Ao serrar, proceder de forma a ndo
produzir chispas, dado haver um certo perigo de
exploséo. Esteja concentrado e atento a sua tarefa.
Os descuidos podem resultar em ferimentos graves
ou morte.

A proteccdo do equipamento de corte tem sempre
que estar montada quando a maquina estiver a
funcionar.

Assisténcia

Em caso de necessidade de assisténcia, leve a
sua ferramenta eléctrica a um técnico de
reparacdes qualificado e que utilize apenas pecas
de substituicio idénticas. Isto ird assegurar que a
seguranca das ferramentas eléctricas é mantida.

Use sempre o seu bom senso

N&o é possivel cobrir todas as situa¢des possiveis que
podera enfrentar. Actue sempre com precaucao e use de
senso comum. Caso se encontre numa situagéo em que
se sinta inseguro, interrompa o trabalho e consulte um
especialista. Contacte o seu revendedor, a sua oficina de
servigo ou um utilizador experiente. Evite toda a
utilizacéo para a qual ndo se sinta suficientemente
habilitado!
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A magquina foi concebida e destina-se ao corte com
laminas abrasivas ou laminas de diamante a utilizar
em cortadoras portateis de alta velocidade. A
maquina ndo deve ser utilizada com qualquer outro
tipo de lamina, nem para realizar qualquer outro tipo
de corte.

Verifique se o disco de corte esta correctamente
montado e ndo revela defeitos. Ver instrugdes na
seccao "Discos de corte" e "Montagem e
configuracéo".

Verifique que esta a utilizar o disco de corte correcto

para a aplicacdo em causa. Ver instrugdes na secgao
"Laminas de corte".

Nunca corte materais contendo amianto!

Segure na serra com as duas maos; agarre-a com
firmeza, com os polegares e os dedos em volta dos
punhos. Mantenha a méo direita no punho traseiro e
a mao esquerda no punho dianteiro. Segure sempre
o punho dianteiro pelas areas de apoio isoladas.
Todos os operadores, quer sejam destros ou
canhotos, devem segurar a maquina desta forma.
Nunca opere um cortador de disco segurando-o
apenas com uma méao.
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Mantenha-se paralelo ao disco de corte. Evite
posicionar-se imediatamente atras. Em caso de
retrocesso, a serra ird mover-se no plano do disco de
corte.

Se a lamina falhar durante o corte ou ao interromper
um corte, liberte o acelerador e aguarde que a lamina
pare. N&o retire a lamina do corte enquanto esta esta
em movimento; caso contrario, pode ocorrer um
retrocesso.

Mantenha-se a distancia do disco de corte com o
motor a funcionar.

N&o deixe nunca a maquina sem vigilancia com o
motor a trabalhar.

N&o transporte a maquina com o equipamento de
corte a rodar.

Nunca pouse a ferramenta eléctrica até que o
acessorio pare completamente. (Dependendo do
respetivo ajuste, a lamina pode entrar em contacto
com o solo na posicéo de repouso.)

A proteccgédo do equipamento de corte tem que ser
ajustada de modo a parte traseira encostar a pega de
trabalho. O material desbastado e chispas
provenientes do corte séo entdo recolhidos pela
proteccéo e desviados do utilizador. As protecgdes do
equipamento de corte ttm sempre que estar
montadas quando a maquina estiver a funcionar.

Nunca utilize o sector de risco de retrocesso da
lamina para cortar. Ver as instru¢des na secgao
"Retrocessos".

Mantenha bom equilibrio e apoio para os pés.
Nunca corte acima da altura dos ombros.

Tenha muito cuidado quando realizar um ‘corte com
formato curvo' em paredes existentes e outras areas
sem visibilidade. A roda saliente pode cortar tubos de
&gua ou gas, cabos elétricos ou objetos que podem
causar retrocesso.

Nunca corte em cima de uma escada. Utilize uma
plataforma ou um andaime se o corte for acima da
altura do ombro.

N&o se debruce

Mantenha a peca em obra a uma distancia
confortavel.

Certifique-se de que tem uma posicéo de trabalho
segura e estavel.

Certifique-se de que o disco ndo esta em contacto
com nada quando a maquina for posta em
funcionamento.

Aplique a lamina de corte com suavidade, a uma
velocidade de rotacéo elevada (aceleragéo total).
Mantenha a rotacdo maxima até o corte estar
completo.

Opere a maquina ser forgar nem pressionar o disco.

Faca entrar a maquina em linha com o disco de corte.
Presséo lateral pode destruir o disco de corte e é
muito perigosa.

Avance e recue lentamente com o disco para obter
uma pequena superficie de contacto entre o disco e 0
material que vai ser cortado. Desta maneira mantém-
se a temperatura do disco baixa e obtém-se um corte
eficaz.
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Arranque suave e proteccdo contra
sobrecarga.
A maquina esta equipada com arranque suave e

protecgdo contra sobrecarga comandados
electronicamente.

25 joooo0

Indicagdo na maquina | Causa Accéo possivel

Indica que a ferramenta se
encontra ligada a unidade de
alimentacéo e esta pronta parg ser
1 lampada verde: utilizada.
A poténcia util é inferior a 70% da
poténcia maxima disponivel
quando em utilizag&o.

A poténcia (til situa-se entre 70% e
2 lampadas verdes: 90% da poténcia maxima
disponivel quando em utilizaggo.

Velocidade de corte ideal.

3 lampadas verdes: A poténcia (til é superior a 90% da
poténcia maxima disponivel.

3luzes verdes e 1 A ferramenta encontra-se sob Reduza a carga até alcancar uma
amarela: carga e a poténcia cai. velocidade de corte ideal.

Reduza a carga ou aumente o

3luzesverdes, 1 amarela | O sistema esta a ficar -
arrefecimento do motor e da

e 1 vermelha: sobreaquecido. ) } =
unidade de alimentacéao.
O sistema encontra-se Reduza a carga ou aumente o
sobreaquecido e pode parar a arrefecimento do motor e da
qualquer momento.* unidade de alimentagao.

O arrefecimento do motor pode ser
melhorado aumentando a
quantidade de refrigerante ou
utilizando agua fria.

Reducéo da poténcia:
Todas as lampadas
ligadas ou a piscar:

O arrefecimento da unidade de
alimentac&@o pode ser melhorado
trocando o filtro de ar ou colocando
a unidade de alimentagdo num
local com uma temperatura
ambiente mais baixa.

Reducéo automéatica da poténgia
maxima disponivel. A reducéo|da
poténcia tenta evitar o
sobreaquecimento e a paragem
automatica do sistema.

* Se o0 sistema tiver sido desligado devido a um Se o disco de corte ficar encravado, o circuito electrénico
sobreaquecimento, as luzes continuardo a piscar até que corta imediatamente a corrente.

o sistema tenha arrefecido e esteja pronto para ser
reiniciado.
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Lidar com as poeiras

A maquina esté equipada com um kit de baixo volume de
descarga de 4gua que proporciona a maxima supressao
de poeiras.

Sempre que possivel, utilize laminas de corte himido
com arrefecimento a 4gua para uma gestéo de poeiras
ideal. Ver instrucdes na secgéo "Laminas de corte".

Ajuste o fluxo de &gua com a torneira, de modo a capturar
as poeiras resultantes do corte. O volume de agua
necessario depende do tipo de trabalho que ira realizar.

Caso a mangueira se solte da sua fonte, isto indica que a
presséo de 4gua na direcgédo da maquina é demasiado
elevada. Ver instrugdes na secgédo com o titulo
"Especificagdes técnicas" para determinar a presséo de
agua recomendada.

Retrocesso

ATENCAO! Os retrocessos séo subitos e
podem ser muito violentos. A cortadora
pode ser arremessada para cima e para
tras, na direccdo do utilizador, num
movimento rotativo, podendo resultar
em ferimentos graves e mesmo fatais. E
fundamental compreender o que causa
do retrocesso e como evita-lo antes de
utilizar a maquina.

A

Um retrocesso € um movimento subito para cima que
pode acontecer caso a lamina fique presa ou encravada
na zona de retrocesso. A maioria dos retrocessos é
ligeira e ndo constitui perigo de maior. Porém, um
retrocesso pode igualmente ser muito violento,
arremessando a maquina para cima e para tras, na
direcgao do utilizador, num movimento rotativo, e causar
ferimentos graves e mesmo mortais.

Forca reactiva

A forca reactiva esta sempre presente quando se
realizam cortes. Esta forga puxa a maquina da direcgao
oposta a rotagdo da lamina. Na maioria das vezes, esta
forga é insignificante.

Porém, caso a lamina fique presa ou entalada, a forca
reactiva intensifica-se, o que pode fazer com que perca o
controlo da cortadora.

Zona de retrocesso

Nunca utilize o sector de risco de retrocesso da lamina
para cortar. Caso a lamina fique presa ou entalada na
zona de retrocesso, a forga reactiva faz com que a
maquina seja arremessada para cima e para trds num
movimento rotativo, podendo causar ferimentos graves e
mesmo mortais.

Retrocesso de subida

Caso a zona de retrocesso seja utilizada para cortar, a
forca reactiva faz com que a lamina suba no corte. Ndo
utilize a zona de retrocesso. Utilize o quadrante inferior da
lamina, de modo a evitar o retrocesso de subida.

%

Retrocesso por fechamento do corte

<)

Pode acontecer que a lamina fique entalada, quando o
corte se fecha. Porém, caso a lamina fique presa ou
entalada, a forga reactiva intensifica-se, o que pode fazer
com que perca o controlo da cortadora.

Caso a lamina fique presa ou entalada na zona de
retrocesso, a forga reactiva faz com que a maquina seja
arremessada para cima e para tras num movimento
rotativo, podendo causar ferimentos graves e mesmo
mortais. Tenha atengdo a possibilidade de deslocagao da
peca em que esta a trabalhar. Se a peca em que esta a
trabalhar ndo estiver devidamente apoiada e se deslocar

durante o corte, podera prender a lamina e provocar um
retrocesso.
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Corte de tubagens

Devem utilizar-se precaucdes especiais quando se
realizam cortes em tubagens. Caso o cano ndo esteja
suportado de forma adequada e o corte ndo seja mantido
com uma abertura adequada durante todo o processo de
corte, a abertura de corte pode fechar entalando a lamina
e causando um retrocesso violento. Tenha especial
atencdo quando cortar um tubo com uma extremidade
em forma de sino ou que se encontre numa vala, que
possa afrouxar e prender a lamina, caso néo esteja
devidamente apoiado.

Antes de iniciar o corte, o tubo devera ser fixado para que
nédo se deslogue ou role durante o corte.

Caso se permita que o tubo afrouxe e feche o corte, a
lamina ficar& presa no sector de risco de retrocesso,
podendo provocar um retrocesso grave.

Se o tubo estiver devidamente apoiado, a extremidade do
tubo desloca-se para baixo, o corte abre e a lamina ndo
ficara presa.

%
Sequéncia adequada para o corte de um tubo
1 Corte primeiro a secgéo .

2 Passe para o lado Il e corte da secgéo | até a parte
inferior do tubo.

3 Passe para o lado Il e corte a parte restante da
extremidade do tubo, terminando na parte inferior.

\ J
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Como evitar o retrocesso
Evitar retrocessos é simples.

A peca a cortar deve estar sempre adequadamente
suportada, de modo a que o corte permaneca aberto
durante todo o processo de corte. Quando o corte abre
ndo hé lugar a retrocessos. Caso o corte feche e entale a
lamina, existe sempre o risco de um retrocesso.

\ ¥ \
A A A A

Tenha cuidado ao alimentar em sulco ja existente.

Esteja atento caso a pecga de trabalho se mova ou alguma
outra coisa ocorra que possa comprimir o sulco e prender
o disco.

Transporte e armazenagem

* Fixe o equipamento para transporta-lo, de modo a
evitar danos e acidentes durante o transporte.

« Para transportar e armazenar laminas de corte,
consulte a secgdo "Laminas de corte".

* Armazene 0 equipamento numa area que seja
possivel de trancar, de modo a manté-lo fora do
alcance de criangas e pessoas ndo autorizadas.



ARRANQUE E PARAGEM

Antes de ligar

ATEN(;AO! Antes de arrancar, observe o
seguinte:
A unidade de alimentacdo da maquina
deve ser ligada a uma tomada com
ligagéo a terra.
Verifique se a tensdo de rede coincide
com a indicada na placa que se encontra
na maquina.

Certifique-se de estar em posigéo
estavel e de que o disco de corte nédo
possa entrar em contacto com qualquer
coisa.

Certifique-se de que nenhuma pessoa
estranha se encontra na zona de
trabalho.

¢ Ligue a maquina a unidade de alimentagéo.

« Ligue a unidade de alimentagdo a uma tomada com
ligagdo a terra

Interruptor corta-circuito em caso de falha na terra

ATENGAO! Nunca utilize a maquina sem
0 RCD incluido. A falta de cuidado pode
causar ferimentos graves ou mesmo a
morte.

Quando o blogueio do acelerador (1) é pressionado,
a valvula hidraulica é aberta.

4

Arranque

Agarre o punho traseiro com a méo direita.

Pressione o bloqueio do acelerador e segure o
acelerador.

Fazer funcionar a maquina sem carga e de forma
segura, durante 30 segundos pelo menos.

Paragem

« Assegure-se de que o interruptor corta-circuitos em
caso de falha de terra esté ligado.

Verifique o corta-circuito em caso de falha na terra.
Consulte as instrugdes no manual do utilizador da
unidade de alimentacéo.

Ligacdo da agua

NOTA! Nunca trabalhe com a maquina sem
refrigerante, tal ird causar sobreaquecimento.

« Ligue a mangueira da agua ao fornecimento de agua.

ATENGAO! O disco de corte continua a
rodar até 10 segundos ap6s o motor ser
desligado.

A

Pare o motor libertando o acelerador.

O motor também pode ser parado premindo o botdo
de paragem de emergéncia na unidade de
alimentacao.

Desligue a ferramenta.

Permita que o disco de corte pare completamente.
Desligue a unidade de alimentacao da grelha.
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Nocbes gerais

ATENCAOQ! O utente s6 pode efectuar trabalhos de manutencéo e assisténcia do tipo descrito
nestas instrucdes. Intervencdes maiores devem ser efectuadas por uma oficina autorizada.

A inspecc¢édo e/ou manutencéo é efectuada com o motor desligado e com a ficha de retirada da
tomada de corrente.

Use equipamento de proteccdo pessoal. Ver as instrugdes na seccdo "Equipamento de protecgéo
pessoal”.

A duracédo da maquina pode ser afectada e o perigo de acidentes pode aumentar se a
manutencédo da maquina néo for correcta e se as revisdes e reparacdes ndo forem executadas de
forma profissional. Se necessitar de mais esclarecimentos, entre em contacto com uma oficina
sutorizada.

Permita ao seu revendedor Husgvarna que verifique a sua maquina com regularidade e faga os ajustamentos e as
reparagdes necessarios.

Esquema de manutencgdo

No esquema de manutencao, pode verificar quais as pegas da sua maquina que necessitam de manutencéo, e a que
intervalos deve efectuar essa manutencgao. Os intervalos séo calculados com base numa utilizagao diaria da maquina,
podendo diferir dependendo da taxa de utilizagdo da maquina.

Controlo semanal/40

Controle diario
horas

Controle mensal

Limpeza Limpeza do exterior

Inspeccéo geral Sistema anti-vibragdo* Pinhdo

Sistema da agua Correia de transmissédo

Acelerador*
Inspeccéo funcional Bloqueio do acelerador*

Proteccéo do disco de
corte*

Disco de corte**

Ver instrug6es na secgdo "Equipamento de seguranca da maquina”.
**\fer instrugdes na seccéo "Laminas de corte” e "Montagem e configuragdo”

Limpeza
Limpeza do exterior

* Limpe a maquina diariamente depois de terminar o trabalho, enxaguando com &gua limpa.

C ATENCAO! N3o utilize maquinas de lavar de alta presséo para limpar a maquina.
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MANUTENCAO

Inspeccéao funcional

Inspeccéo geral

ATENCAOQ! Nunca use cabos
danificados, pois podem causar
acidentes graves e até mesmo mortais.

A

« \Verifique se o fio e a extensdo estdo intactos e em
bom estado. Se o fio da maquina estiver danificado,
ndo use a maquina e entregue-a a uma oficina de
reparacgdes autorizada para ser reparada.

« Verifique se os parafusos e porcas estdo apertados.
Correia de transmisséo

Verifique a tenséo da correia de accionamento.

« Para conseguir a tensdo correcta da correia de
transmissao, a porca quadrada deve ser posicionada
do lado oposto da marca na tampa da correia de
transmissé&o.

Esticar a correia de accionamento

¢ Uma correia de transmisséo nova deve ser
reapertada apos cerca de uma hora de utilizag&o.

« A correia de accionamento esta encapsulada e bem
protegida contra p6 e sujidade.

« Para esticar a correia de accionamento, desapertar
os parafusos que sujeitam o brago de corte.

« Aparafuse em seguida o parafuso de afinagdo de
forma a porca quadrada ficar em frente da marca na
tampa. Dessa forma a correia é esticada
automaticamente para a tenséo correcta.

Substituicdo da correia de accionamento

« Afrouxe primeiro os dois parafusos e depois o
parafuso de afinagdo até a correia ficar frouxa.

« Desmonte depois os dois parafusos e a proteccédo da
correia.

« Aunidade de corte est& agora solta e pode ser
retirada do motor. Retire depois a tampa traseira da
correia, desapertando os dois parafusos que a
prendem.

¢ Substitua a correia.

* A montagem é feita pela ordem inversa a da
montagem.

Pinhéo

« Verifique o desgaste na engrenagem da transmiss&o.
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ESPECIFICACOES TECNICAS

Especificacbes técnicas

Especificagbes técnicas K6500 II

Motor

Motor eléctrico HF (High Frequency, alta frequéncia)

Funcionamento trifasico, Poténcia do motor - kw max. 55
Funcionamento monofasico, Poténcia do motor - kw max. 3

Peso

Maquina sem lamina e conjunto de cabos, kg/lbs 9,8/21.6
Fuso, eixo de saida

Velocidade méxima do fuso, rpm 4300
Velocidade periférica méxima, m/s / ft/min 90/18000
Refrigeragdo a agua

Arrefecimento a &gua ou motor elétrico Sim
Refrigeragdo a dgua do disco Sim

Presséo de agua recomendada, bar/PSI 0,5-8/7-116
Fluxo de &gua min. recomendado, I/min 0,5 a uma temperatura da 4gua de 15 °C
Bocal de ligagdo Tipo "Gardena”

Emissdes de ruido (ver nota 1)

Nivel de poténcia sonora, medido em dB(A) | 104

Niveis acusticos (ver nota 2)

Nivel de presséo acustica junto ao ouvido do utilizador, dB(A) | 93

Niveis de vibragdo equivalentes, a hveq (Ver nota 3)

Punho dianteiro, m/s? 1,8

1,6

Punho traseiro, m/s?

Nota 1: Emissdes sonoras para as imediagdes, medidas sob forma de poténcia sonora (Ly) conforme a EN 60745-1.
Os dados comunicados relativamente ao nivel de poténcia sonora tém uma incerteza de 3 dB(A).

Nota 2: Nivel de ruido em conformidade a EN 60745-1. Os dados comunicados relativamente ao nivel de presséo
sonora tém uma incerteza de 3 dB(A).

Nota 3: O nivel de vibragdes equivalente, segundo a norma EN 60745-2-22, é calculado como a soma energética dos
niveis de vibragéo ponderados no tempo. Os dados comunicados relativamente aos niveis de vibragéo tém uma
incerteza de 1,5 m/s2.

Lamina de corte abrasiva e de diamante recomendada, especificacdo

Diametro da . . Velocidadesde | ..

A Profundidade | Velocidade de < Diametro do o

lamina de Lo = rotagéo da g Espessura maxima
méaxima de rotacéo da A orificio central A X

corte, . . lamina, m/s / n da lamina, mm/inch
corte, mm/inch | lamina, rpm PR da lamina

polegadas/mm pés/min

16" (400 mm) 155/6 4775 100/19600 25,4/1 5/0,2
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ESPECIFICACOES TECNICAS
Certificado CE de conformidade

(Valido unicamente na Europa)

A Husgvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Suécia, tel.: +46-36-146500, declara, sob exclusiva responsabilidade, que
o cortador de disco Husqvarna K6500 Il (em conjunto apenas com a unidade de alimentacao de alta frequéncia da
Husqvarna) com nuimeros de série a partir de 2016 (o0 ano é claramente indicado na etiqueta de tipo, seguido pelo
numero de série), estd em conformidade com os requisitos da DIRETIVA DO CONSELHO:

« de 17 de Maio de 2006 "referente a maquinas” 2006/42/CE.
« de 26 de Fevereiro de 2014 "referente a compatibilidade electromagnética” 2014/30/UE.

« de 26 de fevereiro de 2014 "relativa a equipamento elétrico destinado a ser utilizado dentro de determinados limites
de tenséo" 2014/35/UE.

« de 8 de junho de 2011 "relativa a restricdo do uso de determinadas substancias perigosas” 2011/65/UE.

Foram respeitadas as normas seguintes: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-
2:1997+A1:2002+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11,
EN 60745-1:2009+C1:2010, EN 60745-2-22:2011+A11:2013.

A SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Suécia, executou o controle voluntéario de tipo, de
acordo com o disposto na directiva sobre maquinas (2006/42/CE), a pedido de Husqvarna AB. O certificado tem o
ndmero: SEC/15/2428 - K6500

Gotemburgo, 13 de marco de 2016

Diretor de 1&D global
Construction Equipment Husqvarna AB
(Representante autorizado da Husqvarna AB e responséavel pela documentacgéo técnica.)
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ESQUEMA ELECTRICO

Esquema eléctrico

s1

R2 —
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EMNE=HMHZH ZYMBOAQN

2ZUuBoAa Mavw oTO MnXavnua:

MPOEIAOIOIHZH! To unxavnua
uropei va yivel erkivouvo. H
anpdoexTn N AavBacpévn xpron
UTTopel va €xel wg anotéAEoua
ooBapd 1 Bavactuo TPAUUATIONS TOoU
XEPLOTA N AAAWV ATOHWV.

AlaBaoTe TIPOOEKTIKA TIG Odnyieq
XPNOEWG KAl KATAVONOTE TO
TIEPLEXOUEVO TIPLV XPNOLUOTIO|OETE
TO UNXAvnua.

XPNOLUOTIOLE(TE ATOUIKO
TIPOCTATEUTIKO €EOTIALONO. BA. TIg
0odnyieg oTo KEPAAALO "ATOUIKOG
TIPOCTATEUTIKOG EEOTTAIONOG"

EAEYETE OTL 0L SioKoL KOt G dev
TIApouUCLAdouV PWYHEG Kal AAAEG
PBopPEQS.

Mnv XpnOLUOTIOLEITE KUKAIKED
TIPLOVWTEC Aemideo

MPOEIAOMMOIHZH! Kata 1o kKéYo
SnuloupyouvTtal cwpatidla okévng
TIOU Uropei va TIPoKAAEoouV {nua
KATA TNV €LOTIVOT) TOUG.
XPNOUUOTIOLE(TE EYKEKPLUEVT
QVAMVEUOTIKT) Haoka. ®povTioTe va
untdpxel KaAOG eEAePLONOG.
MPOEIAOMOIHZH! ZniBeg ané tov
KOTTTIKO O{OKO uropei va
TIPOKAAECOUV TIUPKAYLA O€ KAUOLUA
UAIKA omwg: Bevdivn, EUAQ, Eepd
XOPTA KATL.

MPOEIAOIMOIHZH! Ta kKAwTtoruata
(Tivaypata) propei va eival awpvidia,
Ypryopa kat Biala kat propei va
TIPOKAAECOUV CORapous
TPAUMATIONOUG Yia Tn Gwn). AlaBdoTte
KAl KATAvONoTE TIQ 0dnyieg Tou
gyXelpLdiou mpLv aro Tn XPron Tou HNXavhHUaToq.
AuT6 TO TIPOLOV Eival CUMPWVO UE TIG

loxuouoeg odnyieq g EK.

2Aua eEOTALOMOU KOTING
A= Alquetpog Aemidag
KOTING

B= Mgy. taxutnta agova
TPOXOU

C= Méyloto naxoq
Aemidag

D= KateuBuvon meplotpo®nq Aemidag
E= Alaotaoelg daktuAiou
Mwvakida povtéAou

XXXXXXXXX YYYY

Zelpd 1: Enwvupia, HovTéNo S/ YYYY WWXXXXX
XXX XX XX-XX

(X,Y) O XXX
Se1pd 2: ZEIPIaKOS aplBUOS He HusHk“f;r"naar’”aSVfEBDEN
nuepounvia katackeung (Y, Made in Sweden
W, X): Etog, eBdoudda,

apBuog akoAoubiag

2elpd 3: Ap. mpotovTog (X)

2elpd 4: Arnodoon 1oxuog

2elpd 5: Kataokeuaotng

2elpd 6: AleuBuvon KaTaokeuaoTn
Zelpd 7: Xwpa nmpogAeuong
MepiBaAAovTiki oqpavon. To cUuBoAo
OTO TIPOLOV 1) OTN CUCKEUATIA TOU
urtodnAwvel OTL 1 andppupn autou Tou
POLOVTOG dev propei va yivel 6nwg pe
TA OIKIOKA anopippata. ©a npemnetL va
uetapepBei oe KATAAANAO OTABUO
QAVAKUKAWONG YA QVAKUKAWON TwV

NAEKTPIKOV KAl NAEKTPOVIKDV EEAPTNUATWY TOU.

dpovTiovTag yla Tn owoTr anéppuPn autou Tou
MPOLOVTOG UMOPE(TE VA CUPBAAETE OTNV AVTILETAOTION
TUXOV QPVNTIKQOV ETUMTOOEWV OTO TIEPLBAAAOV Kal
OTOUG AvBP®TIOUG, OL OTIOIEG UTTOPEL va TIPOKANBOUV aro
TNV E0PAAUEVN HETAXEIPLO TWV AMIOPPLUATWV AUTOU
TOU TIPOLOVTOG.

I"la Mo avaAUuTIKEG TANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV
AVOKUKAWON QUTOU TOU TMPOLOVTOG, ETILKOWVWVAOTE UE TN
SNUOTIKA 0ag apxn, He TNV urnpeoia dlaxeipong
QAMOPPIHATWYV 1) HE TO KATACTNUA OTO OTOI0 EYIVE N
ayopa Tou.

Ta untéAoirra ocUPBoAA/EMYPAPEG TOU HNXAVAHATOG
avapEpovTal o€ €ISIKEG amaITAOEIG Yia EKTARPwWGON
mPodIaypaPuV £YKPIONG OE OPICHEVEG AYOPEG.
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ENE=HIHZH ZYMBOAQN

Eme€Rynon emmedwyv
TIPOEISOTI0INOoNG
O poeldoronoelg dlakpivovtal og Tpia enineda.

NMPOEIAOMOIHZH!

MPOEIAOIMNOIHZH! XpnoipomolgiTal 6Tav
unapxel Kivduvog coBapol TpaupaTiopol
n 6avarou Tou XeIPIOTA N TIPOKANONG
gnuiag oTov eE0MAIGHO Kal TOV
mepIBAAAoOvVTa XWPO, £Av eV ThPoOUVTaAI O1

odnyieg mMou mapéxovTal oTo £YXEIPidio.

MPOZOXH!

NPOXOXH! Xpnoipomolgital 6Tav umapxel
Kivduvog TpaupaTIGHoU TOU XEIPIOTA )
mpokAnong {nuiag otov eE0MAIGHO Kal
ToVv mePIBAAAOVTA XWPO, EAV eV
TnPoUvTal 01 0dnyieq MOU Mapéxovral 6To

€yxXeIpidio.

ZHMEIQZH!

SHMEIQZH! Xpnowuoroleital 6tav undpxet kivouvog
BAGBNG OTa UAKA 1) TO Pnxavnua, eav dev TnpouvTal
oL 0dnyieg Mou MapEXOVTaAL OTO EYXELPIDLO.
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NMEPIEXOMENA

Mepiexopeva
EME=HMHZH ZYMBOAQN
2UpBoAa MAvw OTO PNXAvnua: ...
Ene&riynon erunédwyv npoeidornoinong
NEPIEXOMENA

79
. 80

TTEPLEXOUEVAL ... 81
MAPOYZIAZH

Ayarinté neAam! ..... . 82
>xedlaopo0 Kal Aettoupyieo ... 82
KB500 11 .t 83
TI EINAI TI;

Mwg AéyeTal AUTO OTO UNXAVNHA? .oovveeeiieeveennienn 84
E=OMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY

MHXANHMATOZ

TEVIKA et 85

AENMIAEZ KOMHZ
levika ...
Aiokol Aeiavong
Aiokol dlapavte
OdovTwTéG Aemideg

METaPOPA KAl ATIOBNKEUOT] ... 90
ZYNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZEIZ
TEVIKA ot 91

‘EAeyxoq Tou GEova TeploTPOoPnG Kal TwV
pPOdEADV PpAGvTZag
‘EAeyX0Q KOUQLVETWV

‘EAeyX0Q TNG KATEUBUVONG MEPLOTPOPNG TNG
AETHOAG. vttt 91

TornoBetnon Komtikou diokou
[MpopuAakTrpag dioKOU KOTIG .
AvaoTpEYLUN KEPAAT) KOTING
>uvdéoTte TNV udatownén
Mapoxn vepou
Aocoloyia vepou
STeyvn Korm ...
AEITOYPTIA
MpooTtaTeuTikdG EEOTALIONOG
levikéqg mpoeldomnoinoelg acPaAeiaq ...
Baolkeég TexVIkEG epyaoiag
MeTtagpopa kat arobrikeuon
ZEKINHMA KAI = TAMATHMA
MpoTou EekivrioeTe
Ekkivnon
D31 o T o 4w T (o RSP USRPRRRON
ZYNTHPHZH

levika
Mpdypappa ouvtpnong .
KaBaplopog
EAEYXOG AEITOUPYIOG .o

TEXNIKA ZTOIXEIA
Texvika otolxeia

ZUVIOTOHEVOG AELAVTIKOG BIOKOG Kal
adapavtopopa Aemida Kommg, mpodlaypageg ... 105

EK-BeBaiwon CUMPWVIAG .....ooveeeeieriieieeeeieiee 106
ZXAIO KAAQAIQZEE
2XEOL0 KAAWDIWONG ..o 107
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NMAPOYZIAZH

Ayannté meAarn!

20G eUXapLOTOUUE TIOU ETIIAEEATE €va TIPOLOV NG
Husqgvarna!

EAniCoupe va peiveTe IKavoToleévol anod To HEXAveUd
oag kat 6L Ba yivel o Boebdg oag rou Ba oag ocuvodeUel
yla ueyAAo Xpoviko SlaoTepa. E ayopd evog anod ta
mpoldvTa Yag oag napéxel mavra npdéohBace oe
enayyeAUaTIkn BorBela pe emdlopbwoelg kat oepBIg.
Edv € avTtinpoowrieia rmou ayopdoate 1o hexaveua dev
£Xel eEOUCLOBOTEUEVO OUVEPYEID, TOTE PWTHOTE TOUG
YO TO TIAECLECTEPO OUVEPYEIO EEUMEPETEDEG.

EAniCoupe auto 1o eyxelpidlo xpriong va oag gpavei
Blaitepa xpnotpo. BeBalwbeite 6TL TO eyxeLpidlo sival
navta dlabECIo OTo XWPo epyaciag. Tepwvtag é6ca
avayépovtal oe auto (XPNOE, ETILOKEUN, OUVTNPECE,
KATL.) MTTOPE(TE ALOBETA va empeKUVETE Te {wn TOU
KOBMG KAl TEV HETATIWAETIKT) TOU a&ia. Av TTOUANOETE TO
uexaveud oag, PYpovtiote va OWOETE OTOV VEO KATOXO
KAl TO EYXELPIOLO 0BEYIDV.

Mavw amé 300 xpoévia KaivoTopiag

H Husgvarna AB eival pia Zoundikr) pe mapadoon mou
avayetatl oto 1689, 6tav o Zoundédg Baothiag KapoAog
XI 3lETA&E TNV KATAOKEUN €VOG EPYOOTACIOU Yl TNV
mapaywyn LOUoKETWY. Tnv eroxn ekeivn, eixav non
HreL Ta BepEAA YIA TIG MNXAVOAOYIKEG IKAVOTNTEG TIOW
ard TNV avantugn karolwyv anéd ta kopudaia rnpolovta
TOU KOOWOU, O€ TOUEIG OMwG TA KUVNYETIKA OTAQ, TA
ModNAATA, TIG HOTOOIKAETEG, TIG OKIOKEG OUOKEUEG, TIG
PATITOUNXAVEG KAl AAAQ TIPOLOVTA EEWTEPIKDV
SpPACTNPIOTATWV.

H Husqvarna anoteAei Tov MAaykOouLI0 NYETN OTOV TOUEA
TOU eEWTEPIKOU €EOMALOHOU LOXUOG Yla Tn dacokopia,
TN OUVTNPNON TIAPKWYV KAl TN ¢pPovTida ypaoldlou Kat
KMV, KAB®G £MiONG Kal Tov Topéa Tou e§0TAIOHOU
KOTING KAl TwV adapavtopopwy EPYAAEiwV TOPVEUONG
YlaT TIG Blopnxavieg KATAOKEUQV Kal KaTepyaaoiag
AiBwv.

EuBu0vn Tou IBI0KTATN

AnoteAel euBUvVN TOU IBLOKTATN/EPYOBOTN va

Slaopaioel OTL 0 XePLOTNG SLABETEL ETIAPKN YVOON

OXETIKA LE TOV AOPAAT) TPOTIO XPNONG TNG Mnxavng. Ot

EMOTTTEG KAl Ol XEIPLOTEG OPEIAOUV va €XOUV AVAYVAOOEL

Kal katavonoel To Eyxelpidlo Xpnong. ©a npénet va

Yvwpitouv:

¢ Tig 0dnyieg aopaAeiag Tou Unxaviuatog.

¢ To eUpog EPAPUOYWDV KAl TIEPLOPLOUDY TOU
MNXaviuatog.

e Tov TpOIo Xprong kat GuvIneEnong Tou
HNXavNHATog.

H xpron Tou nmapovTtog unxavnuatog eivat mmbavé va

uridKeLtal o eBVIKN vopobeoia. MaBeTe TL opigeL n

vopoBeoia otn meploxn otnv ornoia epydadeoTe TPV

QAPXIOETE VA XPNOLUOTIOLEITE TO PNXavnua.
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Tig emM@UAGEEIG TOU KATAOKEUAGTN

MeTtda Tn dnuooieuon Tou apovToo eyxeLpLdiou, N
Husqgvarna propei va ekdwoel CUUTIANPWHATIKED
TIANPOPOPIEC OXETIKA UE TNV A0PAAn AetToupyia auTtou
TOU MPOLOVTOOo. Evanokeital otnv eubuvn TOU IBLIOKTATN
va eival eVnUEPWHEVOD OXETIKA UE TIO AOPANECTEPED
ueBddoUC AetToupyiao.

H Husqgvarna AB avarntuooel ouvexmg Ta npoLlovTa tng
Kat yla 1o AdYo auTod empuUAGooEL OTOV €QUTO TNG TO
SIKAiWUA TPOTIOMONCEWV TIX. WG TIPOG TO OXESIAOUO KAl
TNV ELPAVION, XWpPIig mpoeldoroinon.

[Ma mAnpogopieo kat BonBela Twv MEAAT®Y,
ETMIKOVWVNOTE Padi Ao OTO SIKTUAKS UAO TOTIO:
www.husqvarna.com

2xed1a0pO0 Kal AEITOUPYiED

AuTO gival éva rpotdv rnou rieplthapBaveTal o€ pla oeppa
£EOTALOMOU LOXUO0G UYNAARG ouxXVvOTNTAG Yla KO,
S1aTpnon Kat TpLovicopa totxiwv. O e§omAlopndg autdg
£xel oxedlaoTel yla Komn OKANPWY UAIKQV, OTIWG
TOLXOTIOLA EVIOXUUEVO UMETOV, Kal dev Ba TpEmeL va
XPNOLUOTIoloUVTAL YIa KavEVa OKOTO TIEPAV TwV
avapepOUEVWV OTO TIAPOV EYXELPIDLO.

[la Tn Aettoupyia Tou unxavnuaTog anatte{tal emong n
XPNON Hiag TmynG oxuog (PP) ugnAng ouxvotntag g
Husqgvarna.

A&ieq 6rnwg n dplotn anodoon, n a&lomoTtia, n
KALVOTOUOG TEXVOAOYIQ, OL TIPONYUEVEG TEXVOAOYIKES
AUOoELg Kal 0 0gBacpOg Tou MEPBAAAOVTOG Slakpivouv
Ta mpotovta g Husgvarna. O XelpLOTHO TIPETEL va
SlaBACEL TIPOCEKTIKA TO TIAPOV EYXELPIOLO, TIPOKELLEVOU
va dlacPaALloTel N acPAANo AslToupyia autou Tou
TPoLéVTOoOo. EQv XpelaleoTte MepLOCOTEPED
TANPOYOpieT, aneubuvBeite oTOV AVTIMPOOWTO 0A0 T
otnv Husqgvarna.

Mapakatw neptypapovTal Oplopéva arnod Ta Hovadika
XQAPAKTNPLOTIKA TOU TPOLOVTOG 0AG.



NMAPOYZzIAZH

K6500 II

H povada napéxetl uPnAr) 5030 LoXUOG Kal Uopei
Va XPNOLUOTIOOEL HOVOPACIKY KAl TPLPACIKT
£(0030 MapoxNGg, YEYOVOG TOU TNV KaBLOTA EUEAIKTN
KalL euxpnoTn.

H udpoyugn uropei va pubuoTei og SUO TPOTIOUC
AELTOUPYIOO OTO pUNYXAVNUA: UYPT) KOTIH KAl OTEYVA
KoT).

To ElgardZ eival pia nAeKTpoVIKn mpooTacia
urepPOPTWONG TIOU TIPOOTATEUEL TOV Kvntrpa. H
npooTacia MPOPUAACOEL TO UNXAvnua Kat
ETEKTEIVEL TN SIAPKELA AEITOUPYIKNG {wniG Tou. Me Tn
BonBela Tou ElgardZ, To unxavnua urtodelkvuel IOTE
POOoEYYiCeL TO YEYLIOTO POPTIO.

H évdel&n popTiou UMOSEIKVUEL OTO XPNOTN OTL
XPNOLOTIOLEITAL TO OWOTO ETUMESO POPTIOU YIA TN
SladIKaoia KOO Kal TIapEXEL JLa TIPoeLdoroinon
£av To oUOTNUA TIPOKELTAL Va UTtEPBEPUaVOEL.

AvTaAAOKTIKOL Bpaxioveg Kal XEPLa TOU GUOTAUATOG
andéopeong kpadaouwy, UPNANG arnddoong.

O oxedlaopog eivat Hikpou Bapoug kat dlacTACEWYV
KAl EPYOVOUIKOG, YEYOVOG TIOU KABLOTA Tn pJovada
£UKOAN OTn petagopd.

Greek — 83



Tl EINAI TI;

Mwg AéyeTal auté oTo pnxavnua?

0 N O O~ W N =

©

10
11
12
13
14
15

84

Miow xewpoAaBn

AwakomTno, YUEn pe vepo
Mpo®uAakTpag dioKoU KOG
KAeidwpa Tou d&ova

>eT vepou

PuBuLoTIK) AaBr| POOoTATEUTIKOU AEmidag
Kortikog diokog (dev mapéxetat)
Shua eEOMALOUOU KOTING
MmpooTivn XelpoAaBn

Oupeg eAEyxOU

086vn

Bpuon vepou pe MepLopLoTr) pong
Aopalela ykaglou

PuBuiotng ykagiou

>Uvdeon vepou, eicodog

— Greek
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17
18
19
20
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22
23
24
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®AavTEa, MEPLOTPEPOUEVOG AEOVAG, KOUGLVETO (BA.
odnyieg oTnV evOTNTA 'ZUVAPHOAOYNON Kal
pubuioelg')

Tavuotnpag wavta

Kortikog eEomALoNOG

Bpaxiovag kormg

MPoPUAAKTHPAG LHAVTa

Mwvakida povtéAou

ZUvdeon vepou, ££050G (OWANVAC EMOTPOPTO)
2UvOeON00

2UvBeTOo KAELBL

Koudvéto, onpara kat cuvdeopot vepou
Odnyieg xpnoewg

AUTOKOAANTO EVNUEPWTIKO Kal TPOELSOTIOINTIKO
onua

Anatteital n xpnon pag nmnyng oxuog uPynAng
ouxvotntag g Husqgvarna (Sev nmapéxetat)




E=OMAIZMOZ AZ®AAEIAZ TOY MHXANHMATOX

Mevika

MPOEIAOIMOIHZH! MoT€ pnv
XPNOIYOTIOIEITE €va pnXavnua pe
eAaTTOUATIKG eEapTApATa acpaieiag.
Edv 1o pexavepda oag dev mAepei Toug
anaiToUpevoug eAEyXoug, ameuBuvoeiTe
OTOV aVTITPOCWIOo Tou 0£pBIg Yia
emdIopOwoe.

A\

lNa va amoTparei n Tuxaia ekkivhon, Ta
B8ApaTa mou meplypagpovTal 6To mapov
KeQAAailo Tpémel va TeEAOUVTAI HE TOV
KIVATRPA ameVEPYOTTOINKEVO Kal TO
KaA®310 Mapoxng peUHATOg
amoouvdedepévo amod Tnv mpiga, eav dev
opieTal d1aPopETIKA.

270 HEPOG auTd TIapouctadovTal Ta eEapTrpata
A0PAAELQG TOU HEXAVALATOG, € ATIOOTOAT TOUG KABWG
Kal 0 TPOTIOG EAEYXOU KAl CUVTPEDEG YA TEV QOPAAT)
AelToupyia Toug.

AopdAeia ykaliou kal 8aA8ida ON/OFF
vepou

H aopaAela ykaglou £xeL 0xXedlaoTel TIPOC AMOPUYT) TNO
aKoUOoLao eveEPYOTIOINONGC TOU YKAZIOU Kal Tn puBuLon
o BaABidac on/off vepou.

‘Otav natate myv acpdieia (1) otn Aafn (SnA. 6tav
mavete Tn Aapr), avoiyel n BaABida vepou kat
aneAeubBep®VETaL TO XEPLOTNPLO YKaAlLoU (2).

1

‘OTav apnvete Tn XePOoAaRn, To YKALL kal n acpdaAela
YKaZloU eTAVEPXOVTAL OTLO APXIKED TOUC BEOELD. 3€
auTr ™ B€on, To unXavnua Ba OTaUATHOEL KAl TO YKAGL
Ba KAedwoel, evd n BaABida vepou EMIOTPEPEL OTNV
KAELOTY) BEoN.

‘EAeyxog Tng acpaAeiag ykagiol

* Befalwwbeite 0TI n OKAvOAAN yKaglou givat
Ao@AALopEvn, éTav n acPAAela TnG okavoaAng
YKaglou BpiokeTal oTnv apxIKr Tng B€on.

&/

* [lEote TNV aopaAiela ykadlou kat BeBawwbeite 611
EMAVEPYETAL OTNV APXIKT) TNG B€on OTAV TNV
QAQPTIVETE.

Cu

¢ EAEYETE OTLN OKAVOAAN YKALIOU KAl N AopAAEld TNG
okavdAaAng ykadlou KivouvTtal eAeUBepa Kat OTL TO
eAATNPLO eMAVAPOPAG AEITOUPYEL KAVOVIKA.

/1

Fkadi kai ppévo

To YKAQL xpnotJoroLleital yla Tnv ekkivnon, To
PPEVAPLONA Kal TN pUBULON TNO evepyoroinono
ykadtou.

&/

‘EAeyxo0 ykallou Kal ppEvou

* [latnote 10 YKAJL Kal AUENOTE TIO OTPOPED TOU
UNXAVILATOO, aprioTe TO YKAGL Kal EAEYETE €AV O
KLVNTAPAO Kal n Aemnida kommo otapatouv evtoo 10
OEUTEPOAETTTWV.

&/

MpogpuAakTApag dicKou KOTIRG

AUTO TO MPOOTATEUTIKO €EAPTNUA lval HOVTAPLOUEVO
AV ano ToV KOTTIKO 3i0KO Kal eival KATAOKEUAOUEVO
£TOL MOTE va eumnodidel TNV EKTOEEUON KOUUATIOV TOU
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Siokou, 1 Tou UALKOU Ttou KOBETAL, TIPOG TOV XELPLOTN.

EAeyxog Tou mpoguAakTiipa diokou.

A

NPOEIAOMOIHZH! Na eAéyxeTe mavroTe
0TI 0 TPOPUAAKTHPAG SicKou €ival cwaoTa
TomoOeTNUEVOG TIpIV BAAETE O AsiToupyia
TO pnxavnua. BeBaiwBeite 671 0 diokog
KOTTNG €ival TOMOBETNUEVOG CWOTA Kl SEV
eppavigel onpadia gnpiag. Evag
POapuévog diokog KOG He {nHIa pTTOPET
va MPOoKaA£oel TpauuaTtiopo. BA. Tig
0odnyieg oTo KEAAalo ZuvappoAdynon.

o EAEyEte OTL 0 MpoPpUAaKTpag dioKou eival
AKEPALOG Kal OTL SEV UMAPXOUV PWYHEG OTO UAIKO N
TIAPANOPPRTELG.

20oTnpa amdéoBeong KPadaopwv

A

MPOEIAOIMNOIHZH! YrrepBoAIkn £ékBeon o€
Kpadaopoug HITOPEi va TIPOKAAETEL
npoBAApara o ayyeia kai veupa oe
daropa mou £X0UV KUKAOPOPIaKO
npoBAnpa. ArmeubuvBeite og yiaTpo eav
SIaMOTWOETE CUNTITAOHATA TIOU UTTOPOUV
va opeilovral o urtepBOAIKNA £€KBean o€
Kpadaopoug. Mapadeiypara TEToIwV
CUMNTWHATWV Eival poudiacpara, EAAEIPn
aiobnong, "Muppnkiaon”, “Toipmipara”,
movog, EAAEIPN A PEIWON TG KAVOVIKAG
duvaung, aAAay£g oTnV EMPAVEIA Kal OTO
Xpwua Tou dépuartog. Auta Ta
CUUTITOHATA EPPavifovral ouvibwg oTa
dAayTuAa, 6Ta XEPIA KAl 0TOUG Kaprmoug.
AuTa Ta cupunTOpaTa urropei va avgnéouv
o€ XapnA€g BepUoKpaATiEg.

e To unxavnua eivat eEOTIALONEVO PE Eva oUOTNHA
anoéoBeong KPAdaoU®V, TOU eival OXESIAOUEVO YIa
va EAAXLOTOMOLEL TOUG KpadaopoUg Kal va KAvel
EUKOAOTEPN TNV Epyacia.

e To ouotnua anooBeong KPAdAoU®MY EAATTMOVEL TN
METABOOT TWV KPASACKHWOY Ao TOV KIVNTHPA/KAL TNV
aAuoida oTiq XEPOAABEQ TOU UNXAVAKHATOG.
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‘EAeyX0G TOU CUCTAHATOG am6oBeong Kpadaouwv

A

MPOEIAOIMOIHZH! O KivnTRpao mpémnel va
€ival 66noT60 Kal 0 GUVEEGHO0
anmoouvdedeuévoo amd Tn povada 16XU0G.

EAEYXETE TAKTIKA TA TUAKMATA TOU CUCTAUATOG
anooBeong KPAdaouwy, MPOCEXOVTAG Yia
payiopata ) mapapopPwoelg. AANGETE Ta av €Xouv
unooTel {NULES.

BeBawwbeite 6T TO oTOLXEIO AMOOBEONG KPASACUDV
eival otabepo6 oTn BEON TOU PETAGU KLvNThpa Kat
XEPOAABNG.



AETIAEZ KOIMHZ

levika

KatdAAnAeg Aemideq KOTIAG

A\

NMPOEIAOIOIHZH! O konTIKOG 3ioKog
HTTOPEi Va OTIAcel Kal va TpauuaTioesl
ooBapa Tov XpRoTn.

O KATAOKEUAOTAO TNO AEMiBAC KOO
€KOiBEI TIPOEIBOTIOINCEIC KAl CUCTACEIC
yia Tn XpRon Kai Tnv KatadAAnAn ¢povTida
TNo Aemidac komno. AuTEG ol
TPOEISOMOINCEIC GUVOBEUOUV TN AeTrida
KOTIAG.

XpnoiporoleiTe povo Aemideq cUNPWVa He
Ta €OVIKA 1) TEPIPEPEIAKA TIpOTUTTIA/
Kavoviopoug, yia mapadeiypa EN 13236
EN 12413 i ANSI B7.1.

H Aemida koo Ba mpemel va eAEyxeTal
TPIV Ao Tn cuvapHoAdynon Tno O0TO
mpI6vI, KAIBWO Kal ava TakTa diacTAparTa
Kata Tn XpAon. EA€yxeTe To mMpoioV Yia
TUXOV PWYHED, anwAecOEVTa HEPN
(S1apavToAenideo) | omaopéva TURUATA.
Mnv xpnoipormolgite pOappUEVES Aemideo
KOTTNO.

EAEyxeTe TV akepaidTNTa KGOE
Kaivoupylac Aemidac Koo,
XPNOIMOTIOIAVTAG TNV HE TEPHA TO YKAT!
yia mrepimou 1 Aento.

Aiokol KoTRg

Aiokol Aeiavong Nar*
Aiokol dlapavte Nat
OBoVTWTEG AeTtideq Oxt

MNa neploocdTEPEG TIANPOPOPIEG, AVATPEETE OTNV

evotnTa "Texvikd oTolxeia".

*Xwpig vepd

Aemideg KOTIAG Yia S10QOPETIKA UAIKA

A

MPOEIAOMOIHZH! Mnv XpnCIHOTIOINCETE
mOoTE TO 3iOKO KOTNG € AAAO UAIKO EKTOG
amoé auto yia To ormoio poopigeTal.

Mnv XpnOCIHOTIOIEITE TOTE pIa
SiapavtoAemida yia va KOYETE MAACTIKO
UAIKO. H BepuéTnTa mou mapdyerai kara
Tn 31GPKEIa TNO KOTIC MMOPEi va AIQGEI
TO MAACTIKO Kal va KOAARoel oTn Aemida
KOTTNO MPOKAAWVTAC KAWTONHa (Tivaypa).

H kom peTaAAou dnpioupyei omiBeg mou
HITOPOUV va TIPOKaA€oouv Tupkayid. Mnv
XPNOIYOTIOIEITE TO HNXAVNUA KOVTA o€
€UQPAEKTEG oUTieg N} agpia.

OL diokol kot g Husqgvarna ivatl eYKEKPLUEVOL Yla
XEPOKIVETA PEXAVALATA KOTING.

OL diokol kormg uréipxouv og duo Bactkoug TUTIOUG:
AelavTikoi diokol Kat SioKol dlapavTe.
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OL diokol komNG UPNANG MoLoTNTAg eival cuvnBwsg
TILO OIKOVOIKOL. AlOKOL KOTING XAUNARG roloTnTag
£XOUV OUVRBWG HELWUEVT) anoddoaon KOTNG Kat
UIKPOTEPO OpLO CWNG, TIPAYHA TIOU EXEL WG
ArMOTEAEOHA UYNAOTEPO KOOTOG O CUYKPLON HE TNV
mocdTNTA TOoU UAIKOU TIOU KOBETAL.

dpovTioTe va xpnotgonoindei cwotodg SAKTUALOG
ouvdeong Yla TO dioKo KoTmg oy Ba ToroBeTnBel
OTO pnxavnua. BA. odnyieq katw amd v
ETIKEPAAIdA ZuvappoAdynon dioKoU KOTG.

AkoAouBroTe TIg 0dnyieg Mou mapéxovral e Tn Aemida
KOTING, OXETIKA WE TNV KATAAANAOTNTA TNG AeTtidag yia
Sl1popeg EPAPHOYEG, | CUUBOUAgUTEITE TOV
£EOUCLOBOTNHEVO QVTITPOOWTIO TNG MEPLOXTG 0ag Oe
TMePIMTWOon onolacdNMoTe au@LBoAiag.

Zkupo6 | MétaA | MAao | Xutooid

depa | Aa TIKO | €pog
Aiokol Aeiavoeg* | X X X X
Aiokol diapavté | X X* X*

* Movo e181kég Aermideq.

Mnxavég Xe1p6G UPNAWV TaAXUTATWV

A\

MPOEIAOMOIHZH! MoT€ pnv
XPNOIHOTIOIEITE KOMTIKO 3i0KO pe
XAUNAOTEPN TIPA OTPOPWV ATIO AUTAV TOU
KOTITIKOU HNXavpaTog. XpnoIHOTIOIEITE
HOVO Aemideg KOG TTOU TIpoopigovTal yid
XEIpoKivnTa diokompiova uPnAng
TaxourTnTag.

MoAAED Aemideo KOTMO TOU UMOpPEL va eival
KATAAANAED Yl auTd TO dLOKOTPIOVO TipoopifovTal
Yla otaBepd mpLovIa Kat £XOUV UIKPOTEPN
OVOUAOTIKY) TaxUTNTa arnd autrv Mou anatteitat yla
TO OUYKEKPLUEVO TIPLOVL XELPOO. Z€ AUTO TO TIPLOVL
Sev MPETEL TTOTE va XPnotorolouvTal AeTideo
KOTINO UE UIKPOTEPN OVOUAOTIKY) TaXUTNTaA.
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e Ot Aenideo kormMo Tno Husgvarna kataokeudagovtat
yla popnté dlokomnpiova UPnAno TaxutnTac.

* O KomTIKOG dioKog Ba Tpémnel va €XeL orpavon yla
{010 1) peYaAUTEPO APLBUO OTPOPHOV HE AUTOV TTIOU
avagpépeTal 0Tn Mvakida HovTEAOU Tou
MNXAvNHATOG. [MOTE UNV XPNOLUOTOLEITE KOTTTIKO
OlOKO TIOU €XEL OT|UAVOT HIKPOTEPWY OTPOPWV ATIO
QUTH TIOU avapEPETal OTNV MVaAKida HOVTEAOU TOU
MNXavnuatog.
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Kpadacopoi diokou

¢ O diokog uropei va XAoel TNV KUKAIKOTNTA TOU KAl
va napdyel Kpadaopoug av UMooTel Tieon
HeYaAUTEPN AT TNV KAVOVIKA.

* M pikpoTEPN TiiEOT UMopEei va eEaAeipel Tov
Kpadaouo. AlapopeTiké aAAAETE TO SioKo.

Aiokol Agiavong

MPOEIAOMOIHZH! Mnv xpnoigomolgiTe
Siokoug Aciavong pe vepo. H 10x0g
HEIWVETaI 6Tav o1 dioKol Asiavong
€KTIOEVTAI O€ VEPO N UYpacia, KATI TToU

mnpokaAei augnpévo Kivduvo Bpauong Tou
Siokou.

¢ To UAIKO KOTT G 0TOUG BiOKOUG Agiavong aroTeAeital
anod AelavTIKoUG KOKOUG EVWHEVOUG E OPYAVIKA
OUVOETIKA UALIKA. OL "evioyupévol diokol”
arnoteAouvTal arnd upacpa 1) anod vmdn Bdaon rou
egurnodidel Tnv MANPN Bpavon oTn HEYLOTN TaxUuTnTa
Aettoupyiag eav o dioKog mpemnel va payioel 1) va
urooTel {nuia.

* H anodoon evog kortikou diokou kaBopigeTal and
TOV TUMO Kal To PEyeBog ToU KOKKOU EKTPLBNAG, Kal
TOV TUTIO KAl OKANPOTNTA TOU CUYKOAANTIKOU HECOU.

*  BeBawwbeite 6TL 0 diokog dev £xel payiopatan
AAAEG (nuieg.
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¢ AOKIMAOTE TO AELAVTIKO OIOKO KPATWVTAG TOV ME TIG
AKPEG TWV SAKTUAWYV KAl XTUTIWVTAG TOV EAAPPLA e
TN AaRr) evog KatoapLdlou 1) avaAoyou aVTIKELMEVOU.
Av o diokog dev Tapdyel evav YEPATO Kabapo )Xo,
TOTE €XEL UTTOOTEL CnLd.

L7
L7
LL*

L7
LY
o
Z

L
£

Vo

77
o
L

2z
e,

2%
e
g
o,
NG
e
&

e Mnv xpnoigomnolcite pOapuéves Aemideo KomAa.
Mpiv ané kaBe xpnon, EMOEWPEITE TIC AeMideo
KOTIAO YIa TUXOV pIviopaTa Kal pwyHED. Ze
TEPIMTWON MTWONGC TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou i
TNO Aemidac KomNAao, EMOEWPAOTE TA YIa TUXOV
¢nu1a R TOMoBeTACTE HIa aképala Aemida KomAa.
MeTa Tnv emBswpnaon Kal TV Tomob£Tnon Tno
Aenidao Koo, oTabeiTe (€0€io Kal TUXOV
mapioTapeva aropa) mapaAAnAa pye Tnv
TEPICTPEPOHUEVN AETTIOA KOTTAG KAl AEITOUPYAOTE TO
NAEKTPIKO EpYAAEio 0TNn HEYIOTN TaXUTNTA XWPio
PopTio yia 1 AenTo. 2e QUTO TO XPOVIKO dLAoTnua, oL
PBaPPEVED AETIOED KOTI O PUCLOAOYIKA SlaAUovVTAL.

¢ Mnv xpnoiyoroleitTe pOAPUEVOUG EVIGXUHEVOUGQ
TPOXOoUG amoé HEYaAUTEpa NAEKTPIKA epyaAeia. Ot
Aermideq mou npoopifovTal yia HEYAAUTEPO
NAEKTPIKO £pYAAEIO BeV gival KATAAANAEG yla TNV
uPnAOTEPN TaXUTNTA EVOG HIKPOTEPOU EPYAAEIOU
Kal Uropei va Kataotpagouv.

Aiokol Agiavong yia S1apopETIKA UAIKA

Tumog

diokou Yhika

SKUPOdENA, AOYAATOG, TIETPA
Aiokogano | Toiomoliag, Xutooidepog,
OKUPOOENA | AAOUIVIO, XAAKOG, OpEiXaAKog,
KAA®WSLA, KAOUTOOUK, TIAQOTIKO KATT.

MeTaAAkd | ATOGAL aTOGAIVa KpAUaTa kat GAAa

G diokog OKANPG PETAAAQ.
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Aiokol diapavté

Mevika

A

MPOEIAOIOIHZH! Mnv xpnoipormoigite
MOTE Hia SIadavToAEMida yia va KOYeTE
MAAOTIKO UAIKG. H BgppoTnTa TTOU
mapdyeral Katda Tn dIApKeIa TNO KOO
HTTopei va AIoEl TO TAACTIKO Kai va
KOAAROEI 0TN AETiSa KOG TIPOKAAQVTAC
KA@TONnpa (Tivaypa).

O1 diapavToAemideg Bepuaivovral MOAU
Kata te XxpRoe. Mia uniepBeppacpévn
Aemida gival amotéAeopa akataAAnAng
XPAONG, Kal UTTOPEi va TIPOKAAECEI
mapagoépPwaon Tou dioKou, 0dNYWVTag o€
gnuieg Kal TpauuaTiopoug.

H kom peraAAou dnuioupyei omiBeg mou
HTTOPOUV Va TIPOKAAEgouv Tupkayid. Mnv
XPNOIHOTIOIEITE TO UNXAVNHA KOVTA OE
€UPAEKTEG ouoieq N agpia.

Ot dlapavtéviol diokol aroteAouvTal anod Eva
ATOOAEVIO OKEAETO LE PETEQ TIOU TIEPLEXOUV
Blopnxavika dlagavTia.

OL dlapavTévioL BiOKOL ETILPEPOUV Eva XAUNAOTEPO
KOOTOG ava KoTtr, Alyotepeq aAAQYEG SIOKWV Kal
otabepo Babog kormg

Katé tn xpnon dlapavte diokou ppovTioTte va
TMEPLOTPEPETAL TIPOG TN KaTeUBUvON Tou deix Vel To
evOEIKTIKO BEAOG OTO dioKO.

Aiokoi diapavTté yia d1aPopeTIKA UAIKA

Ot dlapavTeé SioKol XpealomnotlouvTal pe
TTAEOVEKTENA YO OAOUG TOUG TEXOUG, OE OTIAIOHEVO
OKUPOOENA Kal 0 AAAA CUVOETA UAIKA.

O1 dlapavTéviol SioKOL KOTI G UMAPXOUV OE TIOAAEQ
ekd60oelg avaloya e To Babud okAnpdTNTag.

Katd v korm peTadAAwv Ba mpémnel va
XpnotorotouvTal eOIKEG Aemideq. ZNTAOTE TN
BorBela Tou £E0UCLOSOTNEVOU AVTITPOCMTIOU OTNV
TEPLOXT) 0AG, Yla va ETIAEEETE TO OWOTO TPOLOV.

Akoviopa diapavté Siokwv

XpnoloroLeite MAVTOTE AKOVIOUEVO SlapavTe
dioKo.

Ot dlapavte SioKol UMmopei va OTOUwoouV éTtav
Xpnotdoroleitat AavBacpévn tieon tpopodooiaq 1
KATA TNV KOTI O€ OPLOEVA UAIKA OTIWG OE LoXUpa
OTALOPEVO OKUPOSeUa H epyacia e OTOPWUEVN
SlapavTévia Aetida £Xel wG AroTEAETUA
UTIEPBEPUAVOT) TIOU UTTOPEL VA TIPOKAAECEL AMOKOTN
TWV SIAPAVTEVIOV PETWOV.

AkovioTe TN Aemida mplovi¢ovtag oe HaAAKO UAIKO
ONMWG aupoéneTPa 1 ToupAO.

AlapavtoAenideo kal Pogn

Katda tn diapkela o Kormo, n LT rou
avartuooeTal POKAAel urepBepuavon o
dlapavtoAenidao. Eav n Aermida uriepbeppavbei oe
peyaAo Babuo, propei va mpokAnBel anwAela
TAVUONO TNO AEMIBAO0 1) PAYLONA TOU TIUPHvVA.

AlapavTtéviol dioKol yia Kot v Enpw

MapoAo mou dev anatteital vepod yia v Yugn, ot
Aemideo OTEYVNO KOO TPEMEL va YUXOVTAL e pon
agpa yupw ard Tlo Aetideo. MNa autod 1o AdYo, oL
AeMide0 OTEYVNO KOTNO CUVIOTOVTAL HOVO Yia
OlaKeKOPEVT KOTTY. KaBe Alya deutepdAerta
KOTNO, n Aemnida Ba rpeTel va Asttoupyei 'eAeuBepa
XwpIo popTio, ®OTe LECW TNO PONC agpa YUpw anod
N Aemida va eival QKT n anaywyr tno
BeppoTNTAC.

AlapavTtéviol diokol yia udpokorn

OL SLaPAVTOAETIBED UYPNO KOTINGC TIPETIEL VA
XPNOLOTIOLoUVTAL LE VEPDO, MOTE O TIUPHVAOC Kal TA
TUNHaTa TNo Aemidac va Yuxovtal katé tn didpkela
Tou Tploviopatoo. Ot Aetideo uypno kormo AEN
TIPETIEL VA XPNOLUOTIOOUVTAL OTEYVED.

H xpnon Aemidwv uypno KOO Xwpio vepd Unopei
va MPOKAAEDeL TNV UrePBOAIKA avgnon Tno
BepuOTNTAC, OONYWVTAC OE KAKN arndédoon, copapn
{nuia TNo Aemidao Kat Kivouvo yla TNV acPaAela.
To vepo Yuxel T Aemida kat augavel TNV WPEALUN
XPOVIKN dlapkela Lwng evm MapaAAnAa replopicel To
OXNUATIONO OKOVNG.
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OB0ovTWTEG Aemideg

MPOEIAOMNOIHZH! MoT€ pnv
XPNOIHOTIOIEITE 0BOVTWTEG AETIBEG OTIWG
EUAOKOMITIKEG AEMIBEG, KUKAIKEG
030VTWTEG AETIOEG, AEMiBEG PE AKPEQ
KapB1diou KTA. O KivBuvog KAWTORHATOG
(Tivayparog) augaveral cnuavTikd, eV ol
AKpEG EVOEXETAI VA KOTTOUV Kdl vVa
€KTOEEUTOUV pE UYNAR TaxoTnTa. H
ampooeia pmopei va odnynoel oe coBapod
Tpaupartiopdé N aképa kai avaro.

A\

O1 KUBEPVNTIKOI KaVOVIOHOi anaiTouv éva
S1apopeTIKO TUTTO TIPpOCTAGIAG YIa AeMideg
HE akpn kapBidiou, mou dev diaTibeTal oTa
dioKoTipiova - pia Aeyouevn pooTacia
360 8aBuwv. Ta diokompiova (kal autd To
mp16VI) XpPNOoIpoToIouV diokoug Asiavong
N S1apavToAemideq Kal £Xouv S1aPOPETIKO
cUoTNHa MPOOTACiAG, TO OToio JeV
TapéXel MPOoTAcia £vavTl TWV KIVEUVWV
TTOU TTapouc1aZouv ol EUAOKOTITIKEG
Aemideg.

WW
A

H xpnon autou Tou SloKompiovou pe pia Aetida pe dxkpn
KapPLdiou aroTteAel mapaBiacn TwV KAVoVIoU®OV
£PYAOCLOKNG A0PaAeiag.

AdYW TNG emkivouvng GpUONG Kal TwV arnartnTiKoOV
OUVBNK®V TIOU OXETICOVTAL UE TIG ETILXELPTOELG
nupooBeong Kat dldowong rou dle€dyovTal anod ta
Slapopa eldIKA EKMABEUPEVA OWHATA dNUOCLAG
ao@AAeLlag, OTwG TA MUPOCRECTIKA OWMATA, N
Husqgvarna yvwpiget 0TL oL ev AOYw SUVAUELG EVOEXETAL
Va XPMOLUOTIOINCOUV TO SLOKOTIPIOVO auTo pe AeTtideq He
Akpn KapPRLOiou Oe OPLOUEVEG OUVONKEG EKTAKTNG
avAaykng, AOyw NG LkavoTnTag TwV AeMidwV Pe Akpn
KapPLdiou va kOBouvV MOAAOUG SLapOopPeTIKOUG TUMOUG
EUMOSIwV Kal cUVOUACH®MV UAIKQDV, XwPIg va xpeladeTat
an@AeLa XpOvou yia Tnv aAAayr Aemidwy 1
unxavnuatwv. ‘Otav xpnotdomnoleite autd to
dlokorpiovo, Ba MPETEL va YVwpileTe OTL oL Aemideq e
Aakpn KapPLdiou eival MEPLOCOTEPO EMIPPETIEIG OTA
KAWTONUATa aro OTL ol Aemideg Asiavong i ot
SlapaVTOAETIOEG, OE MEPITTTWOT E0PAAUEVNG XPNONG.
Ot Aermideq pe akpn kapPLdiou priopouv eniong va
EKTOEEUOUV KOUUATLA TOU AVTIKEIUEVOU TNG KOTG.

Na Toug Adyoug auTtoug, éva SLoKOTIpiovo Ue Aemtida pe
akpn kapPLdiou dev Ba MPETEL va Xpnoldornoleital mapda
MOVO arod e18IKA eKTIAOEUPEVOUG ETIAYYEAMATIEG OTO
X®POo NG dnuodCLag acpAAELag, TTIOU YVwPI(ouv Toug
KIvOUVOUG TIOU OXETICOVTAL e TN XP1on TOUG, Kal,
BéBRala, pOVO OTIQ ANMALTNTIKEG TIEPLOTACELG OTIOU AAAA
epyaleia BewpouvTal AVEMAPKT 1) AVAMOTEAECUATIKA
yla EMIXEPNOELG TUpOoReong 1 dlacwong. Eva
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SloKoTpiovo e Aemida pe akpn kapPLdiou dev Ba mpemetl
va Xpnotdoroleital oTe yia Tnv Kot EUAou oe
TIEPITTMOELG EKTOG TWV ETILXELPTIOEWVY dldowong. Na T
EPAPHOYEG AUTEG, TO KATAAANAO epyaAgio eival Eva
aAuUCOOTIPIOVO 1) €Va KUKALKO TIPLOVL.

MeTagpopd kal amoBikKeuon

¢ Na pnv QuAAyeTe OUTE VA HETAPEPETE TO KOTITIKO
UNXAvnua pe CUVAPUOAOYNUEVO TIAVW TOU TOV
KOTITIKO Oioko. OAOL Ol ioKOL TIPETIEL VA aP-
atpouvTal anod ToV KOTITHPA LETA TN XEon Kat va
(PUAG-coOoVTAL PE TIPOCOXTN.

e QuAdyeTe TOV KOTTTIKO dioko ENPd Kal LakpLd anod
naywvid. Eikr mpoooxn mpénet va SetxTel he Toug
Siokoug Aeiavong. Ot diokol Aeiavoeg mpérel va
arnoBekevovTal o€ (01a, KaBeTe empavela. Av
anobnkeuoeTte Eva AelavTiko SioKo Tou eival vwrog,
uropei va mpokAnBei avicopporia kat va
TIPOKANBOUV {NULEG.

* EmBewpeite TOUG KavoUp-yLoug dioKoug yia {nuieg
KATA TN HETAPOPA 1 PUAQEN.



2YNAPMOAOIHzZH KAI PYOMIZEIZ

Mevika

MPOEIAOIMOIHZH! Na ByaleTe mavroTe To
KaAw3d10 mapoxng pevparog amoé TRV
pmpiga mpiv amé kabapiopd, cuvTApnon i
ouvappoAoynon.

A

Ot diokol Ko g Husgvarna givat eykekpLuévol yia
XELPOKIVETA PUEXAVAMATA KOTING.

‘EAeyxoqg Tou a&ova mePICTPOPHG
Kdl TWV podeAwv PpAavTiag

2€ TePIMTWON AvTIKATAoTAoNG TNG AeTidag, EAEYETE TIG
POBEAEG PAAVTLAG Kal TOV A&ova TMEPLOTPOPNG.

¢ EAgyEte OTLTO OTIElpOUATA TOU AEOVA TMEPLOTPOPNG
dev €XOUV UMooTel {nuia.

¢ EAEYETE OTL OL eTIPAVELEG ETTAPNG OTN AETdA KAl
OTIG POBEAEG PAAVTLAG eV €XOUV UMOOTEL {Npd,
£XOUV TIG OWOTEG dlAoTACELG, elval KOBapEG Kat
AELTOUPYOUV OWOTA OTOV AEova TIEPLOTPOPNG.

|
e

Xpnotoroleite povo podéAeg TG Husqvarna pe
eAaxlotn dtapetpo 105 mm/4,1".

‘EAeyxog KOUQIVETWV

Ot dakTUAloL dgova xpnolporolouvTtal yla v
TOMOBETNON TOU UNXAVAUATOG OTNV KEVTPIKN OTT TNG
Aemida kormG. Mia mAdka oTov Mpo@UAAKTTpa Aetida
UTIOJEIKVUEL TIOLO KOUGLVETO £XEL TOToBETNBEl OTO
£pYOOTACLO.

¢ EAEYETE OTL TO KOUQLVETO OTOV AEOVA TMEPLOTPOPNG
TOU UNXAVTNHATOG AVTIOTOIXEL E TNV KEVTPIKN OTM
NG Aemnidag KOTmG.

XPNOLUOTIOLEITE HOVO KOUCIVETA TIOU TIApEXOVTAL Ano

TNV Husqvarna. Autd ta KOuQIvETa €Xouv oxXedlaoTel yia

TO JLOKOTIPIOVO 0Q0.

‘EAcyx0g TnG Karsubuvong
MEPICTPOPNAG TNG AeTidag.

* Katd m xpnon diapavte diokou ppovTioTe va
TEPLOTPEPETAL TIPOG T KATEUBUVON TIOU JEiXVEL TO
evdelKTIKO BENOG OTo dioko. H kateuBuvon
TEPLOTPOPNG TOU UNXAVIHATOG UTTOdEIKVUETAL PE
BEAN oTO Bpaxiova Kormng.

* O diokog TomoBeTe{Tal 0TO SAKTUALO OUVOEDES
HETAEU TG E0WTEPIKNG YAAVTLAG (A) kat TG
WAavtiag (B). E WAavtla yupiCel wote va Tapladet
otov a&ova.

A

« KAedwote tov a&ova. Elcaydayete €va epyaieio
OTNV Om TNG KEPAANG KOTING KAL TIEPLOTPEYTE TN
Aerida PEXPL va aoPaAioel.

oQLXTNi un porm 25 Nm.
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Mpo@uAakThpag dioKoU KOTTAG

O npopuAaKTTpag dickou pubpigeTal £TOL OOTE TO THOW
MEPOG VA KAAUTTEL TO avTiKeipevo epyaociag. Wnyuata
Kal omvenpeg palevovtal anod ToV TPOPUACKTNPA Kal
arnopakpuvovTal and Tov XEPLOTA.

O TpoPUACKTAPAG AETIBAG AOPAAIleL he TNV TPLRN.

e TEoTe Ta GKPA TOU TIPOPUACKTNPA OTO TEUAXLO
epyaciag 1) puBUIOTE TOV TIPOPUACKTPA e TN AaRr)
puUBuLoNG. O MPOPUACKTNPAG diOKOU TPETIEL TAVTA
va eival TormoBeTnUEVOG TIAVW OTO UNYXAvNa.

AvaoTpEPIUn KEQAAR KOTIAG

To punxavnua eivat eEOTIAIOUEVO [e avaoTPEWLUN
KEPAAT) KOTN|G, N OToia ETUTPETIEL TNV KOTI KOVTA €
TOiX0 1) OTO eminedo Tou edAPOUG Kal TieplopideTal povo
ard TO TIAX0G TOU TMPOPUAAKTAPA TNG AeTidag

Yndpxel au§nuévog kivduvog KAwToruatog (tivayua)
KOTA TNV KOTN ME TNV KEPAAN KOTMG aveCTpappevn. H
Aemida Kormg eival o pakpld and to KEVTPO Tou
UNXAVAHATOG, MPAYUA TIoU onuaivet 6Tt n Aar kat
AeTiida Korm|g Oev gival MAEOV euBUYPAUIOHEVEG. Eival
Lo SUOKOAOG 0 EAEYXOG TOU UNXAVHLATOG, EAV N
AeTiida UMAOKAPEL 1} KOAANOEL TNV ETTKiVOUVN TTEPLOXN
KAWTONHaTog. Asite To onueio pe titAo "KAwtonua"
otnv evotnTta "Aettoupyiag” yla meplocoTePE]
TANPOPOpPIEG.
Mepikd amnoéd Ta XapakTnpLoTIKA EpYOVOUIag Tou
UNXAavnUaTog prnopouyv eriong va uropaduiotouyv. H
KOTII] LE TNV KEPAAT| KOTING O€ AVeCTPANUEVN BEON
TpETeL va TeAe(tal HOVO OTAV 1) KOTI UE TNV TUTIKA
dladkaoia dev eival duvatn.
e Zeopi&Te MPWTA TA SUO UIMOUAOVLIA KAl HETA TOV
PUBULOTIKO KOXAIQ DOTE va XAAAPWOOEL TO TEVIWHA
TOU lpavTa.

e ZeBdwoTe Kal BYAATe HETA TA MMOUAOGVIA KAl

QATMOCUVAPHOAOYTOTE TO MPOCTATEUTIKO TOU LUAVTA.
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¢ AMoouvoEOoTe TO CWARVA vePOU Kal Tn Aafn and tov
TPOPUAAKTpa TNG Aemidag (A). ApalpEoTe TO OTOTT
(B).

* O Bpaxiovag kormq eival TdPa AUPEVOG Kal UTopei
va apalpebei ano Tov KIveTrpa. ANoouvOEoETE TOV
lpHavta anod Tov oTPdPao.

e ZTPEYTE TNV £0pPAOT TWV POUAEUAV TIPOG TNV
avTiBeTn KaTeUBUVON Kal EMAVACUVAPIOAOYTOTE TO
OTOT.

e 2TEPEWMOTE TNV KEPAAT) KOTN G OTNV avTiBeTn TAgUpd
Tou Bpayiova KOtmg.

¢ TomoBeTrOTE TOV MPOCTATEUTIKO LUAVTA OTNV
QVEOCTPAPHEVN KEPAAT| KOTTG.

e 2pifte TOV pavTa petddoong kivnong. AvatpéEte
oTIq 0dnYieg TNG evotnTag We TiTAO "Zuvtnpnon”.

¢ 2UVOPHOAOYNOTE TOV £YXUTPA TOU OWATVa vEPOU
KAl TO CWATVA OTNV ENAvw MAEUPA TOU
TIPOPUAGKTAPA AETTOAG.

ZuvoéoTe TV UdaToYnén

2UVOEOTE TO AACTIXO VEPOU OTE TIAPOXT| VEPOU.
Avatpe€Te otV evoTNTa 'TEXVIKA OTOIXElQ' YIa TN
UIKPOTEPN ETUTPEMOUEVN pOT) vEPOU. AdReTe UMOYN 0ao
OTL 0 eYXUTNPAC CWATIVA TOU UNXAvhatoo eivat
eEoMALOPEVOOD [e €va QIATPO.
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Mapoyxn vepou

‘Otav n acpdAela ykaglou (1) eivat matnuévn, n BaABida
vepou avoliyel.

H BaABida vepou napapevel avolXTn Kal n acpaAeia
Ykaglou (1) mapapével matnuévn ya 600 dlacTnua To
YKAQL (2) eival matnuévo.

~Ate————0)

Aocoloyia vepou

H por Tou vepou katd Tn dldpkela NG AstToupyiag
Jropei va pubuLoTEl e ToV avTixelpa.

Anatteital mAouaola por) vepou yia HEYLOTN dLapKela
CwNQ TNG Aemidag.

MPOZOXH! H nieon kat n pon tou vepou eival
eEQLPETIKA ONUAVTIKOL TApAyovTeo yla Tnv Yugn kat
TNV WPEALUN XPOVIKT) SldpKkela {wr)o Tno Aemnidao. H
QVETIAPKNO YUEN pelwvel Tn dlapkela {wno To
Aemnidao.

ZTeYVA Kot
e [upiote 10O SlakdmTn Moo ta de&la katd 180° yia va
QAVAKATEUBUVETE TO YUKTIKO UYPO.

2TAUATNOTE TN PON TOU VEPOU HE TO UIMOUTOV TIOU
Bpioketal otnv aplotepn MAeupd. TmdPA, TO PUKTIKO
uypo Ba diEpxeTal and To CWARVA ETILOTPOPNO.
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MpooTaTeuTIKOG EEOTTAIONOGQ

Mevika

Mnv XpnotyomnoLleite To pnxavnua rnapa pévo epocov
€XeTE TN duvatodTNTa va KaAéoeTe Bonbela og
TEPIMTWON ATUXAMATOG.

ATOMIKOG TIPOCTATEUTIKOG EEOTTAICHOG

& OToLadNTOTE XPNON TOU UNXAVILATOG TPEMEL va
XPNOUOTIOLEITE EYKEKPLUEVO ATOMIKO TIPOOTATEUTIKO
eEomMALoPO. O ATONIKOG TIPOCTATEUTIKOG EEOTIALONOG dEV
eEoudeTePWVEL TOV KiVOUVO TPAUUATIONOU, TIapd
HELOVEL T aroTeEAEOUATA EVOG TPAUNATOG OE
TMePIMTWon atuxHUatog. ZnTrHoTe and ToV EUNopo va
oag BonBroet 0NV eKAOYN TIPOCTATEUTIKOU
eEomnAlopou.

AAAog eEomAIoN6G MpooTAGiag

MPOEIAOMNOIHZH! Evw epyaleoTe pe 10
HnXavnua, ev3EXETAI Va EPPAVIGTOUV
onifeg Kai va Eeomaocel pwTIA. AlaTnpEiTE
mavra €évav mupooBeaTHpa G KOVTIVA
anéoTacn amé Tov TOMo epyaciag.

A

¢ TMupooBeotnpag

¢ Kouti mpwTtwv BonBelwv
levikéQ TTPOEIBOTTOINOEIQ
ac@aleiag

MPOEIAOIMOIHZH! AuTh € evoTeETa
meplypayel Tig Bacikeég KaTeubUvaoelg

VAN

MNPOEIAOMOIHZH! H xprion mpoiovTwv
mou K6Bouv, Tpoxigouv, Tpumouv,
Aglaivouv 1 31apOPPWVOUV UAIKA UTTOPE]
va mapdyouv okévn Kal udpaTuoug mou
evlEéxeTal va mepiExouv emBAaBn Xnuika.
F'vwpioTe TIG 1816TNTEG TOU UAIKOU TO
ormoio eme&epyAleaTe Kal XPNOIUOTIOINOTE
KaTtaAAnAeg avanveuoTIKEG HAoKeG. H
Hakpoxpovn ékBean oe B6puBo pmopei va
mpokaA€ael pévipn 6Aaén oTnv akon. Oa
npénel mMavra va AapBavete pETpa
mpooTaciag Tng akong cag. OTav gopare
WTACTIIOEG £XETE TO VOU 0AG WOTE va
GKOUCETE TUXOV TIPOEISOTOINTIKA oRpaTa
A PwVEG. MNavra va ByaleTe TIg wTaomideq
HOAIG oBRoel 0 KivnTRPAG.

A

XpnoloTIoLE(TE MAVTOTE:

o EYKEKPIUEVO TIPOCTATEUTIKO KPAVOG

* [lpootacia akong

¢ EykeKkpléve pooTtaoia patiwv. Av XpeolUOToLE(TE
TIPOOTATEUTIKY) HAOKA TOTE Ba MPETIEL £MIOEG Va
POPATE EYKEKPLUEVA TIPOOTATEUTIKA YUaALd. Ta
EYKEKPIMEVA TIPOOTATEUTIKA YUOALA va
OUppopPvovTal pe To TipdTurio ANSI Z87.1 oTig
E.M.A. 1 pe To mpoturo EN 166 otig xwpeg 1eq E.E.
OL TIPOOTATEUTIKEG HAOKEG Ba TIPEMEL va
CUMHOP®OVOVTAL e To TPoTuro EN 1731.

¢ AvanveuoTIKn HaoKa
e [epd yavtia pe KaAd KpaTtnua.

¢ E@QappooTr, avBEKTIKN KAl AVETN £MEVOUOT) TIOU
eMTPENEL AP eAeuBepia Kivroswyv. H ko
SnuLoUpYEl OTIVONPEG TIOU PIopoUV va
TIPOKAAECOUV avapAegn ota pouxa. H Husqvarna
OUVIOTA VA POPATE POUXA Ao PAOYOETIRPASUVTIKO
BauBakt n xovipod vrévip. Mnv gopdte pouxa and
UAIKA OTIWG VALAOV, TIOAUECTEPA N PEYLOV. 2€
TMepInMTwon avapAegng, autd Ta UAIKA uriopoulv va
AlWOOUV Kal va KOAARoouv oTo d¢ppa. Mnv gopate
0opTo

e AVTIOAIOBETIKEG UMOTEG e XaAUBSIva Yidia.
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acPaleiag yia TE XpPNOE TOU HEXAVAHATOG.
AuTtég ol mAepoopieq dev uTokabioTouv
O€ Kaia MepINTWOoEe TIG EMAYYEAHATIKEG
IKavOTETEG Kal TEV eunelpia. AlaBaore
TPOOEKTIKA TIG O3nyieg XpRoewg Kai
KATAvoNOTE TO TEPIEXOHEVO TIPIV
XPNOIMOTIOINCETE TO pnxavnua. Mpiv amé
TN XPAON TOU HNXAVAHATOC GUVICTATAl
oTa aropa mou Xeipiovral To pnxavnua
Yia TIp@TN ¢opa va apiepwoouV Aiyo
Xpoévo otnv e§aoknon Touo. Na BupdaoTe
0TI £0€iG, 0 XEIPIOTAG, €i0TE UMEUBUVOG
yia Tn pn €ékBeon avlpamnwv i
AVTIKEINEVWV OE aTUXAMATa | KivBuvoug.
To unxavnpa 6a mpémel va diatnpeitai
KaBapo. OmoIadAMoTE EMYPAPN Kal
€TIKETA Oa mpémel va gival MARpwg
avayvaoiun.

®UAACOETE TIG TIPOEISOTIOWOELG KAl TIG 03NYiEg WOTe va
AVATPEXETE APYOTEPA OE AUTEG.

O 6pog "NAEKTPIKO PYAAEID” TIOU XPNOLUOoTOoLEiTAL OTIG
TIPOEIOOTIONCELG AVAPEPETAL OE EPYAAEIO TTOU
TpopodoTeital arnd To SKTUO PEUNATOG (e KAA®DLO) i
oe epyaAeio Mou TpopodoTteital and pyrnatapia (Xwpig
KaA®10).

Ac@daAeia 0TO XWPO epyaciag

¢ Alatepeite TO XWPO epyaciag kabapd Kal e Kakod
PYwTIoHO6. Ol aKaTAOTATOL 1) OKOTELVOL XWPOL
EVEXOUV TOV KiVOUVO ATUXEUATWV.

¢ Mev xe1pileoTe EAEKTPIKA EPYAAEIT OE EKPEKTIKEG
aTHOoYalPEG, TT.X. TIAPOUCia EUPAEKTWV UYPWV,
agpiwv N cWHATIdinv okOveg. Ta eAEKTPIKA
egpyaAeia deploupyouv omivBnpeg, oL oroiot
EVOEXETAL VA TIPOKAAEOOUV TEV AVAPAEEE TV
OWHATISIWV N TWV KAMVOV.

« Kara 1o XeIpIop6 £vog EAEKTPIKOU EpyaAeiou, dev
mpémnel va BpiokovTal Kovtd maidia i aAAol
Tapeuplokopevol. EvoExetal va anoomnaocouv Tev
TIPOCOXN 0AG, UE ATIOTEAECUA VA XAOETE TOV
£AeyXoO.
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AMo@UYETE Tn XPNon o€ avTiE0eq KAIPIKEG
OUVONKeg. Na rapadetypa Mukvr| opixAn, Bpoxr,
LOXUPO Avepo, L.oxupd Yuxog, KA. H epyaocia pe
KOKEG KALPIKEG OUVONKEQ gival KOUPAOTIKNA Kat
Uriopel va odnyroeL o€ eMKiVOUVEG KATAOTAOELG,
TIX. OALOBNPEG ETUPAVELEG.

MBeBawwBeite 6Tav £pyAleoTe e TO PEXAvEUQ OTL
Sev undpxel UAIKO TIOU UTMopEi va EoEL KATW Kat va
TPOKAAEDEL TPAUMATIONO. AeiETe peydAe poooxn
étav epyaleoTe o€ TePLOXT OToU TO £€5aPOGg
napoucladel KAioe.

QUTH TIOU avaypageTal ot mivakida rnou BpiokeTtal
MAvw OTO Unxavnua.

®povTioTe va £€XeTe TO KAAWDLO TIOW 0ag 6Tav
XPNOLUOTIOLE(TE TO PNXAvVNUa Yla va pnv Tou
TIPOKAAEDETE PBOPA.

A

MPOEIAOMNOIHZH! H anéoTtaon
ac@AAeiaqg yia To KOTITIKO pnxavnua givai
Ta 15 péTpa. EioTe unevBuvol wote Jwa
Kal OeaTég va BpiokovTal EKTOG TNG
nePIOXNG epyaciag oag. Mnv apyileTe Tnv
KOTTH TIpIV EAEUBEPWOETE TNV MEPIOXNA
£pYA0iag 0ag Kai mpIv amoKTACETE
oTabepd marnpa.

A\

NPOEIAOMOIHZH! Mnv mAéveTe TO
HNXavnua pe vepo umo mieon, KaBWo To
vePO Umopei va e1I0EABEI 6TO NAEKTPIKO
oUoTNHA ) GTOV KIVATAPA Kai va
TPOKAAETEl {NHIA OTO pnXavnua n
B8payUKUKAWHA.

AopdaAeia ge TO NAEKTPIKO peUpa

AmoelyeTe TEV EMAYPN TOU COHPATOG HE YEIWHEVEG
EMYPAVEIEG, OTWG CWANVEG, KaAopIPEP, Koudiveg
Kal Yuyeia. Yiapxel augepévog Kivouvog
eAektpomAeiag, eav To oA oag €pbel oe enayn
Je yeiwoe.

Mev ekBETETE EAEKTPIKA Epyaleia ae Bpoxn f o€
OUVONKEG Uypaciag. e TEPIMTWOoE EOXWPETES
VEPOU O€ EAEKTPLKO EpYaAeio, auEaveTal o Kivduvog
eAeKTpomAegiag.

Mev mpokaAeite YOopda oTo KaAwdio. Mev
XPECIMOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO Yia Te peTayopd,
TO TPABEYHA 1 TEV AMOGUVIEGE TOU EAEKTPIKOU
epyaleiou. AlaTepeiTe To KAAWSIO paKpPIa amo
BepuoTeTa, Aadia, aixpePEQ AKPEG 1 KIVOUPEVA
HéEpe. EAv TO KOA®SIO0 KataoTpayei 1) EPMAAKEL,
au&aveTtal o Kivouvog eAEKTPOTAEEIQG.

‘OTav xpeoiyomoleiTe £va eAEKTPIKO epyaleio oe
€EWTEPIKO XWPO, XPECIUOTIOINOTE KAAWSIO
EMEKTAOEG YIa XPNOE 0€ EEWTEPIKO XWpo. E xprjoe
KaAwdiou KATAAAEAOU Yla Xpnoe o€ EEWTEPIKO
XWPO, LELWVEL TOV KivOUVO eAeKTPOTAEEIQG.

Edv £ AeiToupyia evog peXavikou epyaAeiou o€ pia
uypn TommoBeagia eival avamoYeukTe,
XPEOCINOTIOINOTE EEOMMAIONO HE DIAKOTITE
KukA®partog BAaBeg yeiwoeg (GFCI). E xpnoe evog
GFCI peliwvel Tov Kivouvo eAEKTPOTIAEEIOG.
EAEYETE OTL TO KAAWDLO KAl TO KAAWDLO
UraAavTédaq eival aképata Kat o KaAr kataotaon.
Mnv XpnOLUOTIOLE(TE TO PNXAVNHA AV TO KAAWDLO
eival Bappévo, AAAG aproTe TO OE Eva
e£EouolodoTtnuévo cuvepyeio yla emokeun. Eva
KAAWDLO e EANTTEG HNKOG EVOEXETAL VA EXEL WG
anoTéAeopa HEwPEVN anoddoon ToU UNXAvAHATOS
Kal urtepBEppavon.

To unxavnua mpemeL va ouvdgeTal oe npi¢a pe
Yeiwon. EAEYETe OTL N NAeKTPLKT) TAON eival idla pe

MpoowmkKA acpaieia

Na €ioTe MPoOEKTIKOI, va MapakoAouBeite auto
TTOU KAVETE KAl Va XPECIHOTIOIEITE TEV KOIVA AOYIKRA
oTav xpeoigomoleiTe £va eEAEKTPIKO epyaAeio. Mev
XPECIMOTIOIEITE EAEKTPIKA EpyaAeia 6Tav gioTe
KOUPAGHEVOI ) UTTO TEV EMMAPEIA VAPKWTIKWV,
aAKoOA 1) Yappdakwyv. Mwa oTiyun anpooegiag, katd
TO XELPIONO EAEKTPIKWV EPYAAEiWY, Uropei va
0deynoel oe 00Bapd TPAUUATIONO.

XPEOCIYOTIOIEITE ATOUIKO TTIPOOTATEUTIKO EEOTTAIONO.
XpeoigomoleiTe MAvTa MpooTacia yia Ta paria. O
TIPOOTATEUTIKOG EEOTIALONOG, OMWG MACKA YIa TE
OKOVE, QVTIOALOBETIKA arnouTtola acYaAeiag,
KPAVOG N IPOOTACIA AKONG O KATAAAEAEG
OUVBNKEG, HELWVEL TOV Kivouvo coBapwv
TPAUUATIOP®V.

Na Yopare kataAAeAa pouxa. Mev yopare Yyapdia
pouxa | KoouRpaTta. PpovTioTe WOTE Ta paAAid, Ta
pouxa Kal Ta yavTia aag va Bpickovral pakpia ané
Ta Kivoupeva pépe. Ta Ppapdia poldxa, Ta KOOUNHATA
1) TQ HOKPLA HOAALA EVOEXETAL VA TILACTOUV OE
KIVOUPEVQA UEPE.

®povTioTE WOTE Va PNV gival EPIKTA n akouaoia
€KKivnon. BeBaiwbeiTe 0TI 0 d1aKOTITNG BpioKETAI
oTn 6¢on OFF mpiv cuvdéoeTe TO epyaAeio oTnv
mnNyn Tpopodoaciag, MPIV MACETE | METAPEPETE TO
epyaleio. H petapopd Twv NAEKTPIKOV EPYAAEIWY,
eV EXETE TO XEPL 0AG OTO JLAKOTITN 1 N oUVOEDT OE
nPICa TWV NAEKTPIKOV EPYAAEIWV e SLAKOTTTN
Uropei va TIpoKaA€oeL atuxruata.

AypaipéoTe TUXOV KAEIBIA TIPOCAPHOYAG i
GUOYIEEG, TIPIV EVEPYOTIOINGETE TO EAEKTPIKO
epyaleio. ‘Eva kAeldi oUOYIEEQ 1) MPOCAPUOYNG TTOU
TIAPAUEVEL TIPOCAPTEUEVO OE KIVOUHEVO UEPOG TOU
EAEKTPLKOU EpYAAEiou, Uopei va odeynoel oe
TPAUUATIONO.

Mev umrepekTIpaTe TiIg duvaTtoTeTeg cag. Na marare
KaAd Ta média oag Kal va d1aTepEiTe TEV I00ppoTia
oag ouvéxela. Etol erutuyxavetal KaAUTePog
E€AEYXOG TOU EAEKTPIKOU epYaAgiou, oe TUXOV
anpoBAEMTEG KATAOTACELG.

Eav mapéxovral diata&eiq yia Te ouvdeoe
OUCTEHATWV CUAAOYNG KAl mMOPAKPUVOEG OKOVEG,
BeBaiwBeiTe OTI AUTEG £XOUV OUVIEDEI Kal
XPECIYOTIOIOUVTAI CWOTA. XPECIUOTIOEITE CUOTENA
OUAANOYNG OKOVEG YIA VA PELWOETE TOUG KLVOUVOUGQ
TIOU OXETICOVTAL UE TE OKOVE.
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¢ Nakpatate andéotacn anod Toug dioKoug KOG otav
eival og Aeltoupyia o Kivntnpag.

XpARon Kai ¢povTida TwV NAEKTPIKOV
epYaAcinv

¢ Mev aokeite peydAe SUvape 0TO EAEKTPIKO
epyaleio. XpeaIpomoIeiTe TO KATAAAEAO EAEKTPIKO
epyaleio yia Tev epappoyn oag. To kaTAAAeAo
EAEKTPLKO epyaAeio Ba €xel KAAUTEPQ
anoTeAéopata yia Tev epyaocia oag Kat 8a eivat
aocYaréoTepo, oTo Babuod yia Tov oroio eivat
OXEDIAOPEVO.

* Mev XpeCIHOTIOIEITE TO EAEKTPIKO EPYUAEiO, EAV dEV
umopei va evepyoroleBei kKal va amevepyomoledei
He To SiakomnTe. Eva eAeKTPIKO epyaleio Tou dev
propei va eAeyxBei anod to dlakorTe ivat
ETIKIVOUVO Kal TIPETIEL VA EMOKEUAOTEL.

e QuldococTe Ta eAeKTPIKA epyaleia mmou BpiokovTtal
o€ adpdaveia, pakpia amé maidid Kai MEV EMTPEMETE
o€ aropa 1mou dev eival eE0IKEIWPEVA PE AUTA R HE
TIG 03€Yieq va XPEGIMOTTOIOUV TO EAEKTPIKO
epyaleio. Ta eAekTpIKA gpyaleia gival emikivouva
0TA XEPLA e EKTTADEUNEVWV XPEOTWV.

e ®POVTIZETE YIO TE CUVTAPEDE TWV EAEKTPIKDV
epyaleiwv. EAEyxeTe yia Tuxov pe
eubuypappiopéva i PTTAOKapIoCHEVA KIVOUHEVa
HEPE, pWYHEG OTa JIAYopa PEPE Kal KABE AAAe
KATAoTaoE TTOU Urmopei va emepeadel T AeiToupyia
Tou EAEKTPIKOU epyaAeiou. Ze MePIiMTWoe {eNIAG,
PPOVTIOTE YIA TEV EMOKEUN TOU EAEKTPIKOU
€PYAAEiou TIPIV TO XPEGIHOTOINCETE. MOANG
ATUXNUATA TIPOKAAOUVTAL ArO EAEKTPLIKA EpYAAEia
Tou dev CUVTEPOUVTAL CWOTA.

* AlatepeiTe Ta epyaleia KommAg aixpepd kai kabapad.
Edv ta epyaAeia Kormng ouvTtepouvTal owoTd, Ue
alxuePES AKPEQ KOTG, eival AtyoTepo ribavn €
EUIMAOKN TOUG Kal TILO EUKOAOG 0 EAEYXOG TOUG.

e XPEOCIYOTIOIEITE TO EAEKTPIKO EpYaAAEio, Ta
eLapTANATA Kal Ta TpUMavia cupPwva pe Tig
odeyieq auTég, AauBavovrag umoye TiG CUVONKEG
£pyaciag Kai Tev epyacia mou mpémnel va
eKTeAEOTEI. E Xpr)0e TOU eAeKTPIKOU EpYaAEiou yia
£PYAOiEG SIAPOPETIKEG A0 TIG MPOBAEMONEVEG,
uropel va 0deynoel o€ eTIKIVOUVEG KATAOTACELG.

¢ Tlavta va eEAEYXETE KAL VA ONUELWVETE TA Onueia
TIOU TIEPVOUV Ol CwANVeEG agpiou. H Kot Kovtd og
OWANVEG agpiou evéXEL TAVTA KIVOUVOUG.
BeBawwbeite 6tL dev dnuioupyouvTal oTivenpeg
KATA TO KOYIHO, KAB®G UTApxEL Kivouvog EKPNENG.
MNapaueiveTe CUYKEVTPWUEVOL OTNV epyacia cag. H
anpooeéia purnopei va odnynoet oe coBapd
TPAUMATIONO N akdpa Kat Bavaro.

¢ O MPOPUAAKTTIPAG TOU KOTTTIKOU EEOTIALOMOU TIPETIEL
va eival mavtote oTn B€0n Tou 6TAV TO UNXavnua
eival og Aettoupyia.

2épBig

e ®povTioTe yia To 0£pBIg TOU EAEKTPIKOU EpYaAEiou
amé eE€IBIKEUPEVO ATOPO. XPECIPOTIOIEITE HOVO
TavopoloTuma avraAAakTika. Etol 6a
SlaoPaAietal € dlatrpece TEG ACYAAELQG TOU
EAEKTPLKOU EPYAAEioU.

XpnoIYOTIOIEITE MAVTOTE KOIVA AOYIKA

Aev gival duvato va KaAUPBoUV OAEG OL TIEPUTTWOELG
Tou evdéxeTal va ouvavtnoete. Na giote mavta
TIPOOEKTIKOL KAl VO XPEOLUOTIOLE(TE TEV KOLVT) AOYIKRA. AV
Bpebeite oe ouvbnkeg mou dev aloBAveoTe ACWAANG,
SlakOYTE TE AstToupyia kat avaleTnoTe Te OUMBOUAN
KArolou eld1kou. EmkolvwvnoTe e ToV avTinpoéowro,
TOV ureUBuvo o€pBig 1) Evav miemelpapévo xpnote. Mev
ETUXELPNOETE VA EKTEAECETE KATIOLA £pYACTia yia Tev
oroia dev eiote BERatot!

Baoikég TEXVIKEQG epyaciag

MPOEIAOIMNOIHZH! Z¢ kapia mepinTwon
OEV TIPEMEI VA TPOTIOTIOINCETE TOV APXIKO
OXESIAOHO TOU HNXAVAHATOG, XWPig
£€YKplon amoé Tov kataokeuaoTn. MNavra va
XPNOIYOTIOIEITE YVAOIA avTAAAGKTIKA. O1
HETATPOMEG /KAl Ta EEapTAHATA TTOU BV
PpEpouV Kapia e§ouaiodoTnon PImopei va
TPoKaAéoouv coBap6 TPauMATIoNO \
Bavaro oTo XpAOGTN N TpiTa MpOCWMA.

7Y

¢ BeBawwbeite 0TI KAvEVAg aywyog 1) NAEKTPIKO
KaA®SL0 dev dlacyilel To XDPO epyaciag N ayyiget
TO UALKO TIOU TTIpOKELTAL VA KOTTEl.
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MPOEIAOMOIHZH! Mnv SIMAQVETE TO
KOTITIKO pnXavnua oto mAdl, auté pumopei
va MPOKAaA£oel payywua f 6racigo Tou
diokou pe emakoAouBo TpaupaTIono
avepwnwyv.

/N

MoT€ pnv ekTeAeiTE Epyaaieq Asiavong
XPNOIMOTIOIAVTAG TRV TTAEUPA TNG
Aenidag. Kara naca mOavotnta 6a
KaraocTpagei N Ba omacel MpokaAwvrag
HEYAAN gnpi1d. XpnoIUoroIEiTE Hovo TOo
THAMA KOTIAG.

H kol mAQoTIKWV pE TN SlapavroAemida
HTTopEei va mpoKaAéoel KAWTonHa
(tivaypa), 6Tav To UAIKO AlQvel eEaiTiag
TNG OEpHOTNTAG TTOU MAPAYETAI KATA TV
Kot Kal KoAAdel oTn Aemida. MoTé unv
TPAYHATOTIOIEITAI KOTIA TAAGTIKWV UAIKQOV
He diapavToAemidal

H komn peraAAou dnpioupyei omiBeg mou
HTTOPOUV va TIPOKAAEgouv upkayid. Mnv
XPNOIYOTIOIEITE TO UNXAVNHA KOVTA o€
€UPAEKTEG OUTIEG 1 agpia.

¢ To unxavnua €xeL oxedlaoTel kal mpoopigetal yia
Korn e diokoug Agiavong 1) SlapavToAeTideg TTou
TIPoopICovTal YIa XELPOKIVNTA UNXavAHaTa UPnAng
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Taxutntag. To unxavnua dev Ba mpénet va
XPNOLUOTIOLEITAL PUE OTIOLOVONTIOTE AAAO TUTIO
Aemideq iy yia onolovanmote AAAO TUTMO KOTING.

EA€YETE OTLN AeTtida KOTNG £XeL TomoBeTNBel cwoTd
Kal dev pEpel evoeiEelg (nuLag. Asite TIg odnyieg
oTIq evoTtnTEG "Aemideq Kormng" Kat "ZuvappoAdynon
Kat pubpiocelg".

EAEYETE OTL XpnoloToleiTal n owoTh Aemida yia tnv
avTioTolXn epappoyn. ZupBouleubeite Tiq 0deyieq
Tou apatiBevrtal otev evoTeTa "Aemnideq Komng".

MoTé pnv KOReTE UAIKA aro apiavTo.

Kpathote otabepd to mplovi kat pe ta duo xepla,
KAElVOVTAQ e TOUG QVTIXELPEG Kal TOUG OEIKTEG TIG
XEPOAABEG. To Be&i x€pt Ba mpénel va Bpioketal
oTnV Miow XePOoAaPn, VA TO APLOTEPO OTNV
UIPOOTIVR. TNV EUNPOCHLA XELPOAART, UNV KPATATE
EKTOG TWV AMOMOVWHEVWYV TEPLOX®V Aar)g. ‘OAoL ot
XEPLOTEG, aveEAPTNTA ATTO TO AV gival OeELOXEPES
APLOTEPOXELPEG, TIPETIEL VA TOTIOBETOUV HE TOV
napanavw TPOMo Ta XEPLA TOUG OTIG XELPOAAPEG.
Mnv XelpiCeoTe MOTE TO SLOKOTPIOVO, KPATMVTAG TO
HOVO PE TO €va XEPL.

2taBeite mMapdAAnAa pe tn Aemida Kormo.
AMo@eUYETE VA OTEKEOTE AKPLBWO THOW Artd QUTHV.
2 MepIMTwon KAWTOT|UATOC (TIVAYHATOO), TO TIPLOVL
Ba petakivnBei 0To emninedo TNO AemMidAC KOTNO.

Eav n Aemida koAAdel Katd Tnv Kor 1) KATA TN
SLOKOT LG KOTIRG, arneAeubBep®oTe TN oKavdAAn
YKQZLOU KaL TIEPIUEVETE WEXPL TNV AKLVNTOTIOMON TNG
Aemidag. Mnv agalpeite n Aemnida ano Tnv Kot eV
n Aerida Bpioketal oe Kivnon, aAAOG Uropei va
epPavIOTEL KAWTONMA (Tivayua).

Alatnpeite anootaon aceaieiag anod Tov dioko
KOTING OTav AELITOUPYEL TO Pnxavnua.

[MOTE UNv APAVETE TO UNXAVNUA XWPIG EMTAPNON He
TOV KIvnTnpa oe Aeltoupyia.

MnV LETAKLVEITE TO UNXAVNHA OTAV TIEPIOTPEPETAL O
KOTITIKOG £EOTIALOMOG.

Mnv akoupurdTe TOTE KATW TO NAEKTPLIKO EPYAAE(O,
UEXPL TO ageooudp va otapathoet TeAeiwo. (MExpL
TN PUBULON TOU TIPOPUAAKTNPA, N Aemnida uropei va

BpiokeTal oe emagn pe To £dagpog oe BEoN
£dpaong.)

O mpo®UAaKTpag diokou pubpifeTal £TOL WOTE TO
miow PEPOG va KAAUTTTEL TO AVTIKEINEVO gpyaaiag.
Wrypata kat orivenpeg palevovtal and tov
TIPOPUAGKTAPA KAL ATTOPAKPUVOVTAL anod ToV
XEPLOTH. Ta MPOCTATEUTIKA TOU KOTITIKOU
eEomALopoU TPEMeL va eival mavtoTe 0Tt B€on Toug
otTav 1o punxavnua eivat oe Aettoupyia.

[MOTE PNV XPNOLUOTIOLEITE TNV TEPLOXT) KAWTOT)UATOO
TNO Aemidao yia KomA. Avatpe€Te oTIq 0dnyieg TNQ
evoTNTag Ke TitAo "KAwtonua".

Kpatate KaAr 1oopporiia kat otabepd MAtnua oto
£50(pog.

MoTé un k6BeTe MAvw amnod To UPOG TWV WUWV.

XpNOLUOTIOLEITE TEPLOCOTEPT TIPOCOXT OTAV
TPAYUATOTOLEITE KOTIR 0 oXNUa 'BUAaka’ (pocket)
0€ UPLOTAUEVOUG TOIXOUG ) AAAEG TUPAEG TTEPLOXEG.
O TPOoXOG ToU MPOEEEXEL UMOPEL va KOWEL CWARVEG
aepiou 1) vepou, NAEKTPIKT KAAWSiwon 1) avTikeipeva
TIOU WMOPE( VA TIPOKAAECOUV KAMTONUA (Tivayuay).
Mnv k6BeTe TIOTE Ao A OKAAA. XPNOLUOTIOm0Te
MULa MAQTPOPUA 1) LA OKAAWOLA €AV N KOTIH
mipaypatoroleital mavw anéd 1o VYoo ToU WHOU 0ao.

Mnv tevtwveote

Na oTékeoTe og AveTn andéotaon ano 1o
avTikeipevo epyaoiag.

dpovTioTe va £€XeTE AOPAAN Kal 0TaBePT) 0TAON
gpyaociag

EAéYETe OTL 0 diokog dev EpxeTal O€ EMAPT) UE
Tirmota étav BAleTe UMPOOTA TO Unxavnua
Epapuodote tn Aermida Kormg anaAd pe uPnArn
TOXUTNTA MEPLOTPOPNG (TEPHA YKAGL). AlaTnpRoTe
M HEYLoTN TaxUTnTa HEXPL TNV OAOKANPWOT TNG
dladlkaociag Kormng.

APNOTE TO UNXAVNHA va AELTOUPYNOEL XWwPIg va
mégetat n Adua.

KateuBuveTe TO Unxavnua rnpog Ta Katw Kat otnv
idla eubeia pe 10 Sioko KommG. MNMAQYIOUETWITKT
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Tlieon prnopei va KataotpePel To SiOKO KOTAG Kat
eival oAU erukivouvn.

¢ KwnAoTe TO 3iOKO KOTIN G apya TPOG TA EUMPOG Kal
TPOG TAa TOW YL VA SNUOUPYNOETE UIa HIKPN
empavela enaeng eTa&u Tou SioKoU Kal TOU UALKOU
mou Ba korei. ETot dlatnpeital xapnAn n
Beppokpacia Tou dioKou Kal EXOUUE
AMOTEAEOUATIKO KOWLMO.
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MaAakn €KKivnon Kal TpooTacia umeppopTwong

To unxavnua SLaBETeL NAEKTPOVIKO EAEYXO OTASIAKNAG EKKIVNONG KAl MPooTacia anod ureppopTLon.

E5 o000

‘Evdei&n oTo pnxavnua

AiTia

Meavn evépyeia

1 mpdovn Auyvia:

Ymodelkvuel OTL To epyaleio eival
OUVOEDENEVO PE TN Hovada LoXUoo Kat
OTL elval €TOLMO Yla Xpnon.

H w@EAUN loXUOo eival pikpdTePN arno
70% Tno PEYLOTNO SlaBECIUNC
WPEALUNO LOYXUOO, OTaV
XPNOIUOTOoLE(TAL.

2 npdolveo Auyvieo:

H w@éAiun woxuo eival peta&u 70% kat
90% TNno PEYLOTNO SlaBECIUNC
WPEALUNO LOXUOO, 6Tav
XPNOlUoToLE{TAL.

3 mpacilveo Auyvieo:

BéATIOTN TA)XUTNTA KOTINO.

H w@EAn 1oxuo eival peyaAutepn anod
90% TNOo PEYLOTNO SlaBECIUNC
WPEALUNC LOXUOO.

3 npdotveo kat 1 Kitptvn
Auyvia:

To gpyaleio Aeltoupyei umd PopTio kat
ETIOPEVWO N WPEALUN LOXUO HELDVETAL.

MelwoTe TO POoPTiO Yia va TIETUXETE TN
BEATIOTN TAXUTNTA KOTAO.

3 npdotveo, 1 Kitpvn kat
1 KOKKIVN Auyvia:

To ouoTtnua uriepBepuaiveTal.

MelwoTe 10 popTio N auEnote TV YUEN
TOU KIVNTAPA Kat TNo povadao .oxUoao.

‘OAeo ol Auyvieo eivat
QVAPPEVED 1
avaBoofnivouv:

To ouoTtnua €xel unepbepuavBei kat
uriopei va otapatroet ava naoa
oTlypn.*

MelwoTe 1o popTio N auEnote TV YUEN
TOU KIVNTrpa Kat TNo povadac Loxuoa.

Meiwon oxuoo:

H QU&n Tou KivnTrpa uropei va
BeATiwBel augavovtao v moocoTnTa
WUKTIKOU 1 XPNOLUOTIOIWVTAO VEPO
XaunAOTEPNO BepoKPaaTiao.

Autépatn peiwon oe HEYLOTN JLaBETIUN
WPEALUN LOXU. Me TN peiwon woxuoo
yiveTal mpoomdbela anopuyno Tno
urePBEPUAVONO KAl AUTOUATOU
TEPHUATIOMOU TOU CUCTHATOO.

H YU&N TN povadao LoXUoo uropei va
BeATwBel aANGCovTao To PIATPO agpa
1) TOTOBETMWVTAO TN povada .oXUoo o
onueio ye xapnAotepn Bepuokpacia
nepBAAAOVTOO.

* Edv To oUoTNnua TepUaTioTnKe €EALTIO0 TNO UMEPBEPUAVONT, oL AuxVieo Ba cuvexioouv va avaBooprvouv pexpL va

KPUMWOEL TO CUCTNHA KAl va gival ETOLUO VA EMAVEKKIVNBEL.

Ta NAEKTPOVIKA SLOKOTITOUV TO PEUNA AECA OTNV TIEPIMTTWON EUTTAOKNG TWV AETIOWV.
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Alayeipion okévng

To unxavnua dlabeTel éva oeT YPekaouou vepou
XAUNANG Tieong yla aroTEAEOUATIKA ATIOPAKPUVOT) TNG
OKOVNG.

Xpnouporoote Aemideq UyprG KOTNG O€ CUVOUACHO e
YUEN pe vepod, O1oTe auTod eival duvaTtod, yia BEATIOTN
dlaxeiplon Tng okovNG. ZupBouleubeite TIG 0deYieg Mou
napatibevral otev evoteta "AeTideq KOTMG".

PuBuiote tn pory vepou xpnotporolwvtag Tn ava, ya
va deOPEUOETE TN OKOVN TOU TIAPAYETAL A0 TNV KOT.
O anattoupevog 6YKog vepou dlapEpel avaAoya e ToV
TUMO NG TeEAOUUEVNG epyaciag.

Edv ol owArveg vepou XaAapwoouv ard tnv
TPOPOSOOia TOUG, AUTO UTIOBEIKVUEL OTL TO UNXAvnua
£xelL OUVOEBEl O€ TIapoxn vepoU e TOAU UPNAT) Tiieon.
Aeite TI§ 00nyieg otV evoTNTA e TITAO "TeXVIKA
otolxeia" ylia Tn cuvioTuevn Tieon vepou.

KA®OTonua

NPOEIAOMNOIHZH! Ta KAwToApaATa
(Tivaypara) gival aipvidia Kai
evdexouévwg 181aitepa Biaia. To
OICKOTIPiOVO EVIEXETAI VA TIETAXTEI TTIPOG
Ta MAvw Kal mMow Tpog To XPNOTN OE Hia
TIEPICTPOPIKNA Kivnon, MPOKaA®vTag
006ap6 i aképn Kai Bavarnpopo
TpaupaTtiopo. Eival kpicigo va
KATAVONROETE TI MPOKAAEI TO KAQTONHA Kal
TG PITOPEITE VA TO ATTOPUYETE, TIPIV
XPNOIMOTIOINGETE TO PnXAavnua.

A

To kKA@TOoNUa eival n Eagvikn Kivnon Tou mpLoviou Tipog
Ta TiOW, TIOU WIMOPEl va TIPOoKUWEL av n Awpida
KaBuoTEPNOEL (LAYKMDOEL, EUTAAKEL, OCUCTPAPE() OTN
Aeyopevn Teploxn KAwTonuarog. Ta neploocdtepa
OUMBAVTA KAWTONUATOG eival IKpA Kat dnuoupyouv
HIKPO Kivouvo. QoT600, éva KAWTONUA EVOEXETAL
erniong va eivatl Wlaitepa Biato kat va neta&el 1o
OLOKOTIPIOVO TIPOG TA MAVW KAl THoW TIPOG TO XPROTN OE
Hia MEPLOTPOPIKN Kivnon, MpokaAmvTtag coBapo n
AKOMN Kal Bavatn®opo TPAUUATIONO.

Auvapn avtidpaong

Katé t diapkela Tng KOTmG undapxetl mavta pia duvaun
avtidpaong. H duvaun tpaBé To unxavn mpog mv
avTiBetn KaTeuBuvon anod autn NG MEPLOTPOPNG NG
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Aenidag. Tig MePLOoOTEPES POPEG, AUTH N dUvapn eival
apeAnTéa.

g W
Eav n Aenida kaBuotepnoel, n duvaun avtidpaong Ba
eival loxupn Kat eoeiq evdexouévwg dev Ba eioTe oe
B¢on va eAeyEete To dloKompiovo.

Mepioxn KAWTOAUATOG

[MOTE PNV XPNOLUOTMOLEITE TNV TEPLOXT) KAWTONUATOO TNO
Aenidao yia komA. Eav n Aenida kabuoteproetl otnv
TEPLOXN KAWTONHATOG, N duvaun avtidpaong Ba
OTIPWEEL TO JLOKOTIPIOVO TPOG TA TIAVW KAL THoW TIPOG TO
XPr\on o€ Wia TEPLOTPOPIKNA Kivnon, MPOKAADVTAG
0oBapo 1) akdUN kat Bavatneopo TPAUUATIONO.

Edv n neploxn KAWTONUATOG XPNOLLOTOLEITAL YIA KOTTH,
n duvaun avtidpaong odnyei T Aenida avodikd oTov
KOTTTN. MnV Xpnolporoleite TNV TEPLOXN KAWTONUATOG.
XPNOLUOTIOOTE TO KATW TETAPTNOPLO TNG AETdAG, Yia
va aropuUYETE TO AVOSIKO KAOTONHA.

i
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KA®TOonpa paykwparog

Maykwpa urtdpyxel 0Tav o KOTTNG KAEIVEL Kal HAYKOVEL
™ Aenida. Edv n Aenida kaBuoTtepnoel, n duvaun
avTidpaong Ba eival loxupn Kal e0€iq evOEXOUEVWG eV
Ba eiote oe BEon va eAéyEeTte TO dLOKOTIPIOVO.

\1‘
[

Eav n Aenida kaBuotepnoel 0TnVv Meploxn
KAWTONUATOG, N dUvaun avtidpaong Ba orpwéel To
SLOKOTIPIOVO TPOG TA TIAVW Kal Mow TPOG TO XPHon oe
Hia MEPLOTPOPIKN Kivnon, MpokaAwvtag coBapod 1
akoun Kat Bavatngopo TpaupaTiopd. Na eiote oe
£ypriyopon yla rmbavr) HeTakivnon Tou Tepaxiou
epyaciao. Edv 1o Tepaylo epyaciao dev unootnpideTat
OWOTA KAl HETATOTIZETAL KATA TNV KOT, UIopei va
Hayk®oet Tn Aerida Kat va MPokKANBel KAwTonua
(tivaypa).

Kot cwARvwv

Oa npérel va eloTe 1B1aiTeEPA TIPOCEKTIKOL KATA TNV KOTT
owAnvwv. Eav o owAnvag dev urootnpideTal cwoTtd Kat
0 KOTTNG Tnpeital avolxTdg kab' OAn n SLapKeLa KOTIAG,
n Aerida evdexetal va paykwBel oTnv mepLloxn
KAWTOTHATOG KAl VA TIPOKAAETEL 0OBaPO KAWTONUA
(tivaypa). Na eiote oe 18laitepn eypriyopon katé tnv
KOTI) VOO0 CWANVA LE SLEUPUNEVO AKPO I eVOO OWATVa
o€e TaPpo, 0 o1oioa, edv dev UTOOTNPICETAL OWOTA,
UTTOpEl va METEL KATW KAl Va HayK®oeL TN Aettida.

[MpoTOU EEKIVNOETE TNV KOTT, 0 CWANVAO TIPETIEL VA
eival a0PAAIOPEVOO MOTE VA PNV METAKLVE{TAL 7} va NV
KUAQEL KaTA TN SLApKELa TNO KOTTNO.

Edv apnoete To OwAnva va méoet kKATw Kat va KAeioel
NV KOt N AeTida Ba HaYKWOEL OTNV TIEPLOXN
KAWTOTHATOO (TIVAYHATOO) Kal Uropei va onuelwdet
ooBapo6 KAwTonua (tivayua).

Edv o0 ocwAnvaoc unootnpifetal cwoTtd, To dkpo Tou Ba
UETAKIVEITAL TIPOC TA KATW, N Kot Ba avoi&el kat dev Ba
ONUELWBEL paykwua.

ZwoTH O€1p@ KOTTAC CWARVaA

1 TMpwta kKOYTE TO TUNHA I.

2 Tpoxwpnote otnv nMAeupd Il kat kOYTe and To TURUA
| LEXPL TO KATW PEPOC TOU CWATVA.

3 Mpoxwpnote otnv nmAeupd Il kat kOYTE TO UTTOAOLTTO
KOUMATL TOU CWANVA KATAA)YOVTAO OTO KATW
HEPOO.

\ J

MNag va amopelyeTe Ta KAWTOANATA

H Siadikacia rmou mpérel va akoAoubr|oeTe yla Tnv
QAropuyn KAWTONUATWY gival arAr).

To avTikeipevo Tng epyaciag Ba mpérmel va
unooTtnpideTal mavta, MWOTE 0 KOTITNG VA TMAPANEVEL
QAvoLXTOG KATA Tn dlapkela TG Kormg. ‘Otav o KOrtng
avoiyel, dev urapxel KAwtonua. Eav o kortng kAeioel
Kal MMAOKAPEL TN Aemida, unapxeL mavta o Kivouvog
KAWTONUATOG.

\ ¥ \
B I & 8

MpooéEte 6Tav Badete TOoV SiOKO O€ UPLOTANEVN
gykorm).

Na €xeTe TOV VOU 0aG Yia TU-XOV HETAKIVNON ToU utod
Kate-pyaocia Tepayiou 1 yla o, TdN-1oTe AAAO TIOU
uropei va ou-uBei, Tou Propei va mpokaAg-oet KAeoo
NG TOUNG Kat eYKAwBLopS Tou diokou.

MeTagopd kai amoBikeuon

*« Ao@aAioTe ToV €EOMALOUO KATA TN dldpKela
OTIOLAOONTMOTE HETAPOPAG, WOTE VA AMOPUYETE
TUXOV BAGBEQ Kal atuxhuata.

¢ Ta ) petapopd Kat TNV anobrkeuon Twv Aemidwv
KOTNG, OUUPBOUAEUBEiTE TNV evoTnTa "Aemideqg
Kormng".

¢ Na anobnkeuete ToV €EOTAIONO O KAEWBWUEVO
XWPO, MOTE va UnV eival mpooBAacipog oe nadld kat
un e€oucilodotnuéva atopa.
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ZEKINHMA KAI ZTAMATHMA

MpoToU EeKIVAOETE

MPOEIAOTOIHZH! Mpiv Thv eKKivhon
mpEnel va mpoo£EeTe Ta akoAouba:
H povada 16000 TOU MNXAVAHATOC MPETIEI
va gival cuvdedePEvn o€ YEIWHPEVN TIpia.
EAEyETE OTI N NAEKTPIKA TAON gival idia pe
auTR ToU avaypAageTal oTn mvakida mou
BpiokeTal Mavw oTO PNXAavnua.

dpovTioTE va 0TEKESTE 0TAOEPA, KAl O
OioKOG KOTTAG va PNV £€pXETAl OE EMAPN HE
Timota. epa

KpaTtRoTe Goxera mpog TV epyacia aropa
n {@a pakpia amoé Tnv mepIoxn epyaciag.

e 2UVOEOTE TO PNXAvNUa OTn povada L.oxuoo.
e ZUVOEQTE TN HovAda LoXUOO O€ YelwpevN mpida.
AlokoTTEG KUKAGOMATOG BAABEQ Yeiwoeg

MPOEIAOMOIHZH! Mnv xpnoigomolgiTe
TOTE TO HNXAVNHA XWPio TN OUVOSEUTIKA
diaragn RCD (diaragn nmpooTtaciac
pevpartoo diappona). H ampooegia pmopei
va odnynoel oe coBap6 TPAUHATIGHO 1\
akopa Kai 8avaro.

¢ BeBawbeite 0TL 0 SIAKOTITNG KUKA®UATOG BAGBNG
yelwong eival evepyoromnuevog.

EAEYETE TO SlaKOMTE KUKAWUATOG BAABEG Yelwoeg.
AvatpeETe OTIO 00NYieo OTO £YXELPIOLO XPriONC TNO
novadao L.oxUuoo.

20vdeoMOg vEPOU

MPOZOXH! MnVv XpnOLUOTOoLEITE TIOTE TO UNYXAvnua
XWPIO PUKTIKO, KABWO €ToL Ba MPokAnBei
urepBeppavon.

e 2UVOEOTE TO AACTIXO VEPOU OTE TIAPOXT| VEPOU.
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* 'Otav n aopdiela ykadou (1) eivat matnuévn, n
BaABida vepou avoiyel.

Ekkivnon

e TMaote TV Tiow xelpoAaln pe to de€lo oag xEpL.

¢ [latote TV acpaiela ykadlou kKal KpaTnoTe
TIATNMUEVO TO YKALL.

¢ TpEETe TO UNXAvnua Xwpeig popTio Kal He AoPaAN
TPOTIO Yia TouAaylotov 30 deutepdAertTa.

ZTapdarnua

MPOEIAOIMOIHZH! H Aemida koo
ouveyilel va meploTpEPeTal €00 Kal yia 10
deuTEPOAETITA HETA TNV ATIEVEPYOTTOINGN
TOU KIVNTAPA.

A

2TAUATNOTE TOV KIVNTHPA aPprvovTao To YKAGL.

¢ Mropeite eniong va OTAUATAOETE TO HOTEP,
TIATOVTAG TO KOUWTT SLAKOTING EKTAKTNG AVAYKNG
oTn povada Loxuog.

ATIEVEPYOTTOINOTE TO EPYAAEio.

e A@noTe Tn AeMida KOTNO va OTAUATNOEL TEAEIWO.

¢ ArnocuvdéoTe Tn povada L.oxuog arod 1o SiKTuo.



2YNTHPHZzH

Mevika

MPOEIAOIMOIHZH! O XxpRoTNg EMTPEMETAI VA KAVEI JOVO 00EG EPYATiIEq EMOKEUNG KAl OUVTRPNONG
TEPIYPAPOVTAI GE AUTO TO EYXEIPISIO Xpnong. MepaiTépw epyacieg mpemel va ekTeAouvTal poévo amnoé
€E0UCI080TNHEVO OUVEPYEIO EMOKEUWV.

0O €Aeyxog Kal/fj n CUVTAPNON MPEMEI VA YIVETAI HE TOV KIVNTHPA GTAPATNHEVO, HE TO BUGHA
ByaApévo amé Tn mpiga.

XPNOIYOTIOIEITE ATOMIKO TIPOOTATEUTIKO EEOMAICHO. BA. TIG 03nYieq 0TO KEPAAaIO "ATOHIKOG
TPOOTATEUTIKOG EEOTTAICHOG "

H diapkeia {wng TG HnXaving Umopei va HEIwOEi EV® Kal o Kivduvog yia atuxfpara givai
HEYAAUTEPOG GTNV TIEPITITWON TTOU SEV TIPAYHATONOIEITAI | CWCTH CUVTRPNON TG HNXAVAG KaBwg
Kal €av N EMOKeUN 8¢ YiveTal e emayyeARaTIKO Tpomo. EAv BEAeTE MePIOCOTEPEG TTANPOPOPIEG,
EMKOIVWVAOTE HE TO TTANCIECTEPO GUVEPYEIO.

Oa Mpérel va areubUveoTe OTOV AVTITPOOWTIO NG Husgvarna yla Tov TaKTIKO EAEYX0 TOU UNXAVIHATOG Kal yia TV
EKTEAEON TWV BACIKOV PUBUICEWV KAl ETILOKEUWDV.

Mpoypappa cuvTipnang

270 MPOYPAUUA CUVTHPNONG UIMOPEITE va OE(Te Mola THAKATA TOU PNXAVAHATOG 0ag arattolv CUVTAPNONG, Kat og
Tola dlacThpata Ba npenet va epappogovTal ol epyacieq ocuvtrpnong. Ta dlacTtrpata urtoAoyi¢ovral Bacel Tng
nNUePNOLag XPNong TOU PNXAVAKHATOG, KAl eVOEXETAL va dlapEPouv avaloya e Tn ouxvoTnTa Kat To Babuod xpriong.

. . EB8Bopadiaia . .
Kaénuepivh gpovrida GUVTr!]jpnonMO @pES Mnviaia ¢povTida
KaBapiopog E&wTeplkog KABaplopog
[evIKOG EAeYX0G 2uoTepa anoofBeceg Tpoxo6g kivnong

KPAdACUWOV*

luavtag petadoong

ZUoTnua vepou Kivnone

"EAeyxog AsiToupyiag Pubpiomg ykadloo*
Aopalela ykaglou*

MpogpulakTrpag diokou
kormg”

Kortikog diokog™™

*ZupBouAeuBeite TIG 0dnyieq rmou apartiBevtatl otnv evotnTa "EEOTALIONOG aoPaAeiag TOU Unxavruatog”.
** JupBouAeuBeite TIG 0dnyieg rou napartifevtal otnv evotnTta "Aemideq Kormg" kal ">uvappoAdynon Kat pubuioelg".

KaBapiopog

EEwTepik6g Kabapiopog

¢ Kabapilete 1O unxdavnua kabnueptvé mAEVOVTAG To e KaBapd vepd HOALG OAOKANPWOETE TNV €pYAsia 0ag.

MPOEIAONMOIHZH! Mnv XpnCIHOTOIEITE TIAUGTIKEG GUOKEUECS UYPNANRC TTEGNC Yia Tov KaBapiopo Tou
HNXavAHATOOo.
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2YNTHPHzH

‘EAcyxog AeiToupyiag
Mevikog €Aeyxoqg

MPOEIAOIMNOIHZH! Mot€ pe

TPAUHATIONO, aKOME Kal BavaTepopo.

A Xpeoiyomoleite pOapuéva KaAwdia.
MnopoUv va npokaAécouv coBapod

EAgyETe OTL TO KAAWSLO Kal TO KAAWSLO
WrtaAavTteCag eival akEpala Kat oe KaAr) Kataotaon.
Mnv xpnotoroleite To pnxavnua av To KaAwdlo
eival Bappévo, aAAG aproTe TO OE €va
£EOUCLOBOTNUEVO OUVEPYEIO YA ETILOKEUT).

e BeBawwbeite 0TI TA urouAdvia kat Ta na&uddia eivat
OpLypéva.

lpavrag peradoong kivnong

EAEYETE TO TEVTWHA TOU INAVTA HETASOONG Kivhong.

¢ [ 10 OWOoTO KABOPLOKO TNG TAONG TOU LHAVTA
METABOONG Kivnong, To TETPAYwWVO a&luadt 6a
TpéMel va TomoBetnBei anévavTi arnd 1o onuadt 0To
KAAUPMQ TOU pavta.

TévTwpa IpavTa HeTadoong Kivnong

e O kawvoupylol IHAvTes HeTadoona kivnono Ba
TPEMEL va opiyyovTal Eava petd ard xpnon yia
SldoTnua repinou piao wpao.

e O avtag netddooeg kiveoeq eival KAAAUPEVOG Kal
KOAG TIPOCTATEUOEVOG OO OKOVEG Kal BPWULEG.

* 'Otav Ba yivel TEVIWHA TOU IHAVTA HETASOONG
Kivnong, &eBdwvovTal Ta PnouAdvia nou
OUYKpaToUV To Bpaxiova Kormg.

*  Bdwote petd T0 PUBULOTIKO KOXAIQ OTE TO
TETPAYWVO WIMOUAOVL va Bpebei 0Tn peon Tou
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SLOKPLTIKOU ONpeiou 0TO KAAUUKA. TOTE O LHaAvTag
QTMOKTA QUTOMATA TO OWOTO TEVIWHA.

AvTikatdoTtaon Ipyavra yetadoong Kivnong

e =eo0i&Te MPWwTA TA SUO UTTOUAGVLIA KAl HETA TOV
PUBULOTIKO KOXAIO MOTE va XOAAPWOOEL TO TEVIWHA
TOU HavTa.

e ZeBBwoTe Kal BYAATE HETA TA WMOUAGVIA Kal
QAMOCUVAPUOAOYNOTE TO TIPOOTATEUTIKO TOU LHAVTA.

* O Bpayiovag KoTmq gival Tdpa AUPEVOG Kal PUMopei
va apatpedel anod Tov Kvntpa. AQApECTE TOPA TO
oW KAAUPMA Tou avTa Eeopiyyovtag Tig dUo
Bideq ou To oUYKPATOUV.

¢ AAANGETE avta.

¢ H ouvappoAdynon yivetal Katd tnv avtiotpopn
oelpd ano Tnv arocuvapuoAdynon.

Tpoxo6g Kivhong

¢ EAEyETe TO Ypavall peTddoono Kivnono yla Tuxov
@Bopd.



TEXNIKA ZTOIXEIA

Texvika oTolxeia

TeXVIKa oToIYEia | K6500 II

Kivnthpag

HAEKTPIKOG KIvnTrPag HF YynAng ouxvotntag
Tpupaotkr) Aettoupyia, oxXUo KivntRpa - uey. kW 55

Movo@aotkr) Aettoupyia, oxXUo Kivntnpa - uey. kW 3

Bapog

Mnxavnua xwpig Aemida Kat MakéTo kaAwdiwv, kg/lbs 9,8/21.6
MepioTpepouevog agovag, agovag eEaywyng

Mey. Taxutnta neploTpePouevou agova, o.a.A. 4300

Méyiotn taxutnta mpwépniag, m/s / ft/min 90/18000

Y3poyugn

WUEN Tou NAEKTPLKOU LOTEP HE VEPD Nat

WUEN g Aemnidag pe vepd Nat

2UVIOT®OMNVN Tinon vnpou, bar/PSI 0,5-8/7-116

EAdGY. ouviot@pevn pon vepou, AMTPa/AETTO 0,5 oe Beppokpaocia vepou 15°C
ZUVOETIKO eEAPTNA Turog "Gardena”

Ekmounég 6opuBou (BA.oep. 1)

MeTtpnuévn nxnTikn oTédun oe dB(A) | 104
Z1a6peg BopuBou (BA. ogp. 2)

loodUvape eXETIKA Tiece OTO AUTE Tou XelPLoTr, dB(A) | 93
AvTioToIXng 0TAOUNG KPASACHWYV, a hveq (BA. onuniwon 3)
MrnipooTivi xelpoAaBn, m/s? 1,8
Miow xepoAaBn, m/s? 1,6

Sepeiwoe 1: OLnkmoumnég BopuBou oto MnpLBaAAov NAEyxovTal wg NXNTIKN WoXUg (LWA) cupdwva un to npédturo EN

60745-1. H aBeBaidtnTa Twv avapepopevwv dedOUEVWY YL TO eMimedo Loxuog Bopupou eival 3 dB (A).

Zepeiwoe 2: Eminmdo BopuBou cupywva un to ripdtuno EN 60745-1. H aBeBatdtnTta Twv avapepopevwy SeSOUEVOV

yla To erinedo mnieong Bopupou eival 3 dB (A).

2epeiwoe 3: H avtiotolyn otdbun kpadaouwv, cuppwva pe 1o EN 60745-2-22, urtoAoyietal wg TO XPOVIKA
UTTOAOYIOMEVO OUVOAO EVEPYELAG YIA TIG OTABUEG KPAJAOU®V. H aBeBaldTnTa Twv avapepouevwy ded0oUEVQY YA TIQ

OTEOUES KPABaouGY eivat 1,5 m/s2.

ZUVIOTWHEVOQ AEIAVTIKOG OioKOG Kal adapavtopopa Asmida KoTQg,

mPodIaypaPeg
AiapeTpog MéyioTto BaBog | OvopaoTikn OVO!I aoTikn Aluuanp S . .
’ . . H TaxuTnTa KEVTPIKAG omAg | MEy. maxoo
Aemidag KomAg, | Komng, mm/ Taxurnta . . . .
. . . Aemidag, m/s / | Aemidag, mm/ Aemidao, mm/inch
in/mm inch Aenidag, o.a.A. A .
ft/min inch
16” (400 mm) 155/6 4775 100/19600 25,41 5/0,2
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TEXNIKA ZTOIXEIA

EK-BeBaiwon cupgwyviag

(loxuel yévo oTnv Eupwrn)

H Husqvarna AB, SE-561 82 Huskvarna, Zoundia, TnA.: +46- 36-146500, dnA®vel e ArOKAELOTIKY| TNG €UBUVN OTL TO
Slokorpiovo Husqvarna K6500 Il (uévo og ouvduaoud pe Tnv mnyn loxuog UPnAng ouxvotntag Husqvarna) pe
aplBpoug oelpag anod 1o 2016 kal eENG (To £TOg avaypAaPETaAL PNTA OTNV TIVAKIdA OTOLXEIWV, AKOAOUBOUPEVO Ao TOV
apBud oelpdq), mAnpoi Tiq anatthoelg tTng KONOTKHE OAHIAS:

e un nuepounvia 17 Matou 2006 "oxnTika un Ta unxavnuata” 2006/42/EK.
¢ NG 26ng deBpoudplog 2014 "OXETIKA e NAEKTPONAYVNTIKNA cupBatdtnta” 2014/30/EE.

e pE nuepounvia 26 dePpouapiou 2014 'OXETIKA PE NAEKTPIKO EEOTIALONO OXESIACHEVO YIA XPNOT) EVTOG
OUYKeKPLIEVQY opiwv Taong' 2014/35/EE.

e TNQg 8ng louviou 2011 "avayoplkd e TOV MEPLOPIOUO CUYKEKPLUEVQY ETIKIVOUVQWY ouolwv " 2011/65/EU.

Epapuodotnkav ta e€ng npotura: EN ISO 12100:2010, EN55014-1:2006+A1:2009, EN 55014-
2:1997+A1:2002+A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-3:2008, EN 61000-4-2,-3,-4,-5,-6,-11,
EN 60745-1:2009+C1:2010, EN 60745-2-22:2011+A11:2013.

H SMP Svensk Maskinprovning AB, Box 7035, SE-750 07 Uppsala, Zoundiag, éxnt tTnA€ont nBnAovTikr nE€taon Turou,
oupYwva un v Odnyia mmpi Mnxavnuatwy (2006/42/EC), nk pépoug g Husgvarna AB. To MioTomoinTikod XL ToV
aplBpo: SEC/15/2428 - K6500

Ikétepmopyk, 13 Maptiou 2016

[evikog dleubuvTnq Epeuvag kat Avamrugng
Construction Equipment Husqvarna AB
(E€ouclodotnuévog avTinmpoownog g Husgvarna AB kat urteUBuvog yla Tnv TEXVIKN TeKUnpiwon.)
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GB - Original instructions, ES - Instrucciones originales,
PT - Instruc8es originais, GR - ApXIKEG 00eYieq

1158704-30



